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OSTRZEZENIE
Uwaga: urzadzenia typu AIRLESS sprzaja materiat natryskowy do bardzo wysokich

cisnien. Niebezpieczastwo zranienia poprzez iniekcg.

Niebezpiechstwo

Nie wkiada palcow, eki lub innej czsci ciata w obeb strumienia natryskowego. Nie
kierowa strumienia natryskowego na siebie, inne osobyWwierzta, gdy moze to
spowodowa znaczne obtaenia.
Nie wzywat pistoletu bez ochronnika zabezpiegeapgo przed przypadkowym wieniem eki
w poblize otworu dyszy pistoletu!
W przypadku uszkodzenia skory strumieniem matenatnyskowego lub rozpuszczalnika
natychmiast odwig osolg poszkodowamndo lekarza celem udzielenia jej fachowej pomocy
medycznej. Poinformowdekarza o rodzaju stosowanego materiatu natrysgovieb
rozpuszczalnika.
Przed kazdym uruchomieniem nalezy przestrzeg& nastepujacych zasad:

1. Sprzt niesprawny nie mee by¢ uzywany.
Zabezpieczy pistolet dwignia przed przypadkowym natiicciem gzyka spustowego.
Podjczy¢ skuteczne uziemienie.
Sprawdzt dopuszczalne émienie pracy dla vy, pistoletu i innego ospeta.

a b 0N

Sprawdzt wszystkie pajczenia na szczelidé.
Scisle przestrzegawskazéwek dotyegych regularnego czyszczenia i konserwagii

urzadzenia.

Przed rozpoczciem pracy i przed kazda przerwa w pracy przestrzega& ponizszychzasad:
1. Odchzy¢ z cknienia wyz i pistolet.
2. Zabezpiecz§ pistolet, przesuwag dzwigni¢ w pozycg uniemaliwiajaca nackniecie
jezyka spustowego pistoletu.

3. Wytaczy¢ agregat.

PRZESTRZEGAJ PRZEPISOW BEZPIECZE NSTWA!

SPIS TRESCI
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1. Zasady bezpiecznegoaytkowania agregatow w systemie natrysku
AIRLESS.

1.1 Wyjanienie wytych symboli.
Niniejsza instrukcja obstugi zawiera informacjey kdorych musi si stosowa uzytkownik
urzadzenia. Szczegdblnie nalestosowa sk do wskazowek zawartych w akapitach

oznaczonych specjalnymi symbolami.

Ten symbol oznacza potencjalne niebezpigstzeo mogce doprowadzido smierci
A lub ciezkich urazéw ciata. Obok tego symbolu znajdsig szczegdlnie wane

wskazowki bezpieczestwa.

Ten symbol oznacza potencjalne niebezpigstzeo dla uytkownika lub uradzenia.
Actiing Pod tym symbolem znajdugie wazne wskazowki pozwalage unikmé

niebezpieczéstwa dla obstugi i ugdzenia.

Symbol niebezpiechstwa oznaczagy specyficzne niebezpieamwo mogce
wystgpi¢ przy wykonywaniu zadania. Przestrzépazwarunkowo wskazdéwek

bezpieczéstwa.

@ Wskazowki zawierage wane informacje, ktorych bezwzglnie naley przestrzega

Niebezpieczéstwo; obraenia spowodowane przez strumigatryskowy. Ciecze

bedace pod cinieniem wytwarzanym przez ten agregat mpgzy nieostranym
obchodzeniu gispowodowa iniekcje do ciata i w konsekwencji doprowadzlo obraen
mogcych s¢ skaiczy¢ amputagj czesci ciata.

0 Obrazenia poprzez iniekejcieczy do ciata obstugagego przy nieostimym
obchodzeniu giz agregatem. W konsekwencji doprowédnog do amputacji aici
ciata. Koniecznie zagym¢ porady lekarza.

Maksymalne @inienie pracy agregatu na dyszy pistoletagsiwartd¢ 214 barow (21,4 MPa)

Wskazowki bezpieczastwa:
« Nie kierowa strumienia natryskowego w kierunku osoéb.
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* Nie wkiad& reki lub innej czsci ciata w strumié natryskowy. Nie tamowa

nieszczelnéci weza palcami.

* Nie zakrywa dyszy natryskowej palcem lubkg. Rekawice ochronne niegs

zabezpieczeniem przed iniekepateriatu natryskowego.

* Przed kadymi pracami obstugowymi przy wa@zeniu, wymianie dysz,
0 bar czyszczeniu zawsze zarygloévaistolet, wyhczy¢ pomg i odcihzy¢ uktad z
cisnienia. Po wyczeniu silnika agregat dalej jest poéneeniem. Odgjzy¢ ukiad z

cisnienia przy pomocy zaworu ogeajacego.

« Zawsze przed prowadzeniem prac malarskichzgatdo pistoletu dysz

Stosowa ostore dyszy natryskowej w ktgrwyposaona jest obsada dyszy.

* Nie wywat pistoletu bez sprawnego spustu lub rygla zabezapaego.
* Dysz wyjmowa z obsady tylko po odgieniu uktadu z énienia roboczego.
A& * Nieszczelnéci wezy mogy pojawie sie przy ich zatamywaniu, zaginaniu ,
przececiu lub innym niewtéciwym wzyciu. Przez te nieszczelfm moze dogé do
iniekc;ji farby do ciata obstugagego. Sprawdzawgze przed ich ayciem.
» Wszystkie stosowane akcesoria i inny ogprmausi odpowiad@amaksymalnemu
cisnieniu pracy uradzenia. W szczegOldoi s3 to dysze, pistolety, gze materialowe

oraz przedtaki dysz.

Wskazowki dla lekarza: Obrazenia spowodowane przez iniekcje farhysaczegdlnie
traumatyczne. Naky maozliwie jak najszybciej na nie zareagosv8rak reakcji w
pierwszym rzdzie prowadzi do zatrucia toksycznymi skladnikarateniatu.

Toksyczng¢ farb i lakieréw odgrywa pierwszogdm role w przypadku ich iniekcji i dostaniu

si¢ do krwioobiegu. Sensowna jest konsultacja z chieum ortoped lub chirurgiem

plastycznym.

Niebezpieczéstwo: zagraenie wybuchem lub parem. Materiaty malarskie zawiegaj
& rozpuszczalniki, ktére magulec zaptonowi lub eksplozji. Takie zdarzenia mog
prowadzt do obraen ciata lub uszkodzenia wdzenia.

Wskazowki bezpieczastwa:
» Dzicki dobrej wentylacji miejsca pracy nie dochodzigtomadzenia gi

niebezpiecznych oparéw i gazéw.
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A\ * W obszarze pracy wdzenia nie gywat otwartego ognia, ugelzen
elektrycznych bez zabezpieézEx. Unika mozliwosci zaiskrzenia przez
kp zahczanie sprau do gniazdka. Stosowaabezpieczenia ochronne.

» Agregat my pod niskim cinieniem, przy wyjtej dyszy z pistoletu wykorzystig
osobny zbiornik na odpady. Zbiornik na odpady deluziemé w celu unikngcia
przeskoku iskry. Pistolet opré@ewnie o brzeg zbiornika i nayryskapc na jego
scianki.

* Tworzywa sztuczne tatwo ulegapatadowaniu elektrostatycznemu. Nie stosofedi
do zabezpieczania miejsca pracy. Przy pracy z {amymi materiatami nie stosowa
tworzyw sztucznych do wyktadania i zabezpieczaoisapzekscian czy detali.

« Nie pali w miejscu pracy.

» W obrebie miejsca pracy powinny znajdoévsie sprawne gaice.

» Agregat powinien znajdowasic w odlegiagci ok. 6 m (20 krokow) odciany
natryskowej, w dobrze wentylowanym pomieszczeniyprdypadku
konieczndci stosowa weze przedhaajgce. Latwopalne oparyslwzo ciezsze

od powietrza. Zatem szczegO0lnie dobrze powinryviegntylowane przestrzenie na d
podiogy. Pompa zawiera ¢gci mogice wywold tuk swietlny, ktory z kolei mae by
zrédiem zaptonu opardéw.
@ PE * Nalezy bezwzgédnie uziemt wszystkie elementy w odlvie miejsca pracy,
szczegOlnie malowane detale i agregat w celu ugtkanprzeskoku iskry.

* Uzywat tylko przewodzcych lub uziemionych przewodéw materiatowych. Rétt@est
uziemiany przez przytze weza.

* Gniazdka przyczeniowe zasilania elektrycznego powinny yyposaone w system
zabezpieczagy.

» Kategorycznie uzieniiagregat natryskowy. Stosoévaielonozoity przewod o
odpowiednim przekroju wykorzystg przyhcza uziemienia zaktadowego. W skrajnym
wypadku mana wykorzysta metalowe cgsci magce kontakt z ziemi

° * Przestrzegawskazowek bezpiecastwa od dostawcow farb i lakierow.

.&‘ Zapozné sk z kartami technicznymi stosowanych materiatowhikartami

bezpieczéstwa.
« Nie wywaé materialow o temperaturze zaptonu penl1°C. Punkt zaptonu to
temperatura pomgj, ktérej wytwarza gibardzo duo lotnych substanciji magych by

przyczyry zaptonu lub wybuchu.
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* Mycie uradzenia powinno odbywasic przy mazliwie nisko ustawionym énieniu

pracy.

& Niebezpieczéstwo: Zagrazenie wybuchem w przypadkuycia niekompatybilnych
materiatdbw. Uycie niekompatybilnych materiatéw ro® doprowadz do wypadku
uszkodzenia ciata lub zniszczeniaggzenia.
Wskazowki bezpieczastwa:
* Nie wywat materiatdw zawierggych chlor lub chlorowcopochodne.
* Nie wywat jako rozpuszczalnikdéw wodorozéiezalnych zwizkdéw wegla takich jak
chlorek metylenu lub 1,1,1-tr6jchloroetylen. Takigstancje reagug aluminium
tworzac zwigzki wybuchowe. W przypadku jakichkolwiekatpliwosci zwigzanych z

uzywanym materiatem zaging¢ opinii jego dostawcy lub producenta.

Niebezpieczéstwo: Ogdlnie- mozna doprowadzido wypadku uszkodzenia ciata lub
A zniszczenia urgzenia.

* Przed przysipieniem do pracy przestudiowawigzane ze spragvinstrukcje obstugi i
wskazowki bezpieczestwa.

» Przestrzegakrajowych i lokalnych przepisow ochrony przecivipoowej i BHP.

* Przy naciskaniu spustu pistoletu kier@vgep w bezpieczne miejsce. Sita strumienia
farby jest szczegdlnie da przy usunitej dyszy i daym cisnieniu pracy agregatu. Przy
myciu urzdzenia z usugrta z pistoletu dysz nalezy ustawé¢ maozliwie niskie cknienie
pracy.

» Uzywat tylko oryginalnych cgsci zamiennych i akcesoriow.Aywanie czsci nie
odpowiadajcych wymogom technicznym powoduje odpowiedzigénazrytkownika za
ewentualne wypadki i uszkodzenia. Tak samo dotyozyzypadkow nie
przestrzegania zaleeeawartych w instrukcji obstugi.

*  Przed kadym uzyciem skontrolowé&weze farby czy nie mgjuszkodzé
& powodujcych przecieki. Sprawdéaohczenia. W przypadku stwierdzenia
uszkodzé wymienia weze lub inne cgici na nowe. Nie naprawdavezy farby.
Wymiany czsci dokonywd na oryginalne lub technicznie im odpowianta.
& e Zwrac& uwag: na takie prowadzenie przewodow zasiggh, wezy farby i
powietrza aby zminimalizowaniebezpiecz@stwo palizgniecia, potkng¢cia
lub innego wypadku.
* Dla uniknkcia palizgniccia st nalezy natychmiast czgi¢ wszelkieslady farby,

rozlania i miejsca pizabrudzone.
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.g e Zawsze przestrze§aalecé dostawcy bezpiecznego obchodzengazsi
materiatami malarskimi, farbami i rozpuszczalnikami

e Tego uradzenia nie naley uzywa¢ w zaktadach w ktérych wygbuje

ﬁ zagrarenie wybuchowe.

= * Przed przysipienie do pracy z uggzeniem naley najpierw wiary¢ wtyczke do
gniazdka (dotyczy tylko ugtlzen zasilanych ppdem elektrycznym).
» Uzywat tylko wtyczek i gniazdek z zabezpieczeniem dl&nigcia przypadkowego
wytaczenia lub zajlczenia urgdzenia.
 ~ 3 » Uzywat srodkéw ochrony stuchu. Ugdzenie wytwarza hatas o ga¢niu
85 dB(A).
* Nie wigczat urzadzenia bez potrzeby. W pohli urzadzenia nie powinny przebywa
dzieci i osoby postronne nie meg¢ zwizku z malowaniem.
* Nie przenosi lub pnie przesuw@apracugcego urzdzenia.

* Nie prowadzt natrysku na zewgtrz przy wietrznej pogodzie.

. Niebezpieczéstwo: Niebezpieczne opary — farby, lakiery i rozpuszcikainnne
'& materiaty przy kontakcie z ciatem cziowieka matpprowadzi do zagraenia
zdrowia. Z kolei opary mage zwykle przykre zapachy, mpdoprowadzi do omdlé i zatrie.

Wskazowki bezpieczastwa:
: * Przy pracy z materiatami lotnymi (niebezpiecznergpaalezry uzywac
masek ochronnych lub innych zabezpigcgérnych drog oddechowych.
Stosowa sie do zalecé dostawcowsrodkow ochrony drég oddechowych.
* Uzywat okularéw ochronnych.
» Uzywa odziezy ochronnej zgodnej z zaleceniami dostawcow mdfavia
0 malarskich.

1.2 Bezpieczastwo elektryczne.
@ e Urzadzenia elektryczne mugby¢ uziemione. Przy speiu elektrycznym

uziemienie redukuje niebezpie@stwo zwiazane z wytadowaniem elektrycznym

przy przeptywie pgdu o duym natzeniu. Urzdzenie jest wyposane w przewdd zasilgjy z
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wtyczka. Osobno znajduje sprzewdd uziemiagy, a uradzenie ma zacisk do jego

przylczenia. Wtyczka miae wspotpracowatylko z odpowiednio chronionym gniazdkiem

zasilapcym.

A Niebezpieczéstwo: Przy niewtdgciwym przyhczeniu do gniazdka zasibaego
istnieje ryzyko wytadowania elektrycznego. Przy vigmie lub naprawach przewodu,

wtyczki nigdy nie przyczy¢ zielonozoitego przewodu uziemigjego do zacisku fazowego,

pradowego.

Zyta w kolorze zielonazoitym jest przewodem uziemigiym. Musi by pohczona z zaciskiem

ochronnym w gniazdku.

W przypadku jakichkolwiek wtpliwosci zwigzanych z uziemieniem, pagzeniem

elektrycznym urgdzenia - skonsultowask z osoly posiadajca uprawnienia elektryczne lub

przeszkolon w tym zakresie. O ile gniazdko zasileg nie jest dopasowane do wtyczki

urzadzenia nalgy wykona przykcze z pomog wykwalifikowanego personelu.

1.3tadowanie elektrostatyczne.

A Przy natrysku. Poprzez przeptyw materiatu malaggkimaze dochodzi do tadowania
elektrostatycznego elementéw ukladu natryskowego. groces mae prowadzi do

wystepowania zaiskrzenia lub pojawienig ptomieni. Przez to niezdne i konieczne jest

uziemienie urgdzenia poprzez instalacglektryczm. Oshga s¢ to poprzez uziemienie we

wtyczce zasilania elektrycznego guizenia.

Z pistoletu i vezy wysokocsnieniowych tadunki elektrostatyczng sdprowadzane do ziemi

poprzez przewodze wze wysokodnieniowe.

Oporna¢ elektryczna niidzy przyhczami wezy a ziemiy musi by mniejsza od 1 megaohma.

2. Przeghd zastosowania.

2.1 Obszary zastosowania.

Obszary zastosowairzadzenia:

Budowa uradzenia PS 3.20 predystynuje go do pracy z dyspersyazastosowaniach
zewretrznych do matych §rednich obiektow.

Przyktady malowanych obiektow:

drzwi, futryny, poecze, meble, oktadziny drewniane, grzejnikiesez metalowe itp.

2.2 Stosowane materialy natryskowe.
Materiaty do natrysku agregatem PS 3.20
Nalezy zwrac& uwag na jakdé natrysku AIRLESS przy stosowaniuzriych

10



A
PS 3.20 WAE“ER _

ochronnych materiatdw malarskich.

Wodorozci@éczalne i rozpuszczalnikowe lakiery i farby, matigrdwukomponentowe 2K,

dyspersje i farby lateksowe, oleje, podkiady ¢aaywarstwy.

W przypadku ckei stosowania innych materiatdw prosimy o kontakezzym

przedstawicielem lub serwisem.

Filtracja.

Filtracja materiatu malarskiego odbywa przez fiktadu sscego i filtr paluszkowy w
pistolecie. Przedayciem farlg lub lakier naley dobrze wymiesza

Uwaga:

Przy mieszaniu mieszadtami mechanicznymi zwrdevag:, aby nie wprowadzido farby

pecherzykdw powietrza. ggherzyki powietrza przeszkadzay natrysku i mog prowadzt¢ do

przerw w pracy lub wad powioki lakierniczej.

Lepkosé.
Przy pomocy tego ugdzenia maliwe jest natryskiwanie materiatdw malarskich okefriach
do 20 000 mPas. O ile nie thwa zassawysoko lepkiego materiatu nalego rozciéczye

zgodnie z zaleceniami dostawcy.

Materiaty dwukomponentowe 2K.
Przy tych materiatach bardzo ey jest czas przydatso do wycia mieszanki dwoch
skfadnikbéw. Przed uptywem tego czasu agregat muisstarannie przeptukany i wymyty.

Materiaty malarskie z ostrymi wypetniaczami.
Tego typu materiaty majniszczcy wptywa na zawory, wze farby, pistolet i dysze. Dlatego
tez zywotnas¢ poszczegolnych eici magcych z nimi kontakt ulega znacznemu skroceniu.

3. Opis urzadzenia

3.1. Opis systemu AIRLESS

Podstawow zale metody AIRLESS jest nidiwo$¢ naktadania grubych powitok farby nazeéu
powierzchnie przy iyciu materialtdw o wysokiej lepkoi.

Pompa membranowa zasysa materiat natryskowy i papapod @inieniem do dyszy
zamontowanej w pistolecie. Przémieniu max. 214 barow (21,4 MPa) rgmtje dzeki dyszy
rozpylenie materiatu i mdiwos¢ jego natrysku na malowany detal. Tak wysokimieinie
pozwala na bardzo da rozdrobnienie gatek farby.

W tym systemie rozpylanie odbywa $iez udziatu powietrza, st z angielskiego nazwa

AIRLESS (wolny od powietrza).
11
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Korzysci jakie przynosi ta metoda to dobre rozpylenrggzne zmniejszenie rozproszenia

materiatu w czasie natrysku i bardzo dobra §akmwiok: duza gladkdc¢
i brak efektu pcherzenia. Kolejne zalety to zauszybkdéé pracy oraz prosta i wygodna

obstuga.

3.2. Funkcje uradzenia

Dla lepszego zrozumienia funkcji udzenia krotki opis budowy technicznej.

WAGNER Pro Spray PS 3.20 jest agregatem natryskowysokoc§nieniowym napdzanym
silnikiem elektrycznym. Naga przenoszony jest na walek gdpwy przy pomocy két i paska
zcbatego. Watek naplowy porusza ttok pompy farby.

Przy posuwisto-zwrotnych ruchach tloka otwierajp zamykag sk zawory: sscy i wylotowy
umazliwiajac pompowanie farby. Materiat natryskowy uzyskujevgzu wysokocinieniowym
odpowiednio die cinienie i jest wytryskiwany przez dyspistoletu na malowany obiekt.

Regulator d@nienia reguluje il&¢ farby oraz cinienie natrysku na dyszy pistoletu.

PS 3.20 jest dogpny w ré&nych konfiguracjach. Wszystkie informacje zawarte w
niniejszej instrukcji maja zastosowanie do wszystkonfiguracji uradzenia, o ile nie

zaznaczono tego w inny sposéb.

3.3 Opis do rys. pogidowego Pro Spray PS 3.20
Pistolet natryskowy

Waz wysokocgnieniowy

Waz przelewowy

Ukiad sgcy

Podstawa

Zbiorniczki do czyszczenia

Kabel przyhczeniowy

Pokrtto wytacznika whcz ON/wyhcz OFF

© © N o g s~ w D PE

Zawor odcizajacy — PRIME cyrkulacja, SPRAY natrysk

10. Regulator dinienia

11. Otwér wlewowy oleju smarggego (olej przedita zywotnasé uszczelniaczy)
12. Manometr

13.Popychacz zaworu wlotowego (o ile jest na wypgesal)

12
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3.4 Rys. pogidowy Pro Spray PS 3.20

3.5 Dane techniczne PS 3.20

Napkcie zasilania 220-240 V AC, 50/60 Hz
Max. pobdr pgdu 55A

Przewdd przyczeniowy str.

Moc 1000 W

Max. cgnienie pracy 207 bar (20,7 MPa)
Przeptyw (120 bar, 12 MPa, woda) 1,62l/min.

Max. wielkas¢ dyszy 0,021” - 0,53 mm

Max. temp. farby 48C

Max. lepkaé 20 000 Mpas

Masa 13,6 kg

Waz wysokocgnieniowy 6,35 mm, 15 m — prayze ¥4" — 18 NPSM
Wymiary 441 x 324 x 415 mm

13



PS 3.20 WAENER .
Wibracje pistolet max. 2,5 M/s
Max. glosnosé 80 DB(A)*
* - miejsce pomiaru — 1 m od wdzenia, 1,6 m nad posadzkanieénie pracy urgdzenia

120 bar (12 MPa), posadzka nie pochtaicajdzwicku.

3.6 Transport samochodowy.
Transport samochodowy jest aiavy pod warunkiem dobrego zabezpieczeniaadeenia

przed przesuwaniem lub przewrdéceniem.

4. Uruchomienie.
4.1 Waz wysokocknieniowy, pistolet i olej smarupcy.
1. Zamontow@& manometr (1) na otworze wylotowym z gizenia.(rys. 2 poz. 2).
2. Dokreci¢c do manometru (1) ¢ wysokocsnieniowy (3).
3. Na kaicu weza zamontowapistolet z dysz o wybranej wielkéci (5).
4

. Wszystkie padczenia dobrze dokci¢ w celu unikngcia przeciekdw.

5. Wila¢ olej smarujcy (rys.3). Nie wlewa zbyt dwo oleju, aby nie przedostatsio

farby.

Olej przedhia zywotnas¢ uszczelniaczy w ugdzeniu.
Achtung

6. O ile jest na wypos&niu, nacisgé przycisk zaworu wlotowego (rys. 3 poz. 1) w celu

uwolnienia kuli zaworu wlotowego.

14
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4.2 Przylaczenie do zasilania.

Przyhcze pgdowe musi by wyposaone w zgodny z przepisami system uziemienia.
Achtung
Przed podiczeniem sprawdgizgodnd¢ napecia w sieci zasilacej z napgciem na tabliczce
znamionowej urgdzenia.
Podhczenie musi odbywasie z uzyciem wyhcznika r&nicowo pgdowego o INF mniejszym
od 30mA.

4.3 Rozkonserwowanie przed pierwszymayciem.
1. Waz sgicy (rys.4 poz.2) i wz powrotu (1) wiayé do uziemionego zbiornika z
odpowiednimérodkiem myacym.
Regulatorem @énienia (3) ustawi mozliwie niskie cinienie pracy.
Otworzy¢ zawor odcjzeniowy (4), ustawiw poz. PRIME (cyrkulacja).
Wiaczye urzadzenie wacznikiem (5) ON (EIN).
Odczeké az srodek myjcy zacznie wyptywéz weza powrotu.
Zamkry¢ zawor odcjzeniowy, ustawd w poz. SPRAY (natrysk).
Nacism¢ spust pistoletu.

© N o g kM wDd

Pistolet powinien b§ skierowany n&cianki uziemionego zbiornika. Wypcinsrodek
myjacy do otwartego zbiornika na odpady. Czysm@iukania wykonywa przez kilka

minut.

15
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4.6 Uruchomienie urzdzenia z materiatem natryskowym.
1. Waz sgicy (rys.4 poz.2) i wz powrotu (1) wiay¢ do uziemionego zbiornika z
materialem malarskim do natrysku.
Regulatorem @énienia (3) ustawi mozliwie niskie cinienie pracy.
Otworzy¢ zawor odcjzeniowy (4), ustawiw poz. PRIME (cyrkulacja).
Wiaczye urzadzenie wacznikiem (5) ON (EIN).
Odczekd, az farba zacznie wyptywaz weza powrotu.
Zamkry¢ zawor odcjzeniowy, ustawd w poz. SPRAY (natrysk).

N o g M w D

Kilka razy nacisa¢ spust pistoletu, kiergg strumig natryskowy do uziemionego
zbiornika. Czynnéc te powtarzé do momentu, astrumier natryskowy bdzie
jednolity, uspokojony bez przerw w strudze.

8. Podwyzszy cisnienie pracy, delikatnie podtapc regulatorem. Sprawdaatrumie
natryskowy, cinienie natrysku podwgza az do uzyskania wkciwego jakgciowo
strumienia. Regulator ustawiaawsze w mgliwie najnizszej pozyciji, o ile strumie
natryskowy jest wigciwy.

9. Urzadzenie jest gotowe do pracy. Wykonyiyaroces malowania .

16
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5. Technika natrysku.

Niebezpieczastwo iniekcji farby. Sprawdzizamocowanie dyszy, nie prowagzi
& natrysku przyle zamocowanej dyszy. Nie nacigkspustu pistoletu o ile dysza nie
jest zamocowana catkowicie w poz. natrysk lub yegioz. zastopowanej. Zawsze zabezpiécza

pistolet ryglem po zakmzeniu natrysku, przy czyngmach wymiany i czyszczenia dyszy.

Kluczem do prawidtowego malowania jest rownomienayrysk farby na catmalowan
powierzchng . Pistolet naley prowadzé jednakowo szybko i w réwnym odsle od

powierzchni. Optymalna odlegi® dyszy od powierzchni powinna wyné«5 do 30 cm.

f

25-30cm

Pistolet utrzymywéaw réwnej odlegtéci od malowanej powierzchni. Oznacza to grac

ramieniem, bez ruchu nadgarstkiem. Ruchy pistolettiuzno-powrotne.

opfc

Pistolet utrzymywa prostopadle do malowanej powierzchni. W przeciwmgae wysipia

réznice w grubéci powtoki spowodowane imnodlegiccia a tym samym inna wielkgia
strumienia. Jedna ¢& powierzchni bdzie grubiej pomalowana a inna nie domalowana.
Spust nacisst w momencie ruchu pistoletu, zanaknméwniez wtedy, gdy pistolet jeszczegsi
porusza. Pistolet musiegporusza aby nie wysipity réznice w grubéci powtoki.

17
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Jednym ruchem powinnoesivykona ok. 30 % grubéci oczekiwanej powitoki. Taki sposob

natrysku prowadzi do otrzymania rownomiernej, dpjadeosciowo powtoki farby.

i i

25-30cm 25-30cm

W przypadku wysipienia zgrubié na obrzeach strumienia naky podwyzszy
cisnienie pracy lub rozcfezy¢ farke.

7. Uzytkowanie wezy wysokocknieniowych.
Urzadzenie jest wypogane w specjalne, przeznaczone do pomp tlokowygte w
wysokocsnieniowe.

Niebezpieczastwo zranienia przez nieszczelneze. Kazdorazowo, uszkodzone
A weze naley wymienia na nowe. Nie dopuszcza siaprawiania @y

wysokogénieniowych.

Nalezy unikat zaginania i zalamywaniagiy wysokocénieniowych. Najmniejszy promie
zgiecia wynosi 20 cm. Na g¢e nie naley najezdzac, jak rownie unikat ostrych zagic i
zatama.
Do przesunicia uradzenia nie naley ciagna¢ za weze.
Zwraca uwag czy Weze nie § poskecane. Przezaycie specjalnych obrotnicasy przy
pistolecie unika sgizjawiska skgcania vezy.

@ Przy wytkowaniu uradzenia na rusztowaniach korzystne jest poprowadzgiy na

zewngtrz rusztowania.

@ Przy stosowaniu starychesy istnieje ryzyko ich samoistnego uszkodzenia. Zalks
wymiare wezy po 6 latach zytkowania.

@ Ze wzgkdu na swoje funkcje, bezpiedstwo i dlugotrwaléé nalery uzywac tylko
oryginalnych wzy f-my WAGNER.

18
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7. Przerwa w pracy.

Otworzy¢ zawor odcizeniowy, ustawd w poz. PRIME (cyrkulacja).
Wyltaczy¢ agregat OFF (AUS).

Regulatorem ustawiminimalne cinienie pracy.

Nacism¢ spust pistoletu w celu odeenia ukfadu z énienia.
Zabezpieczg pistolet zgodnie z jego instrulgapbstugi.

o a0k 0w N PE

Czyszczenie dyszy standard wg p-tu 12.2. W przypadknontowania na pistolecie
innego typu dysz naty postpowa zgodnie z odpowiedgiinstrukcp obstugi.

7. W zalenosci od wykonania: ruy ssca, Waz SRICY | Waz powrotu pozostawizanurzone
w farbie lub w odpowiedninsrodku mypcym.

Przy stosowaniu farb szybkosalegch lub dwukomponentowych nalebezwzgédnie
Achtung bardzo szybko czgi¢ agregat odpowiednigrodkiem myacym. W przypadku farb
dwukomponentowych 2K nalg pametaé o czasie przydatsoi mieszanki do zycia.

8. Czyszczenie urgdzenia (wyhczenie z pracy).
Czystac¢ jest jednym z podstawowych warunkéw bezpieczragyrKadorazowo po
zakaiczeniu malowania natg wyczysci¢ urzadzenie. Wzadnym wypadku nie mima dopgci¢
do zaschricia i stwardnienia farby w agregaciezywany do mycigrodek (o temperaturze
zaplonu powyej 21°C) musi by kompatybilny ze stosowanym materialem malarskim.

» Zabezpiecz# pistolet (patrz jego instrukcja obstugi)
Przeczyci¢ i zdemontowéa dysz natryskowy.
Dysze standardowe patrz p-kt 12.2.
W przypadku zamontowania na pistolecie innego tyysr naley postpowa zgodnie z
odpowiedn instrukcp obstugi.

1. Wyjac¢ waz ssicy ze zbiornika z farp

2. Zamkry¢ zawor odcizeniowy, ustawd w poz. SPRAY (natrysk).

3. Wiaczye urzadzenie wacznikiem ON (EIN).

4. Nacisry¢ spust pistoletu i przepompowveesztki farby z agregatu,céa i pistoletu do

uziemionego, otwartego zbiornika na odpady.

A Przy stosowaniu materiatdw rozpuszczalnikowych zbiona odpady musi lgy

bezwzgtdnie dobrze uziemiony.
Achtung

Q Uwaga: nie wolno gywaé zbiornikdw z matym otworem. Patrz — przepisy
bezpieczéstwa.
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5. Waz ssicy | waz powrotu zanurz§w zbiorniku zesrodkiem mygcym.
6. Regulatorem ustawiminimalne cnienie pracy.

7. Otworzy¢ zawor odcizeniowy, ustawd w poz. PRIME (cyrkulacja).

8. Przez kilka minut przepompowywarodek myjcy.

9. Zamkry¢ zawor odcjzeniowy, ustawd w poz. SPRAY (natrysk).

10. Nacismy¢ spust pistoletu.

11.Wypompowa resztki farby krodka mygcego do otwartego zbiornika.
12.Wytaczy¢ agregat OFF (AUS).

8.1 Czyszczenie urmzenia z zewatrz.
A Na wstpie wyja¢ wtyczke z gniazdka.

Mozliwos¢ specia elektrycznego przez woeavnikapgca do uradzenia.
Achtung Nigdy nie my¢ urzgdzenia natryskowo, podsciieniem.
Z zewnytrz uradzenie mana wycierg szmatlg zwilzomng w srodku mypcym.
8.2 Filtr uktadu ssacego.

@ Czysty filtr uktadu sgcego warunkuje uzyskiwanie maksymalnych przeptywéw,
stabilnego strumienia natryskowego i bezawaryjnagy uradzenia.

1. Odkreci¢ filtr z rury
sgicej.(rys.5). @

2. Filtr wyczysci¢ lub w razie
potrzeby wymierd na nowy.

Do czyszczeniazyé pedzla ze

sztywnym wiosiem i odpowiedniego

srodka myjcego.

8.3 Czyszczenie filtra wysokiego fmienia.
@ Filtr wysokiego cinienia wysgpuje jako opcjonalne wypo&anie uradzenia i i mae
by¢ zamawiany oddzielnie. Wkiad filtra naieregularnie czicic.
Zabrudzony lub zatkany wkiad filtra wysokieggraenia powoduje wady strumienia
natryskowy i mae by¢ przyczyn zatykania dyszy.
1. Regulatorem ustawiminimalne c$nienie pracy.

2. Otworzy¢ zawér odcizeniowy, ustawd w poz. PRIME (cyrkulacja).
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3. Wytaczy¢ agregat OFF (AUS).

Q Wyja¢ wtyczke z gniazdka.

. Przy pomocy klucza odkci¢ obudowve filtra (rys.6 poz.1)

5. Wyja¢ wkiad filtra (2) z rozdzielacza (3), odkiajgc zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara.

6. Wszystkie czsci wyczysci¢ odpowiednimérodkiem myacym. W razie potrzeby wkiad
filtra wymienic na nowy.

7. Sprawdz o-ring (4), razie potrzeby wkiad wymiéma nowy.

8. Wiozy¢ wkiad filtra ponownie do rozdzielacza i de&ic przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara.

9. Wkreci¢ obudowe filtra (1) i dobrze, do oporu dodei¢ kluczem opaskowym.

8.4 Czyszczenie pistoletu AIRLESS.
1. Czyszczenie pistoletu powinno odbyisk przy pomocy odpowiedniegmodka
myjacego, pod niediym cinieniem.
2. Gruntownie wyczyci¢ dysz, tak aby nie pozostaty na niggdne resztki farby.
3. Wyczysci¢ gruntownie pistolet z zewtrz.
Filtr paluszkowy pistoletu.
Demonta (rys.7)
1. Pochgm¢ do siebie kalgk pistoletu (1) do momentu zsgnia st z rekojesci (2).
2. Wykreci¢ rekojes¢ (2) z glowicy pistoletu.
3. Wyja¢ filtr paluszkowy (3) z korpusu pistoletu. W przgba zatkania lub defektu
wymienic na nowy.
Montaz.
1. Wiozy¢ do korpusu pistoletu (diszym kacem) filtr paluszkowy (3).
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2. Dokregci¢ rekojesé (2).
3. Wsurg¢ kabhk ochronny (1).

[

3
1
2
9. Pomoc przy zaktéceniach.
Zaktécenie Mazliwa przyczyna Sposob pogpowania
Agregat nie pracuje Nie pagizone zasilanie Sprawdzt podhczenie zasilania

pradowe pradem
Za nisko ustawione podtto Przekeci¢ pokretlem w prawo,
regulatora ginienia podwyzszy¢ cisnienie
Defekt wyhcznika ON/OFF  Wymienié wytacznik
Agregat nie zasysa Rura ssca jest ponad lustrem Dola¢ do zbiornika materiatu
materiatu materiatu i zasysa powietrze natryskowego
Zatkany filtr uktadu sgcego.  Wyczysci¢ lub wymieng filtr.

Zawor odcizajacy ustawiony Ustawt zawdr w pozycji

jest w pozycji SPRAY — PRIME - cyrkulacja
natrysk
Luzna rura sgca, agregat Wymienié o-ring, dokeci¢ rure

zasysa powietrze

Agregat zasysa Mocno zuyta dysza Wymieni dysz
farbe, ale nie osiga Za dua dysza Zamient na mniejsa, patrz tabela dysz
cisnienia pracy Ustawt pokretlem wyzszy poziom

Zbyt nisko ustawiony poziom cisnienia

cisnienia Wyczyscic filtr lub wymieni¢
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Zatkany filtr

Materiat natryskowy ptynie
przez vz przelewowy, mimo,

ze zawor ustawiony jest w

pozycji SPRAY-natrysk

Sklejone lub zayte

uszczelniacze

Zuzyta kula zaworowa

Zuzyte siedlisko zaworu

Materiat Zuzyte uszczelnienia
natryskowy

wyptywa goég z Zuzyty tlok agregatu

bloku farby

Agregat traci Zbyt nisko ustawiony poziom
wydajnas¢ cisnienia pracy

Podwyzszona Zle dobrany wz

pulsacja na wysokocgnieniowy

pistolecie

Zbyt niskie cénienie pracy
Zbyt wysokie csnienie pracy
Zty obraz natrysku Za dua dysza do danego

materiatu natryskowego

Nie skorygowane ustawienie

poziomu cénienia

Materiat natryskowy posiada

zbyt duzg lepkasé

Zbyt mata ilg¢ podawanej

farby

Pompa pozostaje Defekt wyhcznika cénienia
pod cénieniem i nie Defekt przetwornika

daje s¢ wytaczye

23

Wyczysci¢ zawor odcizajacy lub w

razie potrzeby wymieni

Wymontowa uszczelniacze, wycgi¢
lub wymient

Wyjaé¢ zawor i wymient kule

Wymontowa siedlisko zaworu i
wymienit
Wymontowa i wymieni uszczelnienia

Wymontowa i wymieni ttok agregatu

Podnig¢ poziom cénienia pokecapc
pokretlem regulatora

Uzywac tylko i wytacznie wezy
oryginalnych WAGNER, ze wzgdlu
na niebezpieczstwo rozerwania wa
Podwyzszy cisnienie

Zmniejszy cisnienie

Zmienk dysz na mniejsz, patrz tabela
dysz

Ustawt cisnienie tak, aby uzyska
dobry obraz natrysku

Po konsultacji z dostawanateriatu
rozcienczy¢ go

Wyczysci¢ lub wymieng filtry

W obu wypadkach dostarazggregat
do autoryzowanego serwisu f-my
WAGNER.
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10. Obstuga.
10.1 Obstuga ogdina.
Raz w roku powinien kyprzeprowadzony gruntowny przedlurzadzenia przez autoryzowany
serwis.
1. Sprawdzt stan wza wysokodinieniowego, przewodu zasiéaego i wtyczki.

2. Sprawdzt stan zaycia zaworu wlotowego, wylotowego i filtréw.

10.2 Waz wysokocknieniowy.
Sprawdzé optycznie stan wza. Wszelkie przecieki, zgrubienia, nieszczétmpohczer
kwalifikujg waz do wymiany. Sprawdzistan gwintow ziczek.
. Przy stosowaniu starychesy istnieje ryzyko ich samoistnego uszkodzenia. Zalks
wymiare wezy po 6 latach zytkowania.

11. Naprawa urzdzenia.
f Wylaczy¢ agregat OFF (AUS).

prr Przy kadej obstudze zawsze vaygjwtyczke z gniazdka.
11.1 Zawor odchzajacy.
Obudowa filtra (4) nie podlega naprawom. W przypag uszkodzenia lub zuzycia
A naleey wymienk ja na nov.
1. Przy pomocy przebijaka 2 mm usidrirzpien zabezpieczagy (rys.8 poz.1) z poktta
zaworu odcjzajacego.
2. Wyja¢ pokretto zaworu (2) i zabierak (3).
3. Przy pomocy klucza rozsuwalnego wygic kompletra obudowe zaworu (4).
4. Sprawdz¢ wiasciwg pozycg uszczelniacza (5) przed ponownym wdeniem nowej
obudowy zaworu (4) do korpusu bloku farby. Dgké obudove kluczem.
5. Wyosiowa zabierak (3) w gwincie korpusu bloku farby (6).sB@rowany smarem
maszynowym zabierak nagiéma obudow zaworu.
6. Otwory w osi zaworu (7) i poktle zaworu (2) musgsobie odpowiada
7. Wsurg¢ trzpien zabezpieczagy i pokrtio ustawé w poz. PRIME / SPRAY.
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11.2 Zawér sacy i wylotowy.
1. Odkreci¢ sruby mocugce regulator énienia. Odkec trzy sruby mocugce pokrywve
czotowy. Zdjgé pokrywe czotows.
2. Wiaczye agregat ON (EIN) i wgczye OFF(AUS) w taki sposéb, aby tlok ustawi sv

swoim dolnym potaeniu.

c Niebezpieczéstwo skruszenia— nie wkitadé palca lub klucza mdzy poruszajce

Sig czesci.

Wyja¢ wtyczke z gniazdka.

Odfgczy¢ klamre przylgcza kolankowego wza sgcego. Zdj¢ waz ssicy.

Odkreci¢ waz powrotu.

Dla tatwiejszej obstugi obrégiagregat o 90do tytu. Lepszy jest dogp do bloku farby.
Zdja¢ zacisk wylotu i zsuagt obudowe wylotu (7) z obudowy zaworu wylotowego (1).
Wykreci¢ obudove zaworu wlotowego (rys.10 poz.1) z obudowy blokibya(2).

© © N o g Mo

Wymontowa dolny uszczelniacz (5), dolny prowadnik kuli zaseej (6), ku¢ zaworu
wlotowego (4), siedlisko zaworu (3) oraz o-ring.(8)

10.Wszystkie cgsci wyczyscic odpowiednim srodkiem mypcym. Sprawdzi stan
obudowy zaworu (1), siedlisko zaworu (3) i kutaworowg (4). W razie potrzeby
wymienit te czsci na nowe. Siedlisko zaworu mwa zamontowaodwrotry strory w

przypadku ziycia poprzednie;j.
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11.Wykreci¢ obudow zaworu wylotowego (rys.11 poz.9) z tloka (1Gywajac klucza
rozsuwalnego.

12. Wymontow& prowadnik kuli zaworowej (14), podkiagld3), kut zaworu
wylotowego (12) oraz siedlisko zaworu (11).

13.Wszystkie cgsci wyczyscic odpowiednim srodkiem mypcym. Sprawdzi stan
obudowy zaworu (9), siedlisko zaworu (11) ikabworow (12) oraz gorny prowadnik
kuli zaworowej (14). W razie potrzeby wymiérte czsci na nowe. Siedlisko zaworu
wylotowego (13) ména zamontowa odwrotry stroy w przypadku z#ycia
poprzedniej.

14.Montaz czsci przeprowadzi w odwrotnej kolejnéci. Zwrocic uwag: na prawidtowe
zalozenie mocowania zaworu wylotowego (9), nie gwintogvirawedzia w kierunku
ttoka. O-ring (rys.10 poz.8) posmarofvasmarem maszynowym i zaig w

odpowiednie miejsce obudowy zaworu wylotowego (I§90z.1)
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11.3 Uszczelniacze.
Demontaz (rys.12).
1. Wymontowa& obudow zaworu zgodnie z tokiem pgpowania wg p-tu 11.2.
2. Nie jest konieczne wymontowywanie zaworu wylotowego
3. Wykreci¢ sruby (poz.14) i podkiadki (15) ktdrymi zabezpiecygest sztyft cylindra
(16). Sztyft cylindra (16)akczy przesuwnik (17) z tlokiem (18).
4. Przesun¢ watkiem pompy tak, aby tlok znalazksiv swoim gérnym potzeniu. W tym
celu przy pomocy np. wiktaka nacisk&aprzesuwnik (17) przed gérna naliea (19).
5. Pochgm¢ i przesuné zespot ttoka (18) w dét z obudowy bloku farby
6. Wykreci¢ gorna nakgtke (19) przy pomocy klucza regulowanego.
7. Wyja¢ zuzyte uszczelniacze gy¢ przebijaka lub wkitaka). Usun¢ gorny uszczelniacz
(20) ze strony gornej i ze strony dolnej, doinyarstniacz (21). Uwzaé przy tym aby
nie uszkodzi miejsc mocowania uszczelniaczy w obudowie.

8. Wyczysci¢ wszystkie powierzchnie przed ponownym zalsiem uszczelniaczy.

Montaz (rys.12).

1. Wsura¢ goérny uszczelniacz (20) ZXywajac szarego przygdu montaowego).
Zamontowa go w gornym obszarze obudowy pompy, rantem (23iemunku dotu
tloka. Przyrad montaowy podnié¢ do gornego uszczelniacza dlaycia w kroku wg
p-tu 6.

2. Zalozy¢ gorne nakgtki (1) i dobrze dokgcic kluczem regulowanym. Dgdi temu gérny

uszczelniacz (20) wianiety zostanie w prawidiowe patenie.
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3. Odwréct pomg: do tytu. Zdjpé plastikows obudove z dolnych uszczelniaczyywajac

czerwonego przygdu montaowego.
Plastikows ostore obch¢é przy pomocy ngyczek. Nie aywat nozyka, aby nie
uszkodz¢ o-ringu.

Achtung

4. Zsury¢ dolny uszczelniacz (21) zyciem przyradu montaowego (ku gorze). Zaky¢
dolny uszczelniacz w dolnym obszarze bloku pompyatay zukosowana kraz (24)
skierowana byta ku gorze.

5. Recznie dokeci¢ obudowe zaworu wlotowego do dolnej ¢xi obudowy pompy. Dolny
uszczelniacz osgnie wtedy swaj wiasciwa pozycg. Docagra¢ mozliwie mocno.

6. Pozycjonowa szary przyrad montaowy nad gora czscig zespoiu tloka (18).
Nasmarowé prowadnik ttoka oraz tlok przed jego weniem do obudowy pompy.

7. Przelwy¢ zespét tloka przez dolna g bloku pompy i przesuié ku gorze tak aby
otwor w tloku znalazt sinaprzeciw otworu w jarzmie (17). Zdjprzyrzzd montaowy.
Zwrdci¢ uwag, aby tlok byt umieszczony centralnie snodku dolnego i gérnego

e uszczelniacza. W  przeciwnym wypadku uszczelniaczeogam ulega

przedwczesnemu zyciu przez ocieranie ttoka.

8. Nasmarowé& smarem maszynowym miejsce ypm#enia tloka i przesuwnika w celu
przedhizenia ich trwaldci. Szczegdlnie smarowaniejsce pajczenia sztyftem (16).

9. Zalozy¢ sztyft mocugcy (16) w celu pejczenia tloka (18) i przesuwnika (17). Bkai
temu tlok mae przesuwasie w gore i w dot. Zawoér wlotowy musi by kazdorazowo
zdejmowany w celu poruszenia tioka.

10.Dla zabezpieczenia sztyftu vgkic¢ sruby (14) wraz z podkfadkami (15).

11.0dwréct pomg z powrotem ku goérze i wdaolej EasyGlide lub inny lekki olej
maszynowy w miejsce miulzy gérna naktka (19) a tlokiem (18). Przedia to
zywotnos¢ uszczelniaczy.

12.Zamontowé zespo6t zaworu wlotowego (22)¢€&nie dokeci¢ mozliwie mocno. Potem
przy pomocy klucza dokci¢ o pét obrotu. Dziki temu dolny uszczelniacz (21)
przyjmie wigciwa pozycg pracy.

13.Zamontowa zespo6t wlotu (26) do zespotu zaworu wlotowegoleourzidzenie jest w
niego wyposaone.

14. Zatozy¢ przedny pokrywe i dokrecic srubami.

15.Zamontow@ regulator dnienia. ZabezpiecZyrubami.

16.Zamontowa ukiad sscy i rurke powrotu.

Przed zamontowaniem przeknika cénienia (25) naley go ponownie skalibrowa
Patrz wskazowki w ,Resetuj ustawienia pgeehika cénienia”
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11.4 Wymiana silnika.
Ponkej opisane czynrigi powinny by wykonywane przez autoryzowany serwis
@ WAGNER-a.

1. Otworzy zawor odcizajacy, poketlo zaworu ustawiw poz. PRIME
(cyrkulacja).Wyhczy¢ urzadzenie AUS. Wy4¢ wtyczke przewodu zasilagego z
gniazda.

2. Poluzowd i wyja¢ czterysruby mocugce pokrywe silnika (1). Zdj¢ pokrywe silnika
(2).

Wytacznik AUS/AN (3) znajduje siw wewnmngtrz pokrywy silnikowej. Przed
@ zdjeciem pokrywy konieczne jest odpie przewodow wyjcznika. Zapangtac
miejsca mocowania przewodow.

3. Odiaczye z tytu silnika (4) dwa przewody zasHdag (czarny i czerwony) z piytki
sterujcej (5). Odiczy¢ takze z obudowy silnika przewod uzienyey.

4. Zsuryé scianke rozdzielagca (7) do tytu silnika.

5. Poluzowd i zdjg¢ czterysruby (8) mocowania silnika.
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6. Wyjac¢ silnik (4) z obudowy silnika (9).

7. Po wygciu silnika sprawdZi przektadng w obudowie pompy (9) w kierunku
ewentualnych uszkod#eW razie potrzeby wymieéiprzektadng.

8. Zamontowa nowy silnik (4) w obudowie pompy (9).

9. Zabezpiecz§ silnik przy pomocy czterecitub mocugcych (8).

10.Przykrci¢ z powrotem przewody elektryczne. (Patrz schemat)11

11.Nasun¢ scianke rozdzielagca (7) na tylm czesé silnika. Strzalki ngciance musza ldy
skierowane ku gérze.

12.Nasun¢ obudowe silnika (2). ZabezpiecZyobudowe przy pomocy czterecdrub (1).

1) -

11.5. Wymiana przekfadni.
Ponkej opisane czynrigi powinny by wykonywane przez autoryzowany serwis
@ WAGNER-a.

1. Otworzy zawor odcizajacy, poketlo zaworu ustawiw poz. PRIME
(cyrkulacja).Wyhczy¢ urzadzenie AUS. Wyj¢ wtyczke przewodu zasilagego z
gniazda.

2. Poluzowd i wyja¢ czterysruby mocugce pokrywe silnika (1). Zdj¢ pokrywe silnika
(2).

Wytacznik AUS/AN (3) znajduje siw wewnmytrz pokrywy silnikowej. Przed
zdjeciem pokrywy konieczne jest odpie przewodow wycznika. Zapangtac
miejsca mocowania przewodow.

3. Odiaczye z tytu silnika (4) dwa przewody zasHdag (czarny i czerwony) z piytki
sterujcej (5). Odiczy¢ takze z obudowy silnika przewod uzienyey.

4. Zsury¢ $cianke rozdzielagca (7) do tyhu silnika.

5. Poluzowd i zdjg¢ czterysruby (8) mocowania silnika.

6. Wyjac¢ silnik (4) z obudowy silnika (9).
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7. Sprawdzt kétko zbate (10) na waitku silnika w kierunku uszkoflheb zwycia. Jéli
kotko zbate jest calkowicie ziyte naley wymieni caty silnik.

8. Zdjac¢ i sprawdzt kota zbate przektadni drugiego stopnia (11). W przypazikiycia
lub uszkodzé wymieni je na nowe.

9. O ile kota zbate SA do wymiany natg tez wyczyci¢c obudovwe pompy (9) z
zanieczyszczeod zuytych két zbatych.

10.W odwrotnej kolejnéci zmontow& pompg

@ Przekfadng napeiné olejem (140 g) Lubriplate (P/N 314-171)

11.6 Naprawa regulatora csnienia/przetwornika.
Ponkej opisane czynrigi powinny by wykonywane przez autoryzowany serwis
@ WAGNER-a.
O ile nie ma regulacji énienia na pistolecie nalg wymienic pokrtio regulatora lub
@ przetwornik.
1. Otworzy zawér odcizajacy, poketto zaworu ustawiw poz. PRIME
(cyrkulacja).Wyhczy¢ urzadzenie AUS. Wyj¢ wtyczke przewodu zasilgpego z gniazda.
2. Zdp¢ sruby (1) mocujce poketio regulatora énienia (2) do dolnej ¢%ci regulatora
(3). Wyjac¢ regulator (3).
3. Poluzowa i wyjac trzy sruby mocugce pokryve (4). Zdp¢ przedny pokrywe (5).
4. Zdp¢ sruby (7) od strony wyicznika, usus¢ dolmg cz$¢ regulatora (3) z gornej exi
wytacznika cénienia.
5. Usunc¢ zespot wyacznika cénienia (6) z gérnej kicowki przetwornika (8).

6. Odhczy¢ wytacznik cénienia (8) od przewodu (10).
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Nie probuj oddczy¢ przewodu od wewgtrznej strony zespotu watznika
@ cisnienia(10). Przewdd nie jest dgghy w otworze obudowy pompy, pagiaé za
przewod dopiero gdy widanvtyczke w otworze.
7. Sprawdzd przylkcze wyhcznika we wtyczce. Przy uszkodzeniu gognika wymient
go na nowy.
8. Sprawdz czy w przetworniku (8) nie ma farby. O ile SA télady farby naley
przetwornik wymient na nowy. O ile farby nie ma wyko&&roki od p-tu 9.
a. rozkeci¢ przetwornik , wykecapc sruby wkretakiem. Rozebrana czsci.
b. nalzy¢ smar na o-ring przetwornika (8). $&i ponownie i dobrze doggnac.
9. Zalary¢ ponownie przewaod.
10. Nacisn¢ pokretto (6) na przetwornik,ado pewnego zaskoczenia nassrekacie
wystapcym z przetwornika.
11. Zakeci¢ ponowniesruby mocugce.

12. Patrz rozdz. 11.7. ,Zamiana i ustawienia refguéacinienia”.

11.7 Zamiana i ustawienia regulatora énienia.

Ponkej opisane czynrigi powinny by wykonywane przez autoryzowany serwis

—— WAGNER-a.

Czsci regulatora énienia musza hypoprawnie zamontowane i spasowane tak aby

1 pompa pracowata poprawnie z maksymalnygnieniem roboczym.

Uzy¢ do tych prac miernika énienia P/N 0521229.

1. Pametac o zabudowie dolnej ezci wytacznika (1) w regulatorze @iienia (2).

2. Patrzc z gory, przekycat dolm czes¢ wytgcznika przeciwnie do ruchu wskazowek

zegara a zabki spasyj sk z wewretrzna strog regulatora.
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O ile nie mana za4czy¢ blokady (3) regulatora@ienia w dolnej jego &Zci, nalezy
@ zdja¢ te cz$¢ i obraca przeciwnie do ruchu wskazéwek zegatala zastopowania
blokady.

3. Ustawé¢ wskanik pokrtia w stanie spoczynkowym regulatora.

@

4. Zdp¢ przednie przykrycie i zabezpie&zirzemasrubami.

5. Zalary¢ regulator ponownie w dolnej i i nie zabezpieczasrubami. Pokgcic
zgodnie z ruchem wskazowek zegara catkowicie w praw

6. Zalazy¢ miernik cknienia na wylocie.

7. Zalary¢ na miernik cinienia waz wysokocsnieniowy i pistolet.

8. Jako medium do prolzyt wody i posgpowas wg p-tu 4.4 instrukcji. Nie zakladaa
pistolet dyszy natryskowej. Ustatgisnienie na maksimum.

9. Pozostawi urzadzenie na énieniu maksymalnym. Miernik émienia powinien
wskazywa wartas¢ 193-207 bar.

10. O ile wskazaniagqnizsze lub wysze) naley dokon& regulacjisrubg. Uzy¢ do tego
celu diugiego klucza.

a. przy wskazaniu wartoi ponizej 193 bardw, pokicat przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegarazalo uzyskania wartei 193-207 bar.

b. przy wskazaniu powsgj 207 baréw, zmniejszycisnienie przedczapc przejcznik na
cyrkulacg PRIME. Wtedy lekko pokicat zgodnie z ruchem wskazowek zegara.
Przehcznik ustawd na SPRAY, sprawdzicisnienie. Czynnéc taka wykonywa az do
uzyskania wartéci 193-207 bar.

11. Gdy miernik dinienia pokazuje wartdé 193-207 baréw poktto regulatora jest we

wiasciwe] pozycji. ZabezpiecZywtedy regulatogrubami.
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11.8 Wymiana ptytki sterujacej.

(1)

Ponkej opisane czynrigi powinny by wykonywane przez autoryzowany serwis
WAGNER-a.

Przy tej operacji niezlalny jest zestaw piytki sterge].

1.

4.

Otworzy¢ zawOr odcizajacy, poketio regulatora ustawiw poz. PRIME (cyrkulacja).
Wylaczy¢ urzadzenie AUS i wyyc¢ wtyczke gniazdka.

Poluzowa i wyjac czterysruby mocugce (1) pokryw silnika. Zdp¢ pokrywe silnika
(2).

Odfgczye dwa przewody (czerwony i czarnyckace plytke sterujca (3) z zespotem
silnika (4).

Odlgczye biaty przewdd gczacy plytke sterujca z regulatorem énienia.

@ Nie probuj oddczy¢ przewodu od wewgtrznej strony zespotu wagznika

cisnienia. Przewdd nie jest dephy w otworze obudowy pompy, pagiaé za

przewod dopiero gdy widanvtyczke w otworze.

5. Odlgczye czarny przewodatzacy plytke sterugca z wylgcznikiem ochronnym (6).
6. Odigczy¢ biaty przewdd dczacy plytke sterujica z wykcznikiem zasilania.

1.
8
9

Odkreci¢ dwie sruby mocugce (8) wyhcznik ochronny i zdi ptytke sterugca (3).

. Zalozy¢ nowy plytke (3) i zabezpieczysrubami (8).
. Wykona pohczenia elektryczne przewodami (patrz schemat 11.9).

10.Nasun¢ pokrywe silnika i zabezpiecayczteremarubami mocujcymi.

(18
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11.9 Schemat elektryczny PS 3.20.
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12. Suplement.
12.1.Wybor dysz.

Dla osagniecia prawidtowe]j i ekonomicznej pracy, durole odgrywa widciwie dobrana
dysza. W wielu wypadkach wieiwego doboru mina dokoné tylko daswiadczalnie,
wykonujc prébne natryski.

Podstawowe reguty:

- strumier natryskowy musi byréwnomierny

- 0 ile w strumieniu $,rysy” to: zbyt mate mee by cisnienie pracy lub zbyt wysoka lepiéo
materiatu

Rady jest podniesienie @mienie pracy lub rozcfezenie materiatu.

Kazda pompa ma okéng wydajnas¢ przy wybranej wielkéci dyszy.

Zasadniczo:

- duza dysza to rsze cinienie pracy

- mniejsza dysza to wgze cénienie pracy

Do dyspozycji jest caty asortyment wielkddysz z ranymi katami natrysku.

12.2. Obstuga i czyszczenie dysz AIRLESS z@likow spiekanych.
W przypadku stosowania dyszzriych dostawcOw naky stosowa si do ich instrukcji
obstugi.
Dysze maj bardzo precyzyjnie wykonane otwory. Dla przediiazywotnosci dysz
niezkzdne jest ich oszezne traktowanie. Naky zwrdci uwag, ze wegliki spiekane s
bardzo kruche. Dlatego nie najedysz rzucé lub traktowa& ostrymi metalowymi narzdziami.
Zachowywad ponizsze reguty dla utrzymania dysz w czystia gotowasci do wycia.

1. Otworzy zawor odcjzajgcy, ustawd w poz. PRIME (cyrkulacja).
Wylaczy¢ agregat.
Zdemontowa dysz z pistoletu.
Zamoczy dysz w odpowiedninmsrodku mypcym dla usuricia resztek farby.
Przedmuchadysz sprzonym powietrzem
Usurg¢ ewentualne resztki farby drewnianym rgziem.

N o gk~ Db

Sprawdzt dysz pod szkiem powkszagcym, w przypadku stwierdzenia uszkofize

weglika wymient na novs. Powtérzy czynnaci p-t 4 do 6.
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12.3 Akcesoria do pistoletu.

Dysze regulowane o ptaskim strumieniu.
do 250 bar (25 MPa).

Oznaczenie| Otwor (mm) Szera¥ostrumienia* | Zastosowanie Nr katal.
15 0,13-0,46 5-35cm Lakiery 0999 057
20 0,18 -0,48 5-50cm Lakiery, 0999 053
wypefniacze
28 0,28 — 0,66 8-55cm Lakiery, dyspersje 0999 054
Farby
41 0,43 -0,88 10-60cm antykorozyjne 0999 055

Powtoki wielko-
49 0,53 -1,37 10 —40 cm formatowe 0999 056

» - odlegia¢ od przedmiotu ok. 30 cm,saiienie robocze 100 bar (10 MPa)

Obsada do dyszy regulowanej o ptaskim strumieniu.
Nr katal. 0097 294

Przedtuzka do pistoletu z ruchony obsady dyszy (bez dyszy).
Dtugos¢ 100 cm — nr katal. 0096 015
Dtugos¢ 200 cm — nr katal. 0096 016

Dlugosé 300 cm — nr Katal. 0096 017 L’;\»? ! 2——1)

Przedtuzka do pistoletu .

Dtugos¢ 15 cm, gwint F — nr katal. 0556 051

Dtugos¢ 30 cm, gwint F — nr katal. 0556 052 Qy Pl ﬁ[:)
Dtugos¢ 45 cm, gwint F — nr katal. 0556 053

Dtugos¢ 60 cm, gwint F — nr katal. 0556 054

Dtugos¢ 15 cm, gwint G — nr katal. 0556 074

Dtugos¢ 30 cm, gwint G — nr katal. 0556 075

Dtugos¢ 45 cm, gwint G — nr katal. 0556 076

Dtugos¢ 60 cm, gwint G — nr katal. 0556 077
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12.4Tabela dysz Airless.
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Oabstan.
Briwe remig Deisommariierung | Spritrwin-| Bobrung Spriciesia mm © Piciphonfitar | Eesel-Rr
kil Inch ' mm

Dechbeachichtung 3 ar I3 /05K | 130 WedE [ELIIT
3 kL QI3 FOEE | TE0 WeiR Lt b
i1 aF 0I3FOEE | H50 Wl EL2433
3 or GRISO5E | B Wb [oras1e
£ & I3/ OEE | 370 WiiE [EL3s
] T 023 FOEE | 350 Wedfl 3712
Lrs | BT 0D/ 05E | 330 Wed R [EL3335

Dackschictmaterialian, 125 ar 0L fOEL | T30 WiiE [EL

Earosansschuts, 125 r RS FOEE | 150 Wedfl (EE333E

trspaiitel 125 aF 0oL FOEs | T80 Wi [BL343E

o e o QIOS/QES | 235 WEE [EEIEE
5 & QoL e |20 Wi (L3I0
= nr Q5 REE | 300 Yl [ELITIE
re aBr QIG5 roEs | 330 Wil [EEEIE
i r 0T FDED | T30 Wedll (EEE13T
iz EL 0IQrrosn | 150 WeiBl [E5333T
127 ur 0arsoEg | 150 Welll 552417
) o GILTFOED | 335 [ELIETT
£ & QmrroEh | 3m Wil [EL3E1T
e B LIGT OER | 330 Yadgl [ELz33T
ir ) ar QI 07s | 130 WeiR (LI
E i) r OIS FOLTE | TE0 Wil EL3IN
123 ar IR/ LTS | T30 WaEE ELz430
e e QIOrOIE | 135 WiiE (B350
£ B GIEFFOTS | 10 Wedfl EE3E
331 FLig Qo3 /0 | T WeiE BLII
ELY) ar 17079 | 150 WsE AT e
4ZT aF e R I Wi E5243]
531 L 4|09 | 135 Vil ELEI]
£ &r QI3ifnge |10 Wil i
120 nr 0M31/070 | 300 Wedll B2
£T1 - 033 FOTR | 330 Wil [ELE1
i3 r 00331 /0EE | 130 Welll XTI
iz3 E! 41331/B 150 EL
423 o Q133 70E3 | 180 Wil (EI3433
=3 o 033 FOES | T3 Yl [ELE13
£3 & Q433 70E3 | 270 WeiE (353
] ar LB 090 | 130 Wil (B3I
E ar QI35 050 | 150 VaEE (ELZ33E
435 aF a5/ 0en |50 WiiE (EL2A35
L T I35 /050 | 135 Wil =L
£ B a5/ 0En | 170 Wi (BRI
5 nr 3435020 | 300 WEE ELI7IE
429 ur QB9 090 | 150 Wi L2430
= o 4B roe | 13t Vil (EL2EI0
3 B 0397080 | 370 Wi [E52E10

Haarry Doty Apolkctionan 43 aF 20437130 | 130 Grin (ELIHT
43 aF 10434130 | 150 Grin [Elza43
g s 0437130 | 235 Grin 53543
£ B 00437130 | 170 Gin (B34
455 & 00457108 | 150 Gnin RS
Tas o Q0457108 | 135 Gin EE354E
EL B 045/ 17E | 370 &GN ]
457 uF 00557130 |150 Gn (5245
1) L 00534130 | 135 Giin EEEE
£cl B O0L57/130 | 370 Eiin T |
2 ar OLEIF132 | 130 Grin ELIa2
45 uF OIE5 /740 | 750 Gnin [ELZA5E
LLS o Q557740 | 235 Giin [EE35EE
LS g OOEE 7140 | I70 Grin [ELRECE
36T ar a0&1 155 | 130 Grin (L3328
461 aF 001 /1L | TR0 Gn EL2457
L&l L 003/ 158 | IS Gin LISE]
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12.5 Tabela dysz 2Speed Tip.

125  25pecd Tip DOs2n-Tabkelle

Doz innowvative Wendediss won WAGNER verint rweai
Dasenkemain ainar Do,

Z Spaed Tip Haltenang
% Best-Nr. 0271065

WIA\ENER ——

Dosen-Takelle
Objaktgroba Farbmaterial ken
Lok (Lj Disparsionan | D Spachtal (51
s 55
Dasen: 1117415 Deisen: 225 F 629
Bast.-Nr. 0271 52 Bast-Nr. 0371 054
o7
Emall Diiman: 112 417
Bast.-Mr 0271 53
L1o O 51
e 208 £ 510 Diiman: 111 419 Diizon: 537 § 335
Bast-MNr 0271 042 Bast.-MNr 0271 45 Bast-Hr. 0271 0429
Lzn Do Sam
Madium D 210 F 512 Dilman: 115 F 421 Diizon: 539 § 243
Bast-MNr 0271 0483 Bast.-Nr 0271 46 Bast-Nr. 0271 050
L=0 Cam o
Larga Dserr 212 504 Disen: 1157423 Diisen: 543 F 252
Bost-Nr 0271 uid Bost.-Nr. 0271 047 Best-Nr. 0371 051
Dz
¥-larga Diisan: 117 £ 427
Bost.-Nr. 0271 8
Empfohlenar Pist olenfilter rot walll -
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12.6 Koszyk dysz.

126 Disenkoffer

H:ttls-m'm'::hl.ﬂur:lnﬂnh:n snd
2um Far Optimal
mmmm
et ray’ ey
ARTINEL WR
) Cussnkoter TradeTip 3 Dispersion pEIFR
- I Einsleckfiier wotll: 50 A D 31 mam Mo mithel 0034 377
- ‘HrefockiRor geft: | Shick; 100 MA: 0014 mm MW Sl 0043 733
- Dalzenvatiangarang komplatt 15 o F-Gowende 0556 05!
= TradaTip 3 FiscFinih Dina 312 D554 332
= TradeTip 3 D £2% D53 620
= TradeTip 3 Disa 41% OEEI G
= TrackTip 3 Disg 42 DEET 4]
§) Dosankofler TradeTlp 3 Lack 24415
= IcEnstecktiios rot 150 MA 0084 mm MW- axts foin 0034 380
- Eretockfifior geity | Stk 100 MA: 014 mm MW feln. 0043235
= Disprmvari@ngenang komplett 15 on; FGemsinds sk 05T
= TradeTip 3 FireFinish Disa 308 Q554 X
= TrackTip 3 FisoFinh Ding 410 OEE4 410
= TradeTip 3 FinaFinich Disa £12 o554 412
- TradaTip I FieaFinich Dilea 530 Q554 510
) Dusenkofer I5pesdTip Dpersicn TFIALSE
= I Einstecktiiar woifl: 50 MA: 0 3T mm MW mithel 0034 377
= ‘Hretockfiforgelts | Stibck 100 MA: 014 mm MW faim 0043 235
= Dosenvertingenung komplatt 15 v F-Gowende D55 051
= TradeTip 3 FincFinsch Disa 3132 o554 311
- TSposdTip Diss 010171419 DT (s
= - TSpoedTip Dilss D20 17 55421 DOTY G
= TSpacdTipy Dise D38 175423 2371 07
€) Cusenkodor HpasdTip Lack 2I441ET
= 3 Ensteckftiioe me; 150 MA 0S4 mm MW axtra fain D034 323
- Hretockfitior golt; T Sick; 100 MA; 014 mm MW foln 0047 233
- Disenveitangenng komplatt 15 om: F-Gewinds D55 051
= TrackTip I FinaFinish Disn 308 03t 308
= TradaTip 3 FiscFinih Diaa 410 DS54 410
= YspoedTip Diss L0 I10/512 207 (3
= MpaedTip Dilss 130 1T/514 0aTY 0
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12.7 System grzewczy TempSpray.

Podgrzewacz zamontowany naaw grzeje materiat natryskowy réwnomiernie dolanej

temperatury (regulowanej od ZDdo 606C).

Zalety systemu:

- stala temperatura natryskiwanego materiatu, teema od temperatury otoczenia

- zdecydowanie fatwiejszy i lepszy natrysk matérab wysokiej lepkéci

- mozliwo$¢ naktadania grubszych powilok

- 0szczdnos¢ rozpuszczalnikow dzki obnizaniu lepkdci przez wzrost temperatury

- mozliwo§¢ zastosowania przy kdym systemie AIRLESS

Zestawy:

Nr kat Opis
TempSpray H 126 (optymalny do lakierow)

2311659 Zestaw bazowy ¥4 zwem wysokodnieniowym %" DN6 dt.10m,
kwasoodpornym

2311852 Zestaw Spraypack zawiera zestaw bazowyl 658, pistolet AIRLESS
AG 14 NPS Y4”, dysz Trade Tip 2 wielké¢ 419 wraz z obsaddyszy
(gwint F)
TempSpray H 226 (optymalny do dyspersji i materiatdv o wysokiej
lepkosci).

2311660 Zestaw bazowy ¥4" zwem wysokodinieniowym grzejnym ¥2" DN10
dt.10m, gbnem na wz i pejczem ¥4” DN4 dt. 1m.

2311853 Zestaw Spraypack zawiera zestaw bazoviyl GBD), pistolet AIRLESS
AG 14 NPS Y4”, dysz Trade Tip 2 wielké¢ 419 wraz z obsaddyszy
(gwint F)
TempSpray H 226 (optymalny do dyspersji i materiatdv o wysokiej
lepkosci).

2311661 Zestaw bazowy ¥4" zwem wysokodinieniowym grzejnym ¥2" DN10
dt.30m, gbnem na wz i pejczem ¥4” DN4 dt. 1m.

2311854 Zestaw Spraypack zawiera zestaw bazowyl 6&3), pistolet AIRLESS
AG 14 NPS Y4”, dysz Trade Tip 2 wielké¢ 421 wraz z obsaddyszy
(gwint F)
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TempSpray H 226
TempSpray H 326

TempSpray H 126

Lista czesci zamiennych PS 3.20.
Akcesoria.

(8
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Poz. Nr kat. Opis
1 0296 388 Pistolet Airless AG 08 gwint F
0296 386 Pistolet Airless AG 08 gwint G
0502 166 Pistolet Airless AG 14 gwint F
0502 119 Pistolet Airless AG 14 gwint G
2 0296 441 Pistolet Airless z przegig 120 cm gwint G 7/8”
0296 443 Pistolet Airless z przedha 120 cm gwint F 11/16”
0296 442 Pistolet Airless z przedha 200 cm gwint G 7/8”
0296 444 Pistolet Airless z przedha 200 cm gwint F 11/16”
0345 010 Watek IR - 100
4 9984 573 W2 wysokocsnieniowy DN 6 mm, 7,5 m, kwasoodporny
9984 574 Wz wysokocénieniowy DN 6 mm, 15 m, do dyspersiji
9984 575 Wz wysokocénieniowy DN 6 mm, 30 m, do dyspersiji
5 0034 038 Dwuztzka podczeniowa wzy (1/4°x1/4”)
0034 950 Metex-Reuse
Siatka do wstpnej filtracji materiatu malarskiego
0034 952 Sitko filtracyjne do lakieréw (5 szt.)
0034 951 Sitko filtracyjne do dyspersiji (5 szt.)
7 0034 383 Filtr paluszkowy pistoletu 1 szt. 18GMmesuper dokladny,
czerwony
0097 022 Filtr paluszkowy pistoletu 10 szt. 18Gmesuper dokfadny,
czerwony
0043 235 Filtr paluszkowy pistoletu 1 szt. 100 metokiadnyzoity
0097 023 Filtr paluszkowy pistoletu 10 szt. 10Gmaloktadnyzéity
0034 377 Filtr paluszkowy pistoletu 1 szt. 50 mé&sddni, biaty
0097 024 Filtr paluszkowy pistoletu 10 szt. 50 méredni, biaty
0089 323 Filtr paluszkowy pistoletu 1 szt. 30 mesgubny, zielony
0097 025 Filtr paluszkowy pistoletu 10 szt. 30 megyrubny, zielony
8 0097 108 Srodek myjcy do lekkiego mycia i ochrony dysz TipClean
0508 619 Olej specjalny EasyGlide (118 ml)
0508 620 Srodek czyszegey | ochronny EasyGlide (118 ml)
9 0551 969 Zestaw zbiornik farby
10 2312 909 Bezpiecznik ochrony osobistej PRCD 236X (3m)
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Grupa gtéwna.

WAENER ——

(@)

Poz. Nr kat. Opis
1 - Zespot nagdowy
2 - Podstawa
9805 348 | Sruba (4)
0521 229 Manometr
5* 0558 672A Uklad sgy

* patrz osobna lista ezci
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PS 3.20

Uktad ssacy (wersja z podstava)

i,
7\
)
. E";a =
fl N e
¢
3 @il
Poz. Nr kat. Opis
1 0551 706 Wz sgicy
2 0558 659A ¥z powrotu
3 0279 459 Klamra
4 0295 565 Filtr
5 9871 105 O-ring (2)
5 0508 606 O-ring (2) (dla materiatéw podgrzewangphja)
6 9822 526 Klamra
7 9850938 Opaska spigag
8 0327 226 Klamra
9 0551 530 bBcznik weza powrotu
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Zespot napedu |.

WAENER ——

*Michit oo alken Moomlen cnthafon
e pars chus e o boes mcairay
it mtogepos b abo mosion

: A P R R P -
- [T R TR R — |

Poz. Nr kat. Opis
1 0532 920 Pokrywa silnika
2 0509 278 | Sruba (4)
3 9850936 Wydcznik
4 0532 326 | Scianka rozdzielaga
5 770-099 Opaska spinap
6 0532 813 ZespOl silnika 230V ( z poz. 5)
6 0532812 Zespol silnika 110V (z poz. 5)
7 0532 234A Filtr EMI, 20A
8 9800 341 | Sruba (4)
9 9800 340 | Sruba gtéwna (2)
10 0512 213 Koto przekiadni, stopi@
11 - Zespo6t obudowy
12 0507 745 Uszczelniacz
13 0507 254 Zespo6t zaworu obiegowego (z poz. 12-16)
14 0507 931 Podstawa pelita
15 5006 543 Sztyft poktta
16 0508 744 Whylcznik wentylatora

a7
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17 0532 235A Whydcznik przecizeniowy 230V

17 0532 206A Whydcznik przecizeniowy 110V

18 - Gniazdko

19 0509 278 | Sruba (2)

20 0532 237A Zespot piytki stenagj filtrem EMI
20 0532 208A Zespot piytki stenaej bez filtra EMI

Zespot nagedu 1.

* Michi bl alken Modalen onthadon
M o s avec Son s mooike s
* Mt imbograpan i ake mociokon
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Poz. Nr kat. Opis

1 9805 300 | Sruba

2 0532 355A Regulatordiienia

3 0532334A Dolna &&¢ regulatora énienia

4 0532 216A Wydcznik cénienia

5 0532 223A Zespot przetwornika

6 0532 215 Goérna tuleja

7 0532 914 Gorne uszczelnienie

8 0532 222A Pokrywa czotowa

9 0509 278 | Sruba (3)

10 0509 873 Przytze weza

11 0532 203A Zespot kadka

12 9822 529 Pigcien spiralny

13 9822 600 Podkfadka

14 0832 128 Sztyft ustalay

15 0293 395 | Sruba

16 0296 289 Uszczelniacz

17 0532 357 Korek

18 0532 254A ZespOt tloka (zawieracézi 18-23)
19 0551 262 Gorny prowadnik kuli zaworowej
20 0551 263 Podktadka

21 50164 Kula zaworowa

22 0551 620 Siedlisko zaworu wylotowego
23 0512 342 Obudowa zaworu wylotowego
24 0532 915 Dolne uszczelnienie

25 0552 489 Tuleja

26 0509 581 Dolny uszczelniacz

27 0509 591 Dolny prowadnik kuli zaworowe]
28 0509 583 Kula zaworu wlotowego

29 0532 345 Siedlisko zaworu wlotowego
30 0509 582 O-ring teflon

3la 0290 216 Obudowa zaworu wlotowego
31b 0508 680 Obudowa zaworu wlotowego
32 0532 242A Zespot popychacza (wraz z poz.33)
33 805 350 Klamra
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Opcje
34 0532 360A Obudowa filtra
35 540 030 Filtr
0532 912 Zestaw naprawczy bloku farby (6-7,24,@6,3
0532 917 Zestaw naprawczy siedlisk zawordéw (1923230)
Podstawa I.
-
.1
&
Poz. Nr kat. Opis
1 0532 238A Kalk prawy
2 0532 356 Uchwyt przewodu zasilania
3 0508 660 Sruba
4 805 342 Stopka (2)
5 0532 239A Kalak lewy
6 0509 856 Nakitka
7 9805 230 Sruba
8 806 216 Klamra
9 0551 732 Sruba
10 0508 381 Zbiorniczek do czyszczenia
11 0294 635 Zdepka (4)
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Podstawa Il.
: 0
s
%,
&
Poz. Nr kat. Opis
1 0532 372A Kalk prawy
2 0532 356 Uchwyt przewodu zasilania
3 0508 660 Sruba
4 0294 635 Zdepka (4)
5 0532 337A Kahk lewy
6 0509 856 Nakttka
7 9805 230 Sruba
8 806 216 Klamra
9 0551732 | Sruba
10 0508 381 Zbiorniczek do czyszczenia
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WSKAZOWKI UTYLIZACJL.

Zgodnie z europejskimi przepisami 2002/96/EG datggmi utylizacji uradzen elektrycznych
oraz pastwowymi uregulowaniami w tym zakresie tego typueggt musi podlega
recyklingowi i nie mae by traktowany jak odpad.

Dlatego w przypadku konieczém utylizacji starego urglzenia nalgy je dostarcz§
bezpdrednio do f-my WAGNER lub jej przedstawicielstwa.

Prosimy zwrdai sie w takim przypadku bezgeednio do f-my WAGNER lub jej
przedstawicielstwa handlowego.

SPRAWDZENIE AGREGATU

Sprawdzanie agregatow do natrysku materiatow citkha podstawie wytycznych zygkow
zawodowych.

Agregat powinien by sprawdzany przez rzeczozngwiod wzgédem bezpieczestwa
uzytkowania kadorazowo, jeeli zachodzi taka potrzeba, nie rzadziej jednak &z do roku.
Agregaty wyiczone z ruchu powinny Bysprawdzane przed kolejnym uruchomieniem.
Uzytkownik jest zobowjzany do zgloszenia wdzer do sprawdzenia.

Zwracajcie s Paistwo do serwisu f-my WAGNER.

UWAGI DOTYCZ ACE ODPOWIEDZIALNO SCI ZA PRODUKT

Na podstawie obowzujacych przepiséw producent udzenia ponosi za nie odpowiedzialto
tylko wtedy gdy wszystkie ¢%ci i podzespoty wyrobu pochoglbd tego producenta.
Stosowanie przezzytkownika wyposaenia i czéci zamiennych nie pochogzych od
producenta wyrobu zwalnia tego producenta catkanlidh czsciowo za wadliwe dziatanie
urzadzenia.

W ekstremalnych przypadkach wave wiadze mogwydat zakaz aytkowania catego
agregatu.

Uzywajac oryginalnego ospetu i czsci zamiennych f-my WAGNER macie Rstwo
gwarancg niezawodnéci i bezpieczastwa pracy agregatu.
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