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OSTRZEZENIE
Uwaga: urzadzenia typu AIRLESS sprezaja materiat natryskowy do bardzo wysokich

cisnien. Niebezpieczastwo zranienia poprzez iniekcg.

Niebezpiechstwo

Nie wktada& palcow, eki lub innej czsci ciata w obeb strumienia natryskowego. Nie
kierowa strumienia natryskowego na siebie, inne osobyWwierzta, gdy maoze to
spowodowa znaczne obtznia.
Nie wzywac pistoletu bez ochronnika zabezpiegzapo przed przypadkowym véeniem eki
w poblize otworu dyszy pistoletu!
W przypadku uszkodzenia skory strumieniem matenatnyskowego lub rozpuszczalnika
natychmiast odwig osolg poszkodowamdo lekarza celem udzielenia jej fachowej pomocy
medycznej. Poinformowdekarza o rodzaju stosowanego materiatu natrysgovigb
rozpuszczalnika.
Przed kazdym uruchomieniem nalezy przestrzega& nastepujacych zasad:

1. Sprzt niesprawny nie mae by uzywany.
Zabezpieczg pistolet dwignig przed przypadkowym natiieciem gzyka spustowego.
Podhczy¢ skuteczne uziemienie.
Sprawdzt dopuszczalne gmienie pracy dla vy, pistoletu i innego ospegiu.

o b~ 0N

Sprawdzt wszystkie pajczenia na szczelgé.
Scisle przestrzegawskazowek dotyerych regularnego czyszczenia i konserwagii

urzadzenia.

Przed rozpoczciem pracy i przed kazda przerwa w pracy przestrzeg& ponizszychzasad:
1. Odcigzy¢ z cknienia wyz i pistolet.
2. Zabezpieczy pistolet, przesuwag dzwigni¢ w pozycg uniemaliwiajgca naciniecie
jezyka spustowego pistoletu.
3. Wytaczy¢ agregat.

PRZESTRZEGAJ PRZEPISOW BEZPIECZE NSTWA!
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1. Zasady bezpiecznegomytkowania agregatow w systemie natrysku
AIRLESS

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera informacjey kdorych musi si stosowa uzytkownik
urzadzenia. Szczegolnie nalestosowa sic do wskazéwek zawartych w akapitach

oznaczonych specjalnymi symbolami.

Ten symbol oznacza potencjalne niebezpigstzeo mogce doprowadzi do smierci
A lub ciezkich urazéw ciata. Obok tego symbolu znajdsig szczegolnie wane

wskazowki bezpieczestwa.

Ten symbol oznacza potencjalne niebezpigstzeo dla iytkownika lub uradzenia.
Ashting Pod tym symbolem znajdugic wazne wskazéwki pozwalage unikryé

niebezpieczestwa dla obstugi i ugdzenia.

Symbol niebezpiecistwa oznaczagy specyficzne niebezpiedmtwo mogce
wystgpi¢ przy wykonywaniu zadania. Przestrzégpazwarunkowo wskazowek

bezpieczéstwa.

Wskazdéwki zawierage wane informacje, ktérych bezwzglinie naley przestrzega

Niebezpieczastwo; obraenia spowodowane przez strumigatryskowy. Ciecze
& bedace pod dinieniem wytwarzanym przez ten agregat mpzy nieostranym
obchodzeniu sispowodowa iniekcje do ciata i w konsekwencji doprowadzio obraen

mogcych s¢ skaiczy¢ amputac czesci ciata.

Obrazenia poprzez iniekejcieczy do ciata obstugagego przy nieostiaym
obchodzeniu siz agregatem. W konsekwencji doprow&dniogs do amputacji axci
ciata. Koniecznie zaggng¢ porady lekarza.

Maksymalne dinienie pracy agregatu na dyszy pistoletugsiwarté¢ 214 barow (21,4 MPa)

Wskazdéwki bezpieczastwa:
« Nie kierowa strumienia natryskowego w kierunku oséb.

Nie wkiada reki lub innej czsci ciata w strumié natryskowy. Nie tamowa

nieszczelnéci weza palcami.
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* Nie zakrywa dyszy natryskowej palcem lubkg. Rekawice ochronne niggs

zabezpieczeniem przed iniekepateriatu natryskowego.

e Przed kadymi pracami obstugowymi przy wdzeniu, wymianie dysz,
0 bar czyszczeniu zawsze zarygloévaistolet, wyhczy¢ pomg i odcigzy¢ uktad z
cisnienia. Po wygczeniu silnika agregat dalej jest poénieniem. Odecjzy¢ uktad z

cisnienia przy pomocy zaworu odeajacego.

e Zawsze przed prowadzeniem prac malarskichzgatdo pistoletu dysz

Stosowa ostore dyszy natryskowej w ktgrwyposaona jest obsada dyszy.

* Nie wzywaé pistoletu bez sprawnego spustu lub rygla zabezapaego.
* Dysz wyjmowa® z obsady tylko po odgieniu uktadu z énienia roboczego.
A& * Nieszczelnéci wezy mogy pojawi sie przy ich zalamywaniu, zaginaniu ,
przececiu lub innym niewtéciwym wzyciu. Przez te nieszczelfm moze dogé do
iniekcji farby do ciata obstugagego. Sprawdzaweze przed ich gyciem.
* Wszystkie stosowane akcesoria i inny ogprausi odpowiadamaksymalnemu
cisnieniu pracy urgdzenia. W szczegoldoi 53 to dysze, pistolety, gze materialowe

oraz przedtaki dysz.

Wskazdwki dla lekarza: Obrazenia spowodowane przez iniekcje farysgczegolnie
traumatyczne. Naiy mazliwie jak najszybciej na nie zareagosv@rak reakcji w
pierwszym rzdzie prowadzi do zatrucia toksycznymi skladnikanaiteniatu.

Toksyczng¢ farb i lakieréw odgrywa pierwszagdng role w przypadku ich iniekcji i dostaniu

sie do krwioobiegu. Sensowna jest konsultacja z chieum ortoped lub chirurgiem

plastycznym.

Niebezpieczéstwo: zagraenie wybuchem lub parem. Materiaty malarskie zawiegaj
&A rozpuszczalniki, ktore magulec zaptonowi lub eksplozji. Takie zdarzenia mog

prowadz¢ do obraen ciata lub uszkodzenia wdzenia.

Wskazowki bezpieczéastwa:
» Dzicki dobrej wentylacji miejsca pracy nie dochodzigtomadzenia si

niebezpiecznych oparow i gazow.
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A\ » W obszarze pracy wgdzenia nie gywaé otwartego ognia, ugzzen
elektrycznych bez zabezpiedézEx. Unika& mazliwosci zaiskrzenia przez
kp zalczanie sprgtu do gniazdka. Stosowaabezpieczenia ochronne.

* Agregat my pod niskim cdnieniem, przy wyjtej dyszy z pistoletu wykorzystg
osobny zbiornik na odpady. Zbiornik na odpady delhrziemé w celu unikn¢cia
przeskoku iskry. Pistolet oprz@ewnie o brzeg zbiornika i myryskapc na jego
scianki.

* Tworzywa sztuczne tatwo ulegapatadowaniu elektrostatycznemu. Nie stosofedi
do zabezpieczania miejsca pracy. Przy pracy z {admymi materiatami nie stosowa
tworzyw sztucznych do wyktadania i zabezpieczaosapzekscian czy detali.

+ Nie palic w miejscu pracy.

* W obrbie miejsca pracy powinny znajdoévsic sprawne gaice.

» Agregat powinien znajdowssic w odlegtdci ok. 6 m (20 krokow) odciany
natryskowej, w dobrze wentylowanym pomieszczeniypridypadku
konieczndci stosowa weze przedtaajgce. Latwopalne oparysluzo ciezsze

od powietrza. Zatem szczegolnie dobrze powinnyvegntylowane przestrzenie na d
podtogy. Pompa zawiera egci mogice wywotd tuk swietlny, ktéry z kolei mae byt
zrédtem zaptonu oparéw.
@ PE * Nalezy bezwzgédnie uziemé wszystkie elementy w odlvie miejsca pracy,
szczegolnie malowane detale i agregat w celu ugtkaniprzeskoku iskry.

» Uzywac tylko przewodzcych lub uziemionych przewodow materiatowych. Redtgest
uziemiany przez przytze weza.

* Gniazdka przyjczeniowe zasilania elektrycznego powinny bwyposaone w system
zabezpieczafy.

» Kategorycznie uzieniiagregat natryskowy. Stosoévaielonozoity przewod o
odpowiednim przekroju wykorzystg przyhcza uziemienia zakladowego. W skrajnym
wypadku mana wykorzysta metalowe cgsci majgce kontakt z ziemi

® * Przestrzegawskazowek bezpiecastwa od dostawcow farb i lakierow.

.& Zapozné sie z kartami technicznymi stosowanych materiatévhi kartami

bezpieczéstwa.
« Nie wywaé materiatdbw o temperaturze zaptonu pep21°C. Punkt zaptonu to
temperatura ponej, ktérej wytwarza sgibardzo duo lotnych substancji magych by

przyczyry zaptonu lub wybuchu.
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* Mycie urzdzenia powinno odbywssie przy maliwie nisko ustawionym énieniu

pracy.

& Niebezpieczéstwo: Zagrazenie wybuchem w przypadkuycia niekompatybilnych
materiatéw. Wycie niekompatybilnych materiatow @ doprowadzi do wypadku
uszkodzenia ciata lub zniszczeniaggzenia.
Wskazowki bezpieczéastwa:
* Nie wzywa¢ materiatow zawierggych chlor lub chlorowcopochodne.
* Nie wywat jako rozpuszczalnikow wodorozéiezalnych zwazkow wegla takich jak
chlorek metylenu lub 1,1,1-trojchloroetylen. Takigstancje reagug aluminium
tworzac zwigzki wybuchowe. W przypadku jakichkolwiekatpliwosci zwigzanych z

uzywanym materiatem zaging¢ opinii jego dostawcy lub producenta.

A Niebezpieczéstwo: Ogdélnie- mozna doprowadzi do wypadku uszkodzenia ciata lub
zniszczenia ugdzenia.

* Przed przysipieniem do pracy przestudiowawigzane ze sprayinstrukcje obstugi i
wskazowki bezpieczestwa.

» Przestrzegakrajowych i lokalnych przepiséw ochrony przecivipmwej i BHP.

* Przy naciskaniu spustu pistoletu kierévgg w bezpieczne miejsce. Sita strumienia
farby jest szczegolnie da przy usunitej dyszy i daym cisnieniu pracy agregatu. Przy
myciu urzdzenia z usuerty z pistoletu dysz nalezy ustawé mazliwie niskie cénienie
pracy.

» Uzywac tylko oryginalnych cgsci zamiennych i akcesoriow.Aywanie czsci nie
odpowiadajcych wymogom technicznym powoduje odpowiedzig&narytkownika za
ewentualne wypadki i uszkodzenia. Tak samo dotyozrzypadkow nie
przestrzegania zaleteawartych w instrukcji obstugi.

* Przed kadym wzyciem skontrolowéaweze farby czy nie mgjuszkodzé
& powodupcych przecieki. Sprawdzgolczenia. W przypadku stwierdzenia
uszkodzé wymienia weze lub inne cgsci na nowe. Nie naprawiavezy farby.
Wymiany cz$ci dokonywa na oryginalne lub technicznie im odpowiagta.
& * Zwrac& uwag na takie prowadzenie przewodow zagidggch, wezy farby i
powietrza aby zminimalizowaniebezpieczgstwo palizgnigcia, potknecia
lub innego wypadku.
» Dla uniknkcia palizgnigcia st nalezy natychmiast czgci¢ wszelkieslady farby,

rozlania i miejsca nizabrudzone.
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.g e Zawsze przestrzegaalecé dostawcy bezpiecznego obchodzengazsi
materiatami malarskimi, farbami i rozpuszczalnikami

» Tego uradzenia nie naley uzywa¢ w zaktadach w ktérych wysuje

Q zagraenie wybuchowe.

= * Przed przysipienie do pracy z ugglzeniem nalgy najpierw wiay¢ wtyczke do
gniazdka (dotyczy tylko ustdlzen zasilanych pgdem elektrycznym).
» Uzywac tylko wtyczek i gniazdek z zabezpieczeniem dl&nicia przypadkowego
wytaczenia lub zajczenia urgdzenia.
» Uzywac srodkéw ochrony stuchu. Ugdzenie wytwarza hatas o ga¢niu 85
dB(A).

* Nie wigcza urzgdzenia bez potrzeby. W pohli urzdzenia nie powinny przebywa
dzieci i osoby postronne nie meg zwigzku z malowaniem.
* Nie przenosi lub pnie przesuwapracugcego uradzenia.

* Nie prowadzt natrysku na zewgtrz przy wietrznej pogodzie.

é‘ Niebezpieczéstwo: Niebezpieczne opary — Farby, lakiery i rozpuszakainnne
materiaty przy kontakcie z ciatlem cztowieka mapprowadzi do zagragenia

zdrowia. Z kolei opary mage zwykle przykre zapachy, mpdoprowadzi do omdlé i zatrit.

Wskazowki bezpieczéastwa:
* Przy pracy z materiatami lotnymi (niebezpiecznergpnalery uzywat
masek ochronnych lub innych zabezpigcgérnych drog oddechowych.
Stosowa sie do zalecé dostawcowsrodkdéw ochrony drog oddechowych.
» Uzywaé okularéw ochronnych.
* Uzywat odziery ochronnej zgodnej z zaleceniami dostawcow maéevia
0 malarskich.

1.1 Wskazowki do uziemienia.
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@ o Urzadzenia elektryczne musby¢ uziemione. Przy spciu elektrycznym

uziemienie redukuje niebezpie@stwvo zwgzane z wytadowaniem elektrycznym
przy przeptywie pgdu o duym natzeniu. Urzdzenie jest wyposane w przewod zasilagy z
wtyczka. Osobno znajduje sprzewdd uziemiagy, a uradzenie ma zacisk do jego
przylaczenia. Wtyczka mae wspotpracowatylko z odpowiednio chronionym gniazdkiem

zasilapcym.

A Niebezpieczéstwo: Przy niewtaciwym przyhczeniu do gniazdka zasi@ego
istnieje ryzyko wytadowania elektrycznego. Przy vigmie lub naprawach przewodu,
wtyczki nigdy nie przydczy¢ zielonozbttego przewodu uziemiggego do zacisku fazowego,
pradowego.

Zyta w kolorze zielong:6itym jest przewodem uziemigym. Musi by polkczona z zaciskiem
ochronnym w gniazdku.

W przypadku jakichkolwiek wtpliwosci zwigzanych z uziemieniem, pagizeniem
elektrycznym urzdzenia - skonsultowasie z 0sola posiadajca uprawnienia elektryczne lub
przeszkolog w tym zakresie. O ile gniazdko zasileg¢ nie jest dopasowane do wtyczki

urzadzenia nalgy wykona przylcze z pomog wykwalifikowanego personelu.

2. Przeghd zastosowania.
10
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2.1 Obszary zastosowania.

Obszary zastosowiaurzadzenia:

gruntowanie i malowanie nawierzchniowezgich powierzchni, impregnacja, prace izolacyjne,
lakierowanie podtog, prace fasadowe — renowacgaeipdenia, roboty antykorozyjne, powtoki
dachowe, uszczelnianie dachdéw, prace renowacyjne.

Przyktady malowanych obiektow:

hale przemystowe i magazynowe, budynki gospodaat#ednie, dachy i oczyszczalnie
sciekow.

Ogolnie do wszelkich budowlanych prac ochronnydle adostpny jest na budowie pd
elektryczny.

= zalecany . = nie zalecany

Materiaty Wielkos$¢ obiektu

Srodki myjace, oleje, podktady, grunty, 200 m?
wypetniacze, lakiery syntet., lakiery akyrlowe. 200 m? - 800 m2
Polecane dysze: FineFinish 0,008”-0,014” 800 m2
2
Dyspersje i farby lateksowe 57 22 0(;3; 5
Polecane dysze: 0,017”-0,027” m== oL
800 m?
Farby antykorozyjne, ogniochronne, 200 m?
kleje do tkanin. 200 m? - 800 m?
Polecane dysze: 0,021”-0,031” 800 m?
Szpachle natrysk 200 m¢
zpachle natryskowe. -~ "
Polecane dysze: 0,027"-0,039" 200 m*- 800 m
800 m?

2.2 Stosowane materiaty natryskowe.

Materiaty do natrysku agregatem PS 3.21

Nalezy zwrac& uwag na jaké¢ natrysku AIRLESS przy stosowaniwzriych

ochronnych materiatdw malarskich.

Wodorozci@czalne i rozpuszczalnikowe lakiery i farby, matgridwukomponentowe 2K,

dyspersje i farby lateksowe.

W przypadku ckci stosowania innych materiatdw prosimy o kontakeszym

przedstawicielem lub serwisem.

Filtracja.

Filtracja materialu malarskiego odbywa przez filkkadu sgcego i filtr paluszkowy w
1 pistolecie. Przedayciem farlg lub lakier naley dobrze wymiesza

Uwaga:

11
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Przy mieszaniu mieszadtami mechanicznymi zwrdevag:, aby nie wprowadzido farby
pecherzykdéw powietrza. ge¢herzyki powietrza przeszkadzay natrysku i mog prowadzé do

przerw w pracy lub wad powtoki lakierniczej.

Lepkosé.
Przy pomocy tego ugelzenia maliwe jest natryskiwanie materiatdw malarskich odefriach
do 20 000mPas. O ile nie mma zassawysokolepkiego materiatu nalg go rozciéczye

zgodnie z zaleceniami dostawcy.

Materiaty dwukomponentowe 2K.
Przy tych materiatach bardzo ivey jest czas przydatsa do wycia mieszanki dwaéch

sktadnikéw. Przed uptywem tego czasu agregat myésstarannie przeptukany i wymyty.

Materiaty malarskie z ostrymi wypetniaczami.
Tego typu materiaty majniszczcy wptywa na zawory, wze farby, pistolet i dysze. Dlatego

tez zywotnas¢ poszczegolnych eici magcych z nimi kontakt ulega znacznemu skréceniu.

3. Opis urzadzenia

3.1. Opis systemu AIRLESS

Podstawow zalety metody AIRLESS jest niiwos¢ naktadania grubych powtok farby nazeu
powierzchnie przy zyciu materiatdw o wysokiej leplkoi.

Pompa membranowa zasysa materiat natryskowy i pagapod cinieniem do dyszy
zamontowanej w pistolecie. Przmieniu max. 214 baréw (21,4 MPa) ngmtje dzeki dyszy
rozpylenie materiatu i niwo$¢ jego natrysku na malowany detal. Tak wysokigieinie
pozwala na bardzo de rozdrobnienie egstek farby.

W tym systemie rozpylanie odbywa $iez udziatu powietrza, st z angielskiego nazwa
AIRLESS (wolny od powietrza).

Korzysci jakie przynosi ta metoda to dobre rozpylenreg@zne zmniejszenie rozproszenia
materiatu w czasie natrysku i bardzo dobra §akmwiok: dua gtadkdc¢

i brak efektu pcherzenia. Kolejne zalety to zhuszybkd&¢ pracy oraz prosta i wygodna

obstuga.

12
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3.2. Funkcje uradzenia

Dla lepszego zrozumienia funkcji adzenia krotki opis budowy techniczne.

WAGNER ProSpray jest agregatem natryskowym wyscakaeniowym napdzanym silnikiem
elektrycznym. Nagd przenoszony jest na watek gdpwy przy pomocy kot i paskazatego.
Watek nagdowy porusza ttok pompy farby.

Przy posuwisto-zwrotnych ruchach ttoka otwieraib zamykag sic zawory: sscy i wylotowy
umazliwiajgc pompowanie farby. Materiat natryskowy uzyskuj@ezu wysokocinieniowym
odpowiednio die cinienie i jest wytryskiwany przez dyspistoletu na malowany obiekt.

Regulator dinienia reguluje ilé¢ farby oraz cinienie natrysku na dyszy pistoletu.

3.3 Opis do rys. pogidowego ProSpray PS 3.21
Pistolet natryskowy

Waz wysokocgnieniowy

Waz przelewowy

Uktad sgcy

Podstawa

Zbiorniczki do czyszczenia

Kabel przyhczeniowy

© N o 0o B~ W DN PRE

Zawor odcizajacy — PRIME cyrkulacja
SPRAY natrysk
9. Pokrtto dozowania oleju smangego
10. Wskanik oleju
11. Whcznik (ON-whczone , OFF-wyczone)
12. Panel sterowania
13. Regulator dnienie
14. Otwor wlewowy oleju smarggego (olej przedita zywotnas¢ uszczelniaczy)
15. Popychacz zaworu wlotowego

16. Manometr

13
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3.4 Rys. pogidowy ProSpray PS 3.21
Rys.1.

WAGNER —

3.5 Dane techniczne PS 3.21

Napkcie zasilania 220-240 V AC, 50/60 Hz
Max. pobdr pgdu 45 A

Przewod przyjczeniowy 3x1,5mi-6m

Moc 1035 W

Max. cinienie pracy 221 bar (22,1 MPa)
Przeptyw (120 bar, 12 MPa, woda) 2,0 I/min.

Max. wielkas¢ dyszy 0,023" - 0,58 mm

Max. temp. farby 48C

Max. lepkaé 20 000 Mpas

Masa 17,9 kg

14




A
PS 3.21 WAG“ER _

Waz wysokocgnieniowy DN 6 mm, 15 m — przytze M16x1,5
Wymiary 437 x 363 x 416 mm
Max. gtasnosé 80 DB(A)*

* - miejsce pomiaru — 1 m od wdzenia, 1,6 m nad posadzkanienie pracy urgdzenia

120 bar (12 MPa), posadzka nie pochtatiajdwicku.

3.6 Transport samochodowy.
Transport samochodowy jest piavy pod warunkiem dobrego zabezpieczeniadeenia

przed przesuwaniem lub przewrdceniem.

4. Uruchomienie.

4.1 Waz wysokocknieniowy, pistolet i olej smarupcy.

Zamontow@ manometr (1) na otworze wylotowym z gazenia.(rys. 2 poz. 2).
Dokreci¢ do manometru(4) gz wysokocgnieniowy (3) (4).

Na kaicu weza zamontowapistolet z dysz o wybranej wielkéci (5).
Wszystkie padczenia dobrze dokci¢ w celu unikngcia przeciekow.

ok~ 0N PR

Otworzy korek wlewu oleju przy pomocy ptaskiego wiaka.
Rys.2.

15
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6. Wlat olej smarujcy (rys.3). Nie wlewéa zbyt duzo oleju, aby nie przedostaksio farby,
do wskanika (6).

Olej przedtia zywotnas¢ uszczelniaczy w ugdzeniu.
Achtung

6. Zatozy¢ ponownie korek wlewu oleju.
7. Nacisny¢ 2-5 razy przycisk olejowy w celu odpowietrzenidagku. Raz na osiem godzin
pracy przycisgé przycisk w celu nasmarowania bloku farby.
8. Nacisny¢ przycisk zaworu wlotowego w celu uwolnienia kudvzoru wlotowego.
Rys.3.

4.2 Wskazniki uktadu sterowania.

Ponizej znajduje si opis poszczegolnych wskakow systemu sterowania z panelu sterowania
Rys.4

wskaznik
silnika

wskaznik
ciSnienia

16
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Wskaznik cisnienia.
Wskaznik cisnienia pokazuje aktualnesoienie pracy urgdzenia. Posiada przy tym trzy
funkcje: migajceswiatto zotte, staleSwiatto zotte i stateswiatto zielone.
Migajace swiatto zotte.
O ile $wieci sk migagce swiatto zOtte oznacza to praairzagdzenia przy énieniu od 0 do 14
bar (1,4 MPa). Funkcja ta oznacaa
- urzadzenie nie pracuje i jest wgdzone
- urzadzenie jest w funkcji napetniania (pod matyréneéniem)
- zawor przejczeniowy PRIME/SPAY mize by w pasredniej pozycji ustawienia
- mazna wymiené lub wyczyci¢ dysz natryskovy

W przypadku migajcegoswiatta zottego i ustawienia regulatorassienia w pozycji

wysokiego anienia, oraz pozycji zaworu praezeniowego SPRAY oznacza tozyty dysz

natryskowg lub awar¢ urzadzenia wymagaga interwencji serwisu.

Stateswiatto zotte.

Przy zapalonym na staiéttym wskaniku agregat pracuje przysaieniu roboczym midzy 14

a 120 bar (1,4 MPa a 12 MPa). Staleiatto zOlte oznaczae:

- urzgdzenie ma prawidtowo ustawionérmienie pracy do natrysku bejcy, lakieréw lub

podobnych lekkich materiatéw malarskich.

Stateswiatto zielone.

Przy zapalonym na staiéttym wskaniku agregat pracuje przysaieniu roboczym midzy

120 a 230 bar (12 MPa a 23 MPa). Staleatto zielone oznaczze:

- urzadzenie ma prawidtowo ustawionémienie pracy do natrysku farb olejnych i farb
latexowych

- urzadzenie pracuje z optymalmog przy wysokim ainieniu pracy

- 0 ile przy nastawianiu éienia pali s statleswiatto z6tte a powinno patdi sic $wiatto zielone

przyczyry mogy by¢ ponizsze bédy:

a. zuyta dysza — pate s¢ stateswiatto zolte oznacza ziytag dysz natryskow, nalezy ja

wymienic na now.

b. zbyt dia dysza — przy zastosowaniu zbykejudyszy do danej farby paligsna przemian

Swiatto zolte i zielone.

Cc. uszkodzenie pompy — przy nastawionym maksymalciymieniu pracy i nowej dyszy pali

sie swiatto stateswiatto zotte oznacza to konieczfioprzeghdu i naprawy pompy (zyte

uszczelnienia, uszkodzenia tloka lub zaklejone zgywompy).

17
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Wskaznik silnika.
Ten wskanik pali sk tylko w przypadku uszkodzenia silnika. Konieczest jwizyta w serwisie

firmowym.

4.3 Ustawienia regulatora dnienia. (rys.5)
1. Ustawienie minimalnegodiienia pracy
2.Pole czarne — catkowity brakspienia

3. Pole niebieskie —giienie pulsacyjne do czyszczenia agregatu

4.4 Przylczenie do zasilania.

Przylhcze pgdowe musi by wyposaone w zgodny z przepisami system uziemienia.
Achtung
Sprawdzt czy wart@¢ napecia padu w sieci zasilacej zgodna jest z naggiem podanym na

tabliczce znamionowej ugdzenia.

4.5 Rozkonserwowanie przed pierwszymayciem.
1. Waz sqicy (rys.6 poz.1) i wz powrotu (2) wiay¢ do uziemionego zbiornika z
odpowiednimsrodkiem myacym.
Regulatorem énienia (3) ustawi maozliwie niskie cknienie pracy.
Otworzy zawor odcizeniowy (4), ustawi w poz. PRIME (cyrkulacja).
Wiaczye urzadzenie wicznikiem (5) ON (EIN).
Odczeké az srodek myjpcy zacznie wyptywaz weza powrotu.
Zamkm¢ zawor odcizeniowy, ustawd w poz. SPRAY (natrysk).

Nacisry¢ spust pistoletu.

© N o g B~ Db

Pistolet powinien by skierowany n&cianki uziemionego zbiornika. Wypcihsrodek
myjacy do otwartego zbiornika na odpady. Czym@tukania wykonywé przez kilka

minut.

18
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Rys.6

/AN

2,

S
" |

4.6 Uruchomienie urzadzenia z materiatem natryskowym.
1. Waz sscy (rys.6 poz.l) i wz powrotu (2) wilay¢ do uziemionego zbiornika z
materiatem malarskim do natrysku.
Regulatorem @éhienia (3) ustawi mazliwie niskie cknienie pracy.
Otworzy zawor odcizeniowy (4), ustawi w poz. PRIME (cyrkulacja).
Wihaczye urzadzenie wicznikiem (5) ON (EIN).
Odczeké az farba zacznie wyptywiaz weza powrotu.
Zamkmy¢ zawor odcizeniowy, ustawd w poz. SPRAY (natrysk).

N o gk~ Db

Kilka razy nacisn¢ spust pistoletu, kiergg strumig natryskowy do uziemionego
zbiornika. Czynnéc te powtarzé do momentu astrumieh natryskowy bdzie
jednolity, uspokojony bez przerw w strudze.

8. Podwyzszy cisnienie pracy, delikatnie podcajc regulatorem. Sprawdaatrumie
natryskowy, dinienie natrysku podwygza az do uzyskania wkciwego jakdciowo
strumienia. Regulator ustawiaawsze w mdiwie najnizszej pozycji, o ile strumie
natryskowy jest wisciwy.

9. Urzadzenie jest gotowe do pracy. Wykonywaoces malowania .
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5. Technika natrysku.

Niebezpieczastwo iniekcji farby. Sprawdzizamocowanie dyszy, nie prowaézi
& natrysku przyle zamocowanej dyszy. Nie nacigskepustu pistoletu o ile dysza nie
jest zamocowana catkowicie w poz. natrysk lub yegioz. zastopowanej. Zawsze zabezpiécza

pistolet ryglem po zakazeniu natrysku, przy czyngmach wymiany i czyszczenia dyszy.

Kluczem do prawidlowego malowania jest rownomienayrysk farby na caimalowan
powierzchng . Pistolet nalgy prowadz¢ jednakowo szybko i w réwnym odgie od

powierzchni. Optymalna odlegiddyszy od powierzchni powinna wynést5 do 30 cm.

Pistolet utrzymywéaw réwnej odlegtéci od malowanej powierzchni. Oznacza to grac
ramieniem, bez ruchu nadgarstkiem. Ruchy pistoletdiuzno-powrotne.

opfc

Pistolet utrzymywa prostopadle do malowanej powierzchni. W przeciwmgaie wysipia

réznice w grubéci powtoki spowodowane innodlegtacia a tym samym inna wiellkkgig
strumienia. Jedna ¢& powierzchni bdzie grubiej pomalowana a inna nie domalowana.
Spust nacisgt w momencie ruchu pistoletu, zamkrowniez wtedy, gdy pistolet jeszczegsi

porusza. Pistolet musiegporusza aby nie wystpity roznice w grubéci powtoki.
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Jednym ruchem powinnoesivykona ok. 30 % grubéci oczekiwanej powtoki. Taki sposéb
natrysku prowadzi do otrzymania rownomiernej, dpjaeosciowo powtoki farby.

i f

25-30cm 25-30cm

W przypadku wysipienia zgrubié na obrzeach strumienia naky podwyszy¢
cisnienie pracy lub rozciezy farke.

6. Uzytkowanie wezy wysokocknieniowych.
Nalezy unikat zaginania i zalamywaniagiy wysokocgnieniowych. Najmniejszy promie
zgiecia wynosi 20 cm. Na gze nie naley najezdzac, jak rownie: unikat ostrych zagic i
zatama.

Niebezpieczastwo zranienia przez nieszczelnezer Kazdorazowo uszkodzonegge
A naleey wymienia na nowe. Nie dopuszcza siaprawiania \&zy

wysokoénieniowych.

6.1 Waz wysokocknieniowy.
Agregat jest wypos@ny w specjalny Wz wysokocgnieniowy przeznaczony do pomp
ttokowych.

Ze wzgkdu na swoje funkcje, bezpiecmstwo i diugotrwaté¢ nalery uzywat tylko
oryginalnych wzy f-my WAGNER.

7. Przerwa w pracy.

1. Otworzy zawor odcizeniowy, ustawé w poz. PRIME (cyrkulacja).
Wytaczy¢ agregat OFF (AUS).
Regulatorem ustawiminimalne cinienie pracy.

Nacisry¢ spust pistoletu w celu odgenia uktadu z énienia.

I AN

Zabezpieczg pistolet zgodnie z jego instrulgapbstugi.
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6. Czyszczenie dyszy standard wg p-tu 12.2. W przypadknontowania na pistolecie
innego typu dysz naty postpowa zgodnie z odpowiedainstrukcp obstugi.
7. W zaleznosci od wykonania: rur s$Ca, Waz SSICY | Waz powrotu pozostawizanurzone

w farbie lub w odpowiednindrodku mypcym.

Przy stosowaniu farb szybkoselegch lub dwukomponentowych nalebezwzgédnie
Achtung bardzo szybko czgi¢ agregat odpowiednigrodkiem myacym. W przypadku farb

dwukomponentowych 2K natg pamktac o czasie przydatsoi do wycia.

8. Czyszczenie urgdzenia (wylczenie z pracy).
Czysta¢ jest jednym z podstawowych warunkéw bezpieczrnagyrKadorazowo po
zakaczeniu malowania natg wyczysci¢ urzadzenie. Wzadnym wypadku nie nima dopycic
do zaschnicia i stwardnienia farby w agregaciezywany do mycigrodek (o temperaturze
zaptonu powyej 21°C) musi by kompatybilny ze stosowanym materialem malarskim.

» Zabezpiecz# pistolet (patrz jego instrukcja obstugi)
Przeczyci¢ i zdemontowa dysz natryskowy.
Dysze standardowe patrz p-kt 12.2.
W przypadku zamontowania na pistolecie innego tysr naley postpowa zgodnie z

odpowiedny instrukcp obstugi.

. Wyjac¢ waz sgicy ze zbiornika z farh
Zamkmy¢ zawor odcizeniowy, ustawd w poz. SPRAY (natrysk).
Wiaczye urzadzenie wicznikiem (5) ON (EIN).

Nacisry¢ spust pistoletu i przepompoweesztki farby z agregatu,eaa i pistoletu do

N

uziemionego, otwartego zbiornika na odpady.

Przy stosowaniu materiatdw rozpuszczalnikowych atilona odpady musi lgy
A bezwzgkdnie dobrze uziemiony.

Achtung
i\- Uwaga: nie wolno zywa¢ zbiornikdw z matym otworem. Patrz — przepisy

bezpieczéstwa.

. Waz ssicy i waz powrotu zanurzyw zbiorniku zesrodkiem mygcym.

. Regulatorem ustawiminimalne cinienie pracy.

5
6
7. Otworzy¢ zawor odcizeniowy, ustawd w poz. PRIME (cyrkulacja).
8. Przez kilka minut przepompowywarodek myjgcy.

9

. Zamkmg¢ zawor odcizeniowy, ustawd w poz. SPRAY (natrysk).
22
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10. Nacisn¢ spust pistoletu.
11.Wypompowa resztki farby krodka mygcego do otwartego zbiornika.
12. Wytaczy¢ agregat OFF (AUS).

8.1 Czyszczenie urpdzenia z zewatrz.

i\- Na wstpie wyja¢ wtyczke z gniazdka.

Mozliwos¢ spkcia elektrycznego przez weavnikajaca do uradzenia.
et Nigdy nie my urzadzenia natryskowo, podstiieniem.

Z zewrgtrz urzdzenie mana wycieré szmatlg zwilzong w srodku mypcym.

8.2 Filtr uktadu ssacego.
. Czysty filtr uktadu sgcego warunkuje uzyskiwanie maksymalnych przeptywow,
stabilnego strumienia natryskowego i bezawaryjmna¢y urzdzenia.
1. Odkrecic filtr z rury ssicej.(rys.5).
2. Filtr wyczysci¢ lub w razie potrzeby wymiefina nowy.
Do czyszczeniaay¢ pedzla ze sztywnym wiosiem i odpowiedniegodka myacego.
Rys.7

(D)

=
\\» 4’
» <]
[RRorrer el
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Reeetoretesss
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8.3 Czyszczenie filtra wysokiego €mienia.
Wkiad filtra nalery regularnie czicic.
Zabrudzony lub zatkany wkiad filtra wysokieg@raenia powoduje wady strumienia
natryskowy i mae by przyczyny zatykania dyszy.

1. Regulatorem ustawiminimalne cénienie pracy.

2. Otworzy¢ zawor odcizeniowy, ustawd w poz. PRIME (cyrkulacja).

3. Wylaczy¢ agregat OFF (AUS). Wyg wtyczke z gniazdka.

4. Przy pomocy klucza odkei¢ obudowe filtra (rys.8 poz.1)
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5. Wyja¢ wkiad filtra (2) z rozdzielacza (3)

6. Wszystkie czsci wyczysci¢c odpowiednimsrodkiem mypcym. W razie potrzeby wkiad
wymienic na nowy.

7. Sprawdzé o-ring (4), razie potrzeby wktad wymi€éma nowy.

8. Wiozyc¢ wkiad filtra ponownie do rozdzielacza.

9. Wkreci¢ obudow filtra i dobrze, do oporu dokci¢ kluczem.

8.4 Czyszczenie pistoletu AIRLESS.
1. Czyszczenie pistoletu powinno odbyise przy pomocy odpowiedniegoodka
myjacego, pod niedtym cisnieniem.
2. Gruntownie wyczyci¢ dysz, tak aby nie pozostaty na niggdne resztki farby.
3. Wyczysci¢ gruntownie pistolet z zewgtrz.
Filtr paluszkowy pistoletu.
Demonta (rys.9)
1. Pocigna¢ do siebie kalak pistoletu (1) do momentu zsgnia skt z rekojesci (2).
2. Wykreci¢ rekojes¢ (2) z gtowicy pistoletu.
3. Wyjac filtr paluszkowy (3) z korpusu pistoletu.
Montaz.
1. Wiozy¢ do korpusu pistoletu (dhszym kaicem) filtr paluszkowy (2).
2. Dokreci¢ rekojesé (2).
3. Wsum¢ kabhk ochronny (1).
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3
W2
9. Pomoc przy zakitoceniach.
Zaklocenie Maliwa przyczyna Sposob pepbwania
Agregat nie Nie podhczone zasilanie  Sprawdzé¢ podhczenie zasilania
pracuje pradowe pradem
Za nisko ustawione podtto Przekeci¢ pokrettem w prawo,
regulatora ginienia podwyzszy¢ cisnienie
Defekt wyhcznika ON/OFF Wymienic wytacznik
Agregat nie zasysd&ura ssca jest ponad Dola¢ do zbiornika materiatu
materiatu lustrem materiatu i zasysa natryskowego

Agregat zasysa
farbe, ale nie
osigga cinienia

pracy

powietrze

Zatkany filtr uktadu sgcego. Wyczysci¢ lub wymient filtr.
Zawor odciazajacy Ustawic zawOr w pozycji
ustawiony jest w pozycji  PRIME — cyrkulacja

SPRAY — natrysk

Luzna rura sgca, agregat  Wymieni o-ring, dokecié rure

zasysa powietrze

Mocno zuyta dysza Wymieni dysz

Za dua dysza Zamient na mniejsz, patrz tabela
dysz

Zbyt nisko ustawiony Ustawi pokrettem wyzszy poziom

poziom cénienia cisnienia

Zatkany filtr Wyczysci¢ filtr lub wymieni¢
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Materiat
natryskowy
wyptywa gog z
bloku farby
Agregat traci

wydajnasé

Podwyzszona
pulsacja na

pistolecie

Materiat natryskowy ptynie Wyczysci¢ zawor odcizajacy lub w

przez wz przelewowy,

mimo, ze zawor ustawiony

jest w pozycji SPRAY-
natrysk

Sklejone lub zayte
uszczelniacze

Zuzyta kula zaworowa
Zuzyte siedlisko zaworu
Zuzyte uszczelnienia
Zuzyty tlok agregatu
Zbyt nisko ustawiony

poziom cénienia pracy

Zle dobrany wz

wysokocknieniowy

Zbyt niskie cénienie pracy

razie potrzeby wymieqi

Wymontowa uszczelniacze,
wyczysci¢ lub wymient

Wyija¢ zawor i wymient kule

Wymontowa siedlisko zaworu i
wymienic

Wymontowa i wymieni¢
uszczelnienia

Wymontowa i wymieni ttok
agregatu

Podnié¢ poziom cénienia

pokrecajgc pokettem regulatora

Uzywac tylko i wytacznie wezy
oryginalnych WAGNER, ze
wzgledu na niebezpiecastwo
rozerwania wza

Podwyzszye cisnienie

Zbyt wysokie cinienie pracyZmniejszy cisnienie

Zty obraz natryskuZa dwa dysza do danego Zmienik dysz na mniejsz, patrz

materiatu natryskowego

tabela dysz

Nie skorygowane ustawieni@Jstawi cisnienie tak, aby uzyska

poziomu c$nienia

dobry obraz natrysku

Materiat natryskowy posiaddo konsultacji z dostawanateriatu

zbyt duzg lepkas¢

Zbyt mala ilg¢ podawanej

farby

26
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10. Obstuga.
10.1 Obstuga ogolna.
Raz w roku powinien hiyprzeprowadzony gruntowny przedlurzdzenia przez autoryzowany
serwis.
1. Sprawdzt stan wza wysokodinieniowego, przewodu zasi@ego i wtyczki.

2. Sprawdzé stan zaycia zaworu wlotowego, wylotowego i filtrow.

10.2 Waz wysokocknieniowy.
Sprawdzé optycznie stan wza. Wszelkie przecieki, zgrubienia, nieszczétmpolczen

kwalifikuja waz do wymiany. Sprawdzistan gwintow zjczek.

11. Naprawa urzdzenia.
j Wytaczy¢ agregat (OFF (AUS).

Przy kadej obstudze zawsze vayj wtyczke z gniazdka.

11.1 Zawdér odcizajacy.

1. Przy pomocy przebijaka 2 mm ugidrirzpien zabezpieczagy (rys.10 poz.1) z poktta
zaworu odcizajacego.

2. Wyja¢ pokretto zaworu (2) i zabierak (3).

3. Przy pomocy klucza rozsuwalnego wyic kompletry obudove zaworu (4).

4. Sprawdz¢ whasciwg pozycg uszczelniacza (5) przed ponownym wdeniem nowej
obudowy zaworu (4) do korpusu bloku farby. Dgké obudowe kluczem.

5. Wyosiowa zabierak (3) w gwincie korpusu bloku farby (6).sR@rowany smarem
maszynowym zabierak nasiéma obudow zaworu.

6. Otwory w osi zaworu (7) i poktle zaworu (2) musgsobie odpowiada

7. Wsurg¢ trzpien zabezpieczagy i poketto ustawt w poz. PRIME / SPRAY.

Rys. 10
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11.2 Zawor sacy i wylotowy.

'Uﬂigﬂilllill-——————

1. Odkre¢ czterysruby mocugce pokrywe czotowg. Zdjaé pokrywe czotows.
2. Wiaczye agregat ON (EIN) i wyczye OFF(AUS) w taki sposob aby ttok ustawié sv

Odkreci¢ waz powrotu.

© 0 N o O b~ W

swoim dolnym potaeniu.

A

Wyja¢ wtyczke z gniazdka.

wlotowego (4), siedlisko zaworu (5) oraz o-ring.(6)

Niebezpieczéstwo skruszenia— nie wktadé palca lub klucza mdzy poruszajce

Odigczy¢ klamre przylacza kolankowego wza sgcego. Zdj¢ waz sgicy.

Dla tatwiejszej obstugi obré€iagregat o 90do tytu. Lepszy jest dogt do bloku farby.
Zdjac¢ zacisk wylotu i zsugt obudowe wylotu (7) z obudowy zaworu wylotowego (1).
Wykreci¢ obudowe zaworu wlotowego (rys.11 poz.1) z obudowy blokibfa

Wymontowa dolny uszczelniacz (2), dolny prowadnik kuli zaawej (3), kut zaworu

10.Wszystkie czsci wyczysci¢ odpowiednim srodkiem mygacym. Sprawdd stan

przypadku ziycia poprzedniej.

obudowy zaworu (1), siedlisko zaworu (5) i &kutaworovs (4). W razie potrzeby

wymienit te czsci na nowe. Siedlisko zaworu mma zamontowaodwrotry strorg w

Rys. 11
o
=
< 2
& 3
S 4
© 5
> 6
@
1
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11.Wykreci¢ obudow zaworu wylotowego (rys.12 poz.8) z ttloka (Yywajac klucza
rozsuwalnego.

12. Wymontowa& prowadnik kuli zaworowej (11), kellzaworu wylotowego (12) oraz
siedlisko zaworu (13).

13.Wszystkie cgzsci wyczysci¢ odpowiednim srodkiem myacym. Sprawdd stan
obudowy zaworu (8), siedlisko zaworu (13) ikabworowg (12) oraz gorny prowadnik
kuli zaworowej (11). W razie potrzeby wymiérte czsci na nowe. Siedlisko zaworu
wylotowego (13) ména zamontowd odwrotry strory w  przypadku zaycia
poprzedniej.

14.Montaz czsci przeprowadd w odwrotnej kolejnéci.

Rys. 12

11.3 Uszczelniacze.

1. Wymontow& obudow zaworu zgodnie z tokiem pepbwania wg p-tu 11.2.

2. Nie jest konieczne wymontowywanie zaworu wylotowego

3. Wykreci¢ obiesruby (rys.13 poz.1) mocage korpus cylindra. &¢ wkretaka dosrub
nimbusowych 3/8” z gniazdem sz@katnym.

4. Przesun¢ obudowe bloku farby (2) i ttok (3) do przodu dopodki ttokenznajdzie si
poza rowkiem T (9) w przesuwniku (4).

5. Pocihgng¢ i przesugc ttok (3) w doét z obudowy bloku farby (2).

6. Wykreci¢ naketke prowadaca (5) z obudowy bloku farby (2). Wag z obudowy
prowadnik ttoka (6).
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7. Wyja¢ gorny (7) i dolny (8) uszczelniacz z obudowy hidarby (2).
Rys. 13

8. Wyczysci¢ obudowe bloku farby(2)
9. Nasmarowagorny (7) i dolny (8) uszczelniacz.
10.Gorny uszczelniacz (rys.14) wraz z o-ringiem (ljnpaowa wystapca warg (2) w
dot.
Rys. 14

1%
2 ———

11.Dolny uszczelniacz (rys.15) zamontawa pozycji jak pokazano narysScietym
koncem w gog.
Rys. 15

1—_

—
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12.Prowadnik ttloka (rys.13 poz.6) zal@ do naketki prowadzcej (5). Naketke
prowadaca wkreci¢ do obudowy bloku farby (2) ecznie dokegcic.

13.Przyrzd montaowy (w zestawie uszczelniaczy) zayo na gori czec ttoka (3).

14.Nasmarowé& smarem maszynowym przyd montaowy wraz z ttokiem (3).

15. Wprowadz¢ ttok (3) od dotu obudowy bloku farby (2) poprzealdy uszczelniacz (8).
Lekko pobija& gumowym miotkiem do momentu #ok wyjdzie ponad obudoyv

16.Zdja¢ z ttoka (3) przyrzd montaowy.

17.Dociaggmg¢ naketke prowadaca (5) kluczem regulowanym .

18.Przesunc¢ gorm czes¢ tloka (3) w rowek T (9) w przesuwniku (4).

19. Ustawit obudowe bloku farby (2) nad obudaywnagdu i nacisgé w dot & do momentu
pofaczenia z obudownagdu.

20.Prawidtowo ustawd obudowe bloku farby (2) w obudowie nagdu. Zwroct przy tym
uwag, aby nie uszkodziuszczelniacza (9) w przesuwniku.

21.Dobrze skgci¢c obudow bloku farby (2) z obudogvnagdu.

22.Nasmarowé smarem maszynowym o-ring (rys.11 poz.6¢day blokiem farby (2) a
zaworem wlotowym. Przykci¢ obudowe zaworu wlotowego do obudowy bloku farby.

23.Wsurg¢ przylcze kolankowe wza sgcego do zaworu wlotowego zabezpieckiamr
MOCURC3.

24.Zamontowa pokrywe czotows.

11.8 Schemat pejczar ProSpray PS3.21

EMI Filter Netzstecker
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12. Suplement.
12.1.Wybor dysz.

Dla osigniecia prawidtowej i ekonomicznej pracy, durole odgrywa widciwie dobrana
dysza. W wielu wypadkach wdawego doboru mana dokonéa tylko daswiadczalnie,
wykonujgc prébne natryski.

Podstawowe reguty:

- strumiéi natryskowy musi byrownomierny

- 0 ile w strumieniu s ,rysy” to: zbyt mate mae by cisnienie pracy lub zbyt wysoka lepdéo
materiatu

Rad jest podniesienie @nienie pracy lub rozciezenie materiatu.

Kazda pompa ma okéong wydajnagé przy wybranej wielkéci dyszy.

Zasadniczo:

- dwza dysza to riisze cénienie pracy

- mniejsza dysza to wgze cénienie pracy

Do dyspozycji jest caty asortyment wielicddysz z ranymi katami natrysku.

12.2. Obstuga i czyszczenie dysz AIRLESS zglikow spiekanych.
W przypadku stosowania dyszzrych dostawcow naky stosowa si¢ do ich instrukcji
obstugi.
Dysze maj bardzo precyzyjnie wykonane otwory. Dla przeéiazywotncici dysz
niezkedne jest ich oszerne traktowanie. Naky zwrocic uwag, ze wegliki spiekane g
bardzo kruche. Dlatego nie najedysz rzuca lub traktowa ostrymi metalowymi nakzziami.
Zachowywa ponizsze reguty dla utrzymania dysz w czysia gotowaci do wycia.

1. Otworzy¢ zawor odcizajacy, ustawt w poz. PRIME (cyrkulacja).
Wytaczy¢ agregat.
Zdemontowa dysz z pistoletu.
Zamoczy dysz w odpowiednimsrodku mypcym dla usunicia resztek farby.
Przedmuchadysz sprezonym powietrzem

Usurg¢ ewentualne resztki farby drewnianym rgglzem.

N o O A~ w D

Sprawdzt dysz pod szkiem powkszapcym, w przypadku stwierdzenia uszkofize

weglika wymient na nowg. PowtOrzy czynndaci p-t 4 do 6.
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12.3 Akcesoria do pistoletu.

Dysze regulowane o ptaskim strumieniu.
do 250 bar (25 MPa).

WAGNER —

Oznaczenie| Otwor (mm) Szeragkostrumienia* | Zastosowanie Nr katal.
15 0,13-0,46 5-35cm Lakiery 0999 057
20 0,18 -0,48 5-50cm Lakiery, 0999 053
wypetniacze
28 0,28 - 0,66 8 -55cm Lakiery, dyspersje 0999 054
Farby
41 0,43-0,88 10-60cm antykorozyjne 0999 055
Powtoki wielko-
49 0,53 -1,37 10-40cm formatowe 0999 056

e - odlegta¢ od przedmiotu ok. 30 cm,sciienie robocze 100 bar (10 MPa)

Obsada do dyszy regulowanej o ptaskim strumieniu.
Nr katal. 0097 294

Przedtuzka do pistoletu z ruchony obsady dyszy (bez dyszy).
Dtugos¢ 100 cm — nr katal. 0096 015
Dilugos¢ 200 cm — nr katal. 0096 016
Ditugos¢ 300 cm — nr katal. 0096 017

Przedtuzka do pistoletu .
Dlugos¢ 15 cm — nr katal. 0999 320

Dlugos¢ 30 cm — nr katal. 0999 321

Dlugos¢ 45 cm — nr katal. 0999 322
Dtugos¢ 60 cm — nr katal. 0999 323
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12.4Tabela dysz Airless.

bez dyszy bez dyszy

WAGNER -
Trade Tip 2 % gwint F (11/16 - 16 UN) gwint G 97/8 - 14 UNF)
bis 270 bar ¢ do pistoletow WAGNER do pistoletéw GRACO/TITAN
(27 MPa) > nr kat. 0556 042 nr kat. 0556 041
R — Oznacz. Kat Otwor Szerokos¢
dyszy natrysku cal/mm mm? Nr katalogowy
] ] 407 40° 0.007/0.18 160 0552 407
Lakiery 507 50° 0.007/0.18 190 —_—
Oleje 209 20° 0.009/0.23 145 0552 209
309 30° 0.009/0.23 160 0552 309
> 409 40° 0.009/0.23 190 0552 409
5 509 50° 0.009/0.23 205 0552 509
2 609 60° 0.009/0.23 220 0552 609
) L ] 111 10° 0.011/0.28 85 0552 111
Lakiery z zywic o 211 20° 0.011/0.28 95 0552 211
lakiery PVC o 311 30° 0.011/0.28 125 0552 311
£ 411 40° 0.011/0.28 195 0552 411
= 511 50° 0.011/0.28 215 0552 511
g 611 60° 0.011/0.28 265 0552 611
. = 113 10° 0.013/0.33 100 0552 113
Podkiady chromianowe | = 213 20° 0.013/0.33 110 0552 213
Lakiery podktadowe L 313 30° 0.013/0.33 135 0552 313
Wypetniacze 413 40° 0.013/0.33 200 0552 413
_— 513 50° 0.013/0.33 245 0552 513
613 60° 0.013/0.33 275 0552 613
813 80° 0.013/0.33 305 0552 813
. 115 10° 0.015/0.38 90 0552 115
Wypetniacze 215 20° 0.015/0.38 100 0552 215
Szpachle natryskowe > 315 30° 0.015/0.38 160 0552 315
Farby antykorozyjne 3 415 40° 0.015/0.38 200 0552 415
N 515 50° 0.015/0.38 245 0552 515
© 615 60° 0.015/0.38 265 0552 615
b= 715 70° 0.015/0.38 290 0552 715
£ 815 80° 0.015/0.38 325 0552 815
kS 217 20° 0.017/0.43 110 0552 217
Szpachle natryskowe g 317 30° 0.017/0.43 150 0552 317
Farby antykorozyjne 417 40° 0.017/0.43 180 0552 417
Minie &7 &0 00171043 550 0285 817
17 o 017/0.4 552 617
Farby latexowe 717 70° 0.017 /0.43 325 0552 717
219 20° 0.019/0.48 145 0552 219
319 30° 0.019/0.48 160 0552 319
1 419 40° 0.019/0.48 185 0552 419
519 50° 0.019/0.48 260 0552 519
619 60° 0.019/0.48 295 0552 619
719 70° 0.019/0.48 320 0552 719
819 80° 0.019/0.48 400 0552 819
221 20° 0.021/0.53 145 0552 221
RADyiEynkowe < 421 40° 0.021 /053 190 0552 421
Farby dyspersyjne a 521 50° 0.021/0.53 245 0552 521
& 621 60° 0.021/0.53 290 0552 621
£ 821 80° 0.021/0.53 375 0552 821
= 223 20° 0.023/0.58 155 0552 223
Farby antykorozyjne g 423 40° 0.023 /0.58 180 0552 423
= 523 50° 0.023/0.58 245 0552 523
= 623 60° 0.023/0.58 275 0552 623
723 70° 0.023/0.58 325 0552 723
823 80° 0.023/0.58 345 0552 823
225 20° 0.025/0.64 130 0552 225
425 40° 0.025/0.64 190 0552 425
525 50° 0.025/0.64 230 0552 525
625 60° 0.025/0.64 250 0552 625
825 80° 0.025/0.64 295 0552 825
) 227 20° 0.027 /0.69 160 0552 227
Dyspergle 427 40° 0.027 /0.69 180 0552 427
Materiaty wiazace 527 50° 0.027 /0.69 200 0552 527
Materiaty klejace 627 60° 0.027 ; 0.69 265 0552 627
i i 827 80° 0.027 /0.69 340 0552 827
Farby 2 wypetniaczaml Z| 62 60° 0.029/0.75 285 0552 629
S 231 20° 0.031/0.79 155 0552 231
N 431 40° 0.031/0.79 185 0552 431
' 531 50° 0.031/0.79 220 0552 531
Ju 631 60° 0.031/0.79 270 0552 631
= 433 40° 0.033/0.83 220 0552 433
T 235 20° 0.035/0.90 160 0552 235
S 435 40° 0.035/0.90 195 0552 435
= 535 50° 0.035/0.90 235 0552 535
635 60° 0.035/0.90 295 0552 635
839 80° 0.039/0.99 480 =
243 20° 0.043/1.10 185 0552 243
543 50° 0.043/1.10 340 0552 543
L1 552 50° 0.052/1.30 350 0552 552

1 Odlegtésé 30 cm od detalu, cisnienie 100 bar, lakier 20 DIN-sek.
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12.5 System grzewczy TempSpray.

Podgrzewacz zamontowany naaw grzeje materiat natryskowy rownomierniezgdanej
temperatury (regulowanej od ZDdo 60C).

Zalety systemu:

- stata temperatura natryskiwanego materiatu, teema od temperatury otoczenia

- zdecydowanie tatwiejszy i lepszy natrysk matérab wysokiej lepkéci

- mozliwo$¢ naktadania grubszych powtok

- 0szczdnas¢ rozpuszczalnikdw dzki obnizaniu lepkdci przez wzrost temperatury

- mazliwo$¢ zastosowania przy kdym systemie AIRLESS

Zestawy:

Nr kat Opis
TempSpray H 126 (optymalny do lakierow)

2311659 Zestaw bazowy ¥4" zwem wysokodinieniowym ¥4 DN6 dt.10m,
kwasoodpornym

2311852 Zestaw Spraypack zawiera zestaw bazowyl 658, pistolet AIRLESS
AG 14 NPS V4", dysz Trade Tip 2 wielké¢ 419 wraz z obsaddyszy
(gwint F)
TempSpray H 226 (optymalny do dyspersji i materiatv o wysokiej
lepkosci).

2311660 Zestaw bazowy ¥4 zwem wysokodinieniowym grzejnym %" DN10
dt.10m, gbnem na wz i pejczem ¥4” DN4 dt. 1m.

2311853 Zestaw Spraypack zawiera zestaw bazowiyl 689), pistolet AIRLESS
AG 14 NPS V4", dysz Trade Tip 2 wielké¢ 419 wraz z obsaddyszy
(gwint F)
TempSpray H 226 (optymalny do dyspersji i materiatdv o wysokiej
lepkosci).

2311661 Zestaw bazowy %" zwem wysokodinieniowym grzejnym %" DN10
dt.30m, gbnem na wz i pejczem ¥2” DN4 dt. 1m.

2311854 Zestaw Spraypack zawiera zestaw bazowyl 6&3), pistolet AIRLESS
AG 14 NPS V4", dysz Trade Tip 2 wielké¢ 421 wraz z obsadlyszy
(gwint F)
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TempSpray H 226
TempSpray H 326

TempSpray H 126

12.6 Zestawy czyszexe.

(Nr. kat. 2306987)

Uniwersalne do czyszczenia, czystego transportadaenia i konserwaciji.

Zalety:

- fatwe i proste czyszczenigddek myjpcy cyrkuluje przez pomypurzadzenia, czyszex
wewretrzne zespoty pompy)

- niepotrzebne czyszczenie w przerwach w pracytalanie miejsca pracy, farba w pompie
nie wyschnie lub nie zestalicsi

- polepszona konserwacja pompy

- prosty monta

Mozliwe zastosowanie w parszych modelach:

Pompy membranowe: Pompy ttokowe:
SF 21 SF 23 PS 24 PS 3.25
SF 27 SF 31 PS 26 PS 3.29
SF 7000 Finish 27/370 PS 30 PS 3.31
Nespray Deco Nespray 31 PS 34 PS 3.34

Polecamy réwnie zaméwienieirodka czyszczego i konserwacego Easy Clean
Nr kat. 0508 620 (poj. 118 ml)
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Przyktad zastosowania
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Lista czesci zamiennych PS 3.21. 35

Akcesoria.
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Poz. Nr kat. Opis

1 0296 388 Pistolet Airless AG 08 gwint F
0296 386 Pistolet Airless AG 08 gwint G
0502 166 Pistolet Airless AG 14 gwint F
0502 119 Pistolet Airless AG 14 gwint G

2 0296 441 Pistolet Airless z przezhyg 120 cm gwint G 7/8”
0296 443 Pistolet Airless z przedka 120 cm gwint F 11/16”
0296 442 Pistolet Airless z przedka 200 cm gwint G 7/8”
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0296 444 Pistolet Airless z przedka 200 cm gwint F 11/16”
0345 010 Watek IR - 100
9984 573 Wz wysokocgnieniowy DN 6 mm, 7,5 m , kwasoodporny
9984 574 Wz wysokocgnieniowy DN 6 mm, 15 m, do dyspers;ji
9984 575 Wz wysokocinieniowy DN 6 mm, 30 m, do dyspers;ji
0034 038 Dwuzalczka pohczeniowa wzy (1/4"x1/4™)
0034 950 Metex-Reuse
Siatka do wsipnej filtracji materiatu malarskiego
0034 952 Sitko filtracyjne do lakieréw (5 szt.)
0034 951 Sitko filtracyjne do dyspersji (5 szt.)
0034 383 Filtr paluszkowy pistoletu 1 szt. 18Gmesuper doktadny,
czerwony
0097 022 Filtr paluszkowy pistoletu 10 szt. 18GMmesuper doktadny,
czerwony
0043 235 Filtr paluszkowy pistoletu 1 szt. 100 mekokiadny zo6ity
0097 023 Filtr paluszkowy pistoletu 10 szt. 10Gmealokladnyzotty
0034 377 Filtr paluszkowy pistoletu 1 szt. 50 m&sddni, biaty
0097 024 Filtr paluszkowy pistoletu 10 szt. 50 mésedni, biaty
0089 323 Filtr paluszkowy pistoletu 1 szt. 30 mesgjtubny, zielony
0097 025 Filtr paluszkowy pistoletu 10 szt. 30 megrubny, zielony
0097 108 Srodek myjcy do lekkiego mycia i ochrony dysz TipClean
0508 619 Olej specjalny EasyGlide (118 ml)
0508 620 Srodek czyszegey i ochronny EasyGlide (118 ml)
0551 969 Zestaw zbiornik farby

Grupa gtéwna.
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CEE 7/7

¥

©~-0

0558 465
220V~240V
6m

Poz. Nr kat. Opis
1 0290 230 Pokrywa silnika
2 9805 403 | Sruba ustalajca
3 9810 103 Nakika (2)
4 0524 353 Nakitka
5 9800 319 | Sruba (2)
6 9822 627 Podkiadka (2)
7 0558 311A Zespot dolnej ostony (poz. 28 — 34)
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8 9802 266 | Sruba (2)

9 0558 408 Pokrywa przeciwkurczowa
10 0509 218 | Sruba (2)

11 0290 222 Klapka

12 0558 460 Korek Zkepiajcy

13 Pasek

14 9805 317 | Sruba (2)

15 0290 212 Bczka, tylna

16 0290 213 Bczka, przednia

17 Zespot nagglu

18 0509 218 | Sruba (4)

19 0290 278 Pokrywa czotowa, zespot olejenia
20 0558 305A Zespot sterowania kpl (poz. 36-42)
21 0509 218 | Sruba (4)

22 9805 348 | Sruba (4)

23 0509 636 Korek Z&epiajcy (2)

24 0558 298A Blok farby

25 0290 205 Zespot popychacza zaworu
26 0508 553 | Sruba (2)

27 9800 319 | Sruba

28 0551 757 Przeksztattnik

29 9822 624 Podktadka (2)

30 9800 607 | Sruba (5)

31 54054 Podktadka

32 0290 221 Ptytka drukowana

33 9800 340 | Sruba

34 0290 231 Pokrywa dolna

35 0508 655 Wwicznik bezpieczestwa

36 0290 227 Pokrywa zespotu sterowania
37 0507 749A Nakitka z uszczelniaczem
38 0290 202 | Sruba ustalajca

39 0290 218 Poktto regulatora énienia
40 9850 936 Wycznik

41 0508 579 Potencjometr

42 0522 007 Zespot wwietlacza LED
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43 0551 705 Uktad gsy
44 0508 239 Manometr
45 0509 218 | Sruba (4)
46 0522 424 Filtr EMI, 20A
47 9800 340 | Sruba mocujca (2)
48 0558 454 Pokrywa
0522 052 Przewdd (nie pokazany)
0522 053 Przewdd (nie pokazany)

Zespot napdu.

Poz. Nr kat. Opis
1 0524 637A Zespot obudowy
2 0509 121 Koto gbate, 2 poziom
3 0558 375 Silnik
4 9800 319 | Sruba (4)
5 0551 967 Kondensator
6 0290 217 | Scianka rozdzielaca
7 0512 340 Wentylator
8 0551 714 Ostona przewodu (2)
9 0558 449 Mocowanie
10 0551 980 Naktka zabezpieczaga
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11 0509 218 | Sruba (3)
12 0558 476 Przewoddzacy
Tasma klepca dwustronna (nie pokazana)
0551 543 bcznik przewodu (nie pokazany)

Zespol bloku farby.

Poz.

Nr kat.

Opis
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1 0509 594 Nakitka prowadzca
2 0509 584 Prowadnik ttoka
3 - Uszczelniacz gorny
4 0551 756 Zespot przeksztattnika
5 0507 517 | Sruba blokugca
6 0290 209 Obudowa bloku farby
7 0509 873 Dwuzkzka
8 - Uszczelniacz dolny
9 0552 489 Tuleja
10 0290 277 Tiok
11 0551 262 Prowadnik gérnej kuli zaworowej
12 0551 263 Pigcien uszczelniajcy
13 50164 Kula zaworu wylotowego
14 0551 620 Siedlisko zaworu wylotowego
15 13481 Obudowa zaworu wylotowego
16 0509 591 Prowadnik dolnej kuli zaworowej
17 0509 583 Kula zaworu wlotowego
18 0551 534 Siedlisko zaworu wlotowego
19 0509 582 O-ring, teflon
20 0509 581 Uszczelniacz dolny
21 0290 216 Obudowa zaworu wlotowego
22 9871 160 O-ring
23 0508 748 Wkiad filtra
24 0508 603 Podktadkadzaca
25 0508 601 Obudowa filtra
26 0508 602 Spryna talerzykowa
27 0508 749 Spryna hczaca
28 0508 604 O-ring
29 0507 745 Piécien uszczelnigjcy
30 0507 690 Zespot zaworugkenia
31 0507 931 Podstawa vagznika
32 0508 744 Wycznik zaworu
33 5006 543 Sztyft mocagy
34 9885 612 Zczka weza powrotu
0509 151 Zespot tloka (poz. 10-15)
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0290 201 Zestaw naprawczy (poz. 2-3, 8, 11-1£2Q)%6-
0507 254 Zawor odgiajacy z pokettem (poz. 29-33)
Podstawa.
Poz. Nr kat. Opis
1 9805 367 Sruba (3)
2 0290 215 Zbiorniczek do czyszczenia
3 0290 211 Kalk prawy
4 0294 635 Korek Ztepiajgcy
5 0290 214 Stopa
6 0508 660 Sruba (2)
7 0294 635 Korek Ztepiajgcy
8 0290 219 Przewdd zasday
9 0290 214 Stopa
10 0290 210 Kabk lewy
0290 203 Kalak lewy (poz.6-10)
0290 204 Kalkk prawy (poz.1-5)
Uktad ssacy.
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Poz. Nr kat. Opis
1 0551 706 Wz ssicy
2 9850 638 Opaska spiga
3 0551 707 iz powrotu
4 0279 459 Klamra
0551 705 Uktad g8y (poz.1-4)

WSKAZOWKI UTYLIZACJI.

Zgodnie z europejskimi przepisami 2002/96/EG dafggmi utylizacji uradzen
elektrycznych oraz gatwowymi uregulowaniami w tym zakresie tego typuveggt
musi podlegarecyklingowi i nie mae by traktowany jak odpad.

Dlatego w przypadku konieczém utylizacji starego urdzenia naley je dostarcz§
bezpdrednio do f-my WAGNER lub jej przedstawicielstwa.

Prosimy zwrdédai sie w takim przypadku bezgeednio do f-my WAGNER Ilub jej

przedstawicielstwa handlowego.

DEKLARACJA ZGODNO SCI CE.
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Niniejszym deklarujemyze nizej wymienione urzdzenie:

ProSpray PS 3.21

odpowiada nagpujagcym odndnym uregulowaniom:

2004/108/EC, 2006/42/EC, 2006/95/EC

Normy zwizane, szczegolnie:

EN-1953, EN 55014, EN 60335-1, EN 6100-3, EN 62233

Zastosowano narodowe specyfikacje techniczne acaegblndci:

AT, BE, CH, CZ, DE, DK, ES, FI, FR, GB, HU, IT, NL, NO, PL, PT, SE, SI, SK.

Data 26.02.2010
J.WAGNER GmbH
Otto-Lilienthal-Strasse 18
88677 Markdorf - Niemcy
Podpis nieczytelny
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