
 
 
                                                                                                                                                                           

INSTRUKCJA  OBS	UGI 
WYSOKOCI � NIENIOWY  AGREGAT 

NATRYSKOWY  AIRLESS 

PS 3.23 

   
 
PUT  „WAGNER-SERVICE” Sp.J.          
ul. E. Imieli 14, 41-605 � wi� toch
owice    
tel. (032)346-37-00, fax (032) 241-42-51 
serwis (0-32) 346-37-17 

 

 

 



 
 
 

 2

OSTRZE� ENIE 

Uwaga: urz� dzenia typu AIRLESS spr�� aj�  materia
 natryskowy do bardzo wysokich 

ci� nie� . Niebezpiecze� stwo zranienia poprzez iniekcj� . 

 

 

 

 

                 Niebezpiecze� stwo 

Nie wk
ada�  palców, r� ki lub innej cz�� ci cia
a w obr� b strumienia natryskowego. Nie 

kierowa�  strumienia natryskowego na siebie, inne osoby lub zwierz� ta, gdy�  mo� e to 

spowodowa�  znaczne obra� enia. 

Nie u� ywa�  pistoletu bez ochronnika zabezpieczaj� cego przed przypadkowym w
o� eniem r� ki 

w pobli� e otworu dyszy pistoletu! 

W przypadku uszkodzenia skóry strumieniem materia
u natryskowego lub rozpuszczalnika 

natychmiast odwie��  osob�  poszkodowan�  do lekarza celem udzielenia jej fachowej pomocy 

medycznej. Poinformowa�  lekarza o rodzaju stosowanego materia
u natryskowego lub 

rozpuszczalnika. 

Przed ka� dym uruchomieniem nale� y przestrzega�  nast� puj � cych zasad: 

1. Sprz� t niesprawny nie mo� e by�  u� ywany. 

2. Zabezpieczy�  pistolet d� wigni�  przed przypadkowym naci� ni� ciem j� zyka spustowego. 

3. Pod
� czy�  skuteczne uziemienie. 

4. Sprawdzi�  dopuszczalne ci� nienie pracy dla w�� y, pistoletu i innego osprz� tu. 

5. Sprawdzi�  wszystkie po
� czenia na szczelno�� . 

� ci� le przestrzega�  wskazówek dotycz� cych regularnego czyszczenia i konserwacji 

urz� dzenia. 

 

Przed rozpocz� ciem pracy i przed ka� d�  przerw�  w pracy przestrzega�  poni� szych zasad: 

1. Odci�� y�  z ci� nienia w��  i pistolet. 

2. Zabezpieczy�  pistolet, przesuwaj� c d� wigni�  w pozycj�  uniemo� liwiaj � c�  naci� ni� cie 

j� zyka spustowego pistoletu. 

3. Wy
� czy�  agregat. 

 

PRZESTRZEGAJ PRZEPISÓW BEZPIECZE 	 STWA! 
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1. Zasady bezpiecznego u� ytkowania agregatów w systemie natrysku               

AIRLESS    

Niniejsza instrukcja obs
ugi zawiera informacje,  do których musi si�  stosowa�  u� ytkownik 

urz� dzenia. Szczególnie nale� y stosowa�  si�  do wskazówek zawartych w akapitach 

oznaczonych specjalnymi symbolami. 

 

Ten symbol oznacza potencjalne niebezpiecze� stwo mog� ce doprowadzi�  do � mierci 

lub ci�� kich urazów cia
a. Obok tego symbolu znajduj�  si�  szczególnie wa� ne 

wskazówki bezpiecze� stwa. 

 

Ten symbol oznacza potencjalne niebezpiecze� stwo dla u� ytkownika lub urz� dzenia. 

Pod tym symbolem znajduj�  si�  wa� ne wskazówki pozwalaj� ce unikn��  

niebezpiecze� stwa dla obs
ugi i urz� dzenia. 

 

Symbol niebezpiecze� stwa oznaczaj� cy specyficzne niebezpiecze� stwo mog� ce 

wyst� pi�  przy wykonywaniu zadania. Przestrzega�  bezwarunkowo wskazówek 

bezpiecze� stwa. 

 

 Wskazówki zawieraj� ce wa� ne informacje, których bezwzgl� dnie nale� y przestrzega� . 

 

 

Niebezpiecze� stwo; obra� enia spowodowane przez strumie�  natryskowy. Ciecze 

b� d� ce pod ci� nieniem wytwarzanym przez ten agregat mog�  przy nieostro� nym 

obchodzeniu si�  spowodowa�  iniekcj�  do cia
a i w konsekwencji doprowadzi�  do obra� e�  

mog� cych si�  sko� czy�  amputacj�  cz�� ci cia
a. 

 

Obra� enia poprzez iniekcj�  cieczy do cia
a obs
uguj� cego przy nieostro� nym 

obchodzeniu si�  z agregatem. W konsekwencji doprowadzi�  mog�  do amputacji cz�� ci 

cia
a. Koniecznie zasi� gn��  porady lekarza. 

Maksymalne ci� nienie pracy agregatu na dyszy pistoletu osi� ga warto��  221 barów (22,1 MPa) 

 

Wskazówki bezpiecze� stwa: 

·  Nie kierowa�  strumienia natryskowego w kierunku osób. 

·  Nie wk
ada�  r� ki lub innej cz�� ci cia
a w strumie�  natryskowy. Nie tamowa�  

nieszczelno� ci w�� a palcami. 



 
 
 

 6

·  Nie zakrywa�  dyszy natryskowej palcem lub r� k� . R� kawice ochronne nie s�  

zabezpieczeniem przed iniekcj�  materia
u natryskowego. 

 

·  Przed ka� dymi pracami obs
ugowymi przy urz� dzeniu, wymianie dysz, 

czyszczeniu zawsze zaryglowa�  pistolet, wy
� czy�  pomp�  i odci�� y�  uk
ad z 

ci� nienia. Po wy
� czeniu silnika agregat dalej jest pod ci� nieniem. Odci�� y�  uk
ad z 

ci� nienia przy pomocy zaworu odci�� aj� cego. 

 

·  Zawsze przed prowadzeniem prac malarskich za
o� y�  do pistoletu dysz� . 

Stosowa�  os
on�  dyszy natryskowej w któr�  wyposa� ona jest obsada dyszy. 

 

·  Nie u� ywa�  pistoletu bez sprawnego spustu lub rygla zabezpieczaj� cego. 

·  Dysz�  wyjmowa�  z obsady tylko po odci�� eniu uk
adu z ci� nienia roboczego. 

·  Nieszczelno� ci w�� y mog�  pojawi�  si�  przy ich za
amywaniu, zaginaniu , 

przeci� ciu lub innym niew
a� ciwym u� yciu. Przez te nieszczelno� ci mo� e doj��  do 

iniekcji farby do cia
a obs
uguj� cego. Sprawdza�  w�� e przed ich u� yciem. 

·  Wszystkie stosowane akcesoria i inny osprz� t musi odpowiada�  maksymalnemu 

ci� nieniu pracy urz� dzenia. W szczególno� ci s�  to dysze, pistolety, w�� e materia
owe 

oraz przed
u� ki dysz. 

 

Wskazówki dla lekarza: Obra� enia spowodowane przez iniekcje farby s�  szczególnie 

traumatyczne. Nale� y mo� liwie jak najszybciej na nie zareagowa� . Brak reakcji w 

pierwszym rz� dzie prowadzi do zatrucia toksycznymi sk
adnikami materia
u. 

Toksyczno��  farb i lakierów odgrywa pierwszorz� dn�  role w przypadku ich iniekcji i dostaniu 

si�  do krwioobiegu. Sensowna jest konsultacja z chirurgiem ortoped�  lub chirurgiem 

plastycznym. 

 

Niebezpiecze� stwo: zagro� enie wybuchem lub po� arem. Materia
y malarskie zawieraj�  

rozpuszczalniki, które mog�  ulec zap
onowi lub eksplozji. Takie zdarzenia mog�  

prowadzi�  do obra� e�  cia
a lub uszkodzenia urz� dzenia. 

 

Wskazówki bezpiecze� stwa: 

·  Dzi� ki dobrej wentylacji miejsca pracy nie dochodzi do gromadzenia si�  

niebezpiecznych oparów i gazów.   
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·  W obszarze pracy urz� dzenia nie u� ywa�  otwartego ognia, urz� dze�  

elektrycznych bez zabezpiecze�  Ex. Unika�  mo� liwo� ci zaiskrzenia przez 

za
� czanie sprz� tu do gniazdka. Stosowa�  zabezpieczenia ochronne. 

 

·  Agregat my�  pod niskim ci� nieniem, przy wyj� tej dyszy z pistoletu wykorzystuj� c 

osobny zbiornik na odpady. Zbiornik na odpady dobrze uziemi�  w celu unikni� cia 

przeskoku iskry. Pistolet oprze�  pewnie o brzeg zbiornika i my�  tryskaj� c na jego 

� cianki. 

·  Tworzywa sztuczne 
atwo ulegaj�  na
adowaniu elektrostatycznemu. Nie stosowa�  folii 

do zabezpieczania miejsca pracy. Przy pracy z 
atwopalnymi materia
ami nie stosowa�  

tworzyw sztucznych do wyk
adania i zabezpieczania posadzek, � cian czy detali. 

·  Nie pali�  w miejscu pracy. 

·  W obr� bie miejsca pracy powinny znajdowa�  si�  sprawne ga� nice. 

·  Agregat powinien znajdowa�  si�  w odleg
o� ci ok. 6 m (20 kroków) od � ciany 

natryskowej, w dobrze wentylowanym pomieszczeniu. W przypadku 

konieczno� ci stosowa�  w�� e przed
u� aj� ce. 	atwopalne opary s�  du� o ci�� sze 

od powietrza. Zatem szczególnie dobrze powinny by�  wentylowane przestrzenie na d 

pod
og� . Pompa zawiera cz�� ci mog� ce wywo
a�  
uk � wietlny, który z kolei mo� e by�  

� ród
em zap
onu oparów. 

·  Nale� y bezwzgl� dnie uziemi�  wszystkie elementy w obr� bie miejsca pracy, 

szczególnie malowane detale i agregat w celu unikni� cia przeskoku iskry. 

·  U� ywa�  tylko przewodz� cych lub uziemionych przewodów materia
owych. Pistolet jest 

uziemiany przez przy
� cze w�� a.  

·  Gniazdka przy
� czeniowe zasilania elektrycznego powinny by�  wyposa� one w system 

zabezpieczaj� cy. 

·  Kategorycznie uziemi�  agregat natryskowy. Stosowa�  zielono-� ó
ty przewód o 

odpowiednim przekroju wykorzystuj� c przy
� cza uziemienia zak
adowego. W skrajnym 

wypadku mo� na wykorzysta�  metalowe cz�� ci maj� ce kontakt z ziemi� .  

·  Przestrzega�  wskazówek bezpiecze� stwa od dostawców farb i lakierów. 

Zapozna�  si�  z kartami technicznymi stosowanych materia
ów i ich kartami 

bezpiecze� stwa. 

·  Nie u� ywa�  materia
ów o temperaturze zap
onu poni� ej 21 oC. Punkt zap
onu to 

temperatura poni� ej, której wytwarza si�  bardzo du� o lotnych substancji mog� cych by�  

przyczyn�  zap
onu lub wybuchu.  
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·  Mycie urz� dzenia powinno odbywa�  si�  przy mo� liwie nisko ustawionym ci� nieniu 

pracy. 

 

Niebezpiecze� stwo: Zagro� enie wybuchem w przypadku u� ycia niekompatybilnych 

materia
ów. U� ycie niekompatybilnych materia
ów mo� e doprowadzi�  do wypadku 

uszkodzenia cia
a lub zniszczenia urz� dzenia. 

Wskazówki bezpiecze� stwa: 

·  Nie u� ywa�  materia
ów zawieraj� cych chlor lub chlorowcopochodne. 

·  Nie u� ywa�  jako rozpuszczalników wodorozcie� czalnych zwi� zków w� gla takich jak 

chlorek metylenu lub 1,1,1-trójchloroetylen. Takie substancje reaguj�  z aluminium 

tworz� c zwi� zki wybuchowe. W przypadku jakichkolwiek w� tpliwo� ci zwi� zanych z 

u� ywanym materia
em zasi� gn��  opinii jego dostawcy lub producenta. 

 

Niebezpiecze� stwo: Ogólnie - mo� na doprowadzi�  do wypadku uszkodzenia cia
a lub 

zniszczenia urz� dzenia. 

·  Przed przyst� pieniem do pracy przestudiowa�  zwi� zane ze spraw�  instrukcje obs
ugi i 

wskazówki bezpiecze� stwa. 

·  Przestrzega�  krajowych i lokalnych przepisów ochrony przeciwpo� arowej i BHP. 

·  Przy naciskaniu spustu pistoletu kierowa�  go w bezpieczne miejsce. Si
a strumienia 

farby jest szczególnie du� a przy usuni� tej dyszy i du� ym ci� nieniu pracy agregatu. Przy 

myciu urz� dzenia z usuni� t�  z pistoletu dysz�  nale� y ustawi�  mo� liwie niskie ci� nienie 

pracy. 

·  U� ywa�  tylko oryginalnych cz�� ci zamiennych i akcesoriów. U� ywanie cz�� ci nie 

odpowiadaj� cych wymogom technicznym powoduje odpowiedzialno��  u� ytkownika za 

ewentualne wypadki i uszkodzenia. Tak samo dotyczy to przypadków nie 

przestrzegania zalece�  zawartych w instrukcji obs
ugi. 

·  Przed ka� dym u� yciem skontrolowa�  w�� e farby czy nie maj�  uszkodze�  

powoduj� cych przecieki. Sprawdza�  po
� czenia. W przypadku stwierdzenia 

uszkodze�  wymienia�  w�� e lub inne cz�� ci na nowe. Nie naprawia�  w�� y farby. 

Wymiany cz�� ci dokonywa�  na oryginalne lub technicznie im odpowiadaj� ce. 

·  Zwraca�  uwag�  na takie prowadzenie przewodów zasilaj� cych, w�� y farby i 

powietrza aby zminimalizowa�  niebezpiecze� stwo po� lizgni� cia, potkni� cia 

lub innego wypadku. 

·  Dla unikni� cia po� lizgni� cia si�  nale� y natychmiast czy� ci�  wszelkie � lady farby, 

rozlania i miejsca ni�  zabrudzone. 
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·  Zawsze przestrzega�  zalece�  dostawcy bezpiecznego obchodzenia si�  z 

materia
ami malarskimi, farbami i rozpuszczalnikami.  

 

·  Tego urz� dzenia nie nale� y u� ywa�  w zak
adach w których wyst� puje 

zagro� enie wybuchowe. 

 

 

·  Przed przyst� pienie do pracy z urz� dzeniem nale� y najpierw w
o� y�  wtyczk�  do 

gniazdka (dotyczy tylko urz� dze�  zasilanych pr� dem elektrycznym). 

·  U� ywa�  tylko wtyczek i gniazdek z zabezpieczeniem dla unikni� cia przypadkowego 

wy
� czenia lub za
� czenia urz� dzenia. 

·  U� ywa�  � rodków ochrony s
uchu. Urz� dzenie wytwarza ha
as o nat�� eniu 85 

dB(A). 

·  Nie w
� cza�  urz� dzenia bez potrzeby. W pobli� u urz� dzenia nie powinny przebywa�  

dzieci i osoby postronne nie maj� ce zwi� zku z malowaniem. 

·  Nie przenosi�  lub pnie przesuwa�  pracuj� cego urz� dzenia. 

·  Nie prowadzi�  natrysku na zewn� trz przy wietrznej pogodzie. 

 

Niebezpiecze� stwo: Niebezpieczne opary – Farby, lakiery i rozpuszczalniki i inne 

materia
y przy kontakcie z cia
em cz
owieka mog�  doprowadzi�  do zagro� enia 

zdrowia. Z kolei opary maj� ce zwykle przykre zapachy, mog�  doprowadzi�  do omdle�  i zatru� . 

 

Wskazówki bezpiecze� stwa: 

·  Przy pracy z materia
ami lotnymi (niebezpieczne opary) nale� y u� ywa�  

masek ochronnych lub innych zabezpiecze�  górnych dróg oddechowych. 

Stosowa�  si�  do zalece�  dostawców � rodków ochrony dróg oddechowych. 

·  U� ywa�  okularów ochronnych. 

·  U� ywa�  odzie� y ochronnej zgodnej z zaleceniami dostawców materia
ów 

malarskich. 
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1.1  Wskazówki do uziemienia. 

Urz� dzenia elektryczne musz�  by�  uziemione. Przy spi� ciu elektrycznym 

uziemienie redukuje niebezpiecze� stwo zwi� zane z wy
adowaniem elektrycznym 

przy przep
ywie pr� du o du� ym nat�� eniu. Urz� dzenie jest wyposa� one w przewód zasilaj� cy z 

wtyczk� . Osobno znajduje si�  przewód uziemiaj� cy, a urz� dzenie ma zacisk do jego 

przy
� czenia. Wtyczka mo� e wspó
pracowa�  tylko z odpowiednio chronionym gniazdkiem 

zasilaj� cym. 

 

Niebezpiecze� stwo: Przy niew
a� ciwym przy
� czeniu do gniazdka zasilaj� cego 

istnieje ryzyko wy
adowania elektrycznego. Przy wymianie lub naprawach przewodu, 

wtyczki nigdy nie przy
� czy�  zielono-� ó
tego przewodu uziemiaj� cego do zacisku fazowego, 

pr� dowego.  

	 y
a w kolorze zielono-� ó
tym jest przewodem uziemiaj� cym. Musi by�  po
� czona z zaciskiem 

ochronnym w gniazdku. 

W przypadku jakichkolwiek w� tpliwo� ci zwi� zanych z uziemieniem, pod
� czeniem 

elektrycznym urz� dzenia - skonsultowa�  si�  z osob�  posiadaj� c�  uprawnienia elektryczne lub 

przeszkolon�  w tym zakresie. O ile gniazdko zasilaj� ce nie jest dopasowane do wtyczki 

urz� dzenia nale� y wykona�  przy
� cze z pomoc�  wykwalifikowanego personelu. 
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2. Przegl� d zastosowania.          

2.1 Obszary zastosowania.  

Obszary zastosowa�  urz� dzenia: 

gruntowanie i malowanie nawierzchniowe du� ych powierzchni, impregnacja, prace izolacyjne,  

lakierowanie pod
óg, prace fasadowe – renowacja i ocieplenia, roboty antykorozyjne, pow
oki 

dachowe, uszczelnianie dachów, prace renowacyjne. 

Przyk
ady malowanych obiektów: 

hale przemys
owe i magazynowe, budynki gospodarcze, ch
odnie, dachy i oczyszczalnie 

� cieków.  

Ogólnie do wszelkich budowlanych prac ochronnych o ile dost� pny jest na budowie pr� d 

elektryczny. 

                                                                                            

 

 

2.2 Stosowane materia
y natryskowe. 

Materia
y do natrysku agregatem PS 3.23 

Nale� y zwraca�  uwag�  na jako��  natrysku AIRLESS przy stosowaniu ró� nych 

ochronnych materia
ów malarskich. 

Wodorozcie� czalne i rozpuszczalnikowe lakiery i farby, materia
y dwukomponentowe 2K, 

dyspersje i farby lateksowe. W przypadku ch� ci stosowania innych materia
ów prosimy o 

kontakt z naszym przedstawicielem lub serwisem. 

Filtracja. 

Filtracja materia
u malarskiego odbywa przez filtr uk
adu ss� cego i filtr paluszkowy w 

pistolecie. Przed u� yciem farb�  lub lakier nale� y dobrze wymiesza� . 

 



 
 
 

 12

Uwaga: 

Przy mieszaniu mieszad
ami mechanicznymi zwróci�  uwag� , aby nie wprowadzi�  do farby 

p� cherzyków powietrza. P� cherzyki powietrza przeszkadzaj�  w natrysku i mog�  prowadzi�  do 

przerw w pracy lub wad pow
oki lakierniczej. 

 

Lepko�� . 

Przy pomocy tego urz� dzenia mo� liwe jest natryskiwanie materia
ów malarskich o lepko� ciach 

do 20 000mPas. O ile nie mo� na zassa�  wysokolepkiego materia
u nale� y go rozcie� czy�  

zgodnie z zaleceniami dostawcy. 

 

Materia
y dwukomponentowe 2K.  

Przy tych materia
ach bardzo wa� ny jest czas przydatno� ci do u� ycia mieszanki dwóch 

sk
adników. Przed up
ywem tego czasu agregat musi by�  starannie przep
ukany i wymyty. 

 

Materia
y malarskie z ostrymi wype
niaczami. 

Tego typu materia
y maj�  niszcz� cy wp
ywa na zawory, w�� e farby, pistolet i dysze. Dlatego 

te�  � ywotno��  poszczególnych cz�� ci maj� cych z nimi kontakt ulega znacznemu skróceniu. 

 

3. Opis urz� dzenia  

3.1. Opis systemu AIRLESS 

Podstawow�  zalet�  metody AIRLESS jest mo� liwo��  nak
adania grubych pow
ok farby na du� e 

powierzchnie przy u� yciu materia
ów o wysokiej lepko� ci. 

Pompa membranowa zasysa materia
 natryskowy i podaje go pod ci� nieniem do dyszy 

zamontowanej w pistolecie. Przy ci� nieniu max. 221barów  (22,1 MPa) nast� puje dzi� ki dyszy  

rozpylenie materia
u i mo� liwo��  jego natrysku na malowany detal. Tak wysokie ci� nienie 

pozwala na bardzo du� e rozdrobnienie cz� stek farby. 

W tym systemie rozpylanie odbywa si�  bez udzia
u powietrza, st� d z angielskiego nazwa 

AIRLESS (wolny od powietrza). 

Korzy� ci jakie przynosi ta metoda  to dobre rozpylenie, znaczne zmniejszenie rozproszenia 

materia
u w czasie natrysku i bardzo dobra jako��  pow
ok: du� a g
adko��   

i brak efektu p� cherzenia. Kolejne zalety to du� a szybko��  pracy oraz prosta i wygodna 

obs
uga. 
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3.2. Funkcje urz� dzenia  

Dla lepszego zrozumienia funkcji urz� dzenia krótki opis budowy technicznej. 

WAGNER ProSpray jest agregatem natryskowym wysokoci� nieniowym nap� dzanym silnikiem 

elektrycznym. Nap� d przenoszony jest na wa
ek nap� dowy przy pomocy kó
 i paska z� batego. 

Wa
ek nap� dowy porusza t
ok pompy farby. 

Przy posuwisto-zwrotnych ruchach t
oka otwieraj�  lub zamykaj�  si�  zawory: ss� cy i wylotowy 

umo� liwiaj � c pompowanie farby. Materia
 natryskowy uzyskuje w w�� u wysokoci� nieniowym 

odpowiednio du� e ci� nienie i jest wytryskiwany przez dysz�  pistoletu na malowany obiekt. 

Regulator ci� nienia reguluje ilo��  farby oraz ci� nienie natrysku na dyszy pistoletu. 

 

3.3 Opis do rys. pogl� dowego ProSpray PS 3.23 

1. Pistolet natryskowy 

2. W��  wysokoci� nieniowy 

3. W��  przelewowy 

4. Uk
ad ss� cy 

5. Podstawa 

6. Zbiorniczki do czyszczenia 

7. Kabel przy
� czeniowy 

8. Zawór odci�� aj� cy – PRIME cyrkulacja 

  SPRAY natrysk 

9. Pokr� t
o dozowania oleju smaruj� cego 

10.  Wska� nik oleju 

 11.  W
� cznik  (ON-w
� czone , OFF-wy
� czone) 

12.  Panel sterowania 

13.  Regulator ci� nienie 

14.  Otwór wlewowy oleju smaruj� cego (olej przed
u� a � ywotno��  uszczelniaczy) 

15.  Popychacz zaworu wlotowego 

16.  Manometr 
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3.4 Rys. pogl� dowy ProSpray PS 3.23 

Rys.1. 

 

 

3.5 Dane techniczne PS 3.23 

Napi� cie zasilania   220-240 V AC, 50/60 Hz 

Max. pobór pr� du   6,0 A  

Przewód przy
� czeniowy  3 x 1,5 mm2 – 6 m 

Moc     1035 W 

Max. ci� nienie pracy   221 bar (22,1 MPa) 

Przep
yw (120 bar, 12 MPa, woda) 2,3 l/min. 

Max. wielko��  dyszy   0,02” – 0,61 mm 

Max. temp. farby   43 OC 

Max. lepko��     20 000 Mpas 

Masa      17,7 kg 
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W��  wysokoci� nieniowy  DN 6 mm, 15 m – przy
� cze M16x1,5 

Wymiary    436 x 369 x 416 mm 

Max. g
o� no��     80 DB(A)* 

* - miejsce pomiaru – 1 m od urz� dzenia, 1,6 m nad posadzka, ci� nienie pracy urz� dzenia 

 120 bar (12 MPa), posadzka nie poch
aniaj� ca d� wi� ku. 

 

3.6 Transport samochodowy. 

Transport samochodowy jest mo� liwy pod warunkiem dobrego zabezpieczenia urz� dzenia 

przed przesuwaniem lub przewróceniem. 

 

4. Uruchomienie.        

4.1 W��  wysokoci� nieniowy, pistolet  i olej smaruj� cy. 

1. Zamontowa�  manometr (1) na otworze wylotowym z urz� dzenia.(rys. 2 poz. 2). 

2. Dokr� ci�  do manometru(4) w��  wysokoci� nieniowy  (3) (4). 

3. Na ko� cu w�� a zamontowa�  pistolet z dysz�  o wybranej wielko� ci (5). 

4. Wszystkie po
� czenia dobrze dokr� ci�  w celu unikni� cia przecieków. 

5. Otworzy�  korek wlewu oleju przy pomocy p
askiego wkr� taka. 

Rys.2. 
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6. Wla�  olej smaruj� cy (rys.3). Nie wlewa�  zbyt du� o oleju, aby nie przedosta
 si�  do farby, 

do wska� nika (6). 

 

Olej przed
u� a � ywotno��  uszczelniaczy w urz� dzeniu. 

 

6. Za
o� y�  ponownie korek wlewu oleju. 

7. Nacisn��  2-5 razy przycisk olejowy w celu odpowietrzenia uk
adu. Raz na osiem godzin 

pracy przycisn��  przycisk w celu nasmarowania bloku farby. 

8. Nacisn��  przycisk zaworu wlotowego w celu uwolnienia kuli zaworu wlotowego. 

Rys.3. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4.2 Wska
 niki uk
adu sterowania. 

Poni� ej znajduje si�  opis poszczególnych wska� ników systemu sterowania z panelu sterowania  

Rys.4 
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Wska
 nik ci � nienia. 

Wska� nik ci� nienia pokazuje aktualne ci� nienie pracy urz� dzenia. Posiada przy tym trzy 

funkcje: migaj� ce � wiat
o � ó
te, sta
e � wiat
o � ó
te i sta
e � wiat
o zielone. 

Migaj� ce � wiat
o � ó
te. 

O ile � wieci si�  migaj� ce � wiat
o � ó
te oznacza to prac�  urz� dzenia przy ci� nieniu od 0 do 14 

bar (1,4 MPa). Funkcja ta oznacza � e: 

- urz� dzenie nie pracuje i jest wy
� czone 

- urz� dzenie jest w funkcji nape
niania (pod ma
ym ci� nieniem) 

- zawór prze
� czeniowy PRIME/SPAY mo� e by�  w po� redniej pozycji ustawienia 

- mo� na wymieni�  lub wyczy� ci�  dysz�  natryskow�  

 

W przypadku migaj� cego � wiat
a � ó
tego i ustawienia regulatora ci� nienia w pozycji 

wysokiego ci� nienia, oraz pozycji zaworu prze
� czeniowego SPRAY oznacza to zu� yt�  dysz�  

natryskow�  lub awari�  urz� dzenia wymagaj� ca interwencji serwisu. 

Sta
e � wiat
o � ó
te. 

Przy zapalonym na sta
e � ó
tym wska� niku agregat pracuje przy ci� nieniu roboczym mi� dzy 14 

a 120 bar (1,4 MPa a 12  MPa). Sta
e  � wiat
o � ó
te oznacza � e: 

- urz� dzenie ma prawid
owo ustawione ci� nienie pracy do natrysku bejcy, lakierów lub 

podobnych lekkich materia
ów malarskich. 

Sta
e � wiat
o zielone. 

Przy zapalonym na sta
e � ó
tym wska� niku agregat pracuje przy ci� nieniu roboczym mi� dzy 

120 a 230 bar (12 MPa a 23  MPa). Sta
e  � wiat
o zielone oznacza � e: 

- urz� dzenie ma prawid
owo ustawione ci� nienie pracy do natrysku farb olejnych i farb   

   latexowych 

- urz� dzenie pracuje z optymaln�  moc�  przy wysokim ci� nieniu pracy 

- o ile przy nastawianiu ci� nienia pali si�  sta
e � wiat
o � ó
te a powinno pali�  si�  � wiat
o zielone 

przyczyn�  mog�  by�  poni� sze b
� dy: 

a. zu� yta dysza – pal� ce si�  sta
e � wiat
o � ó
te oznacza zu� yt�  dysz�  natryskow� , nale� y j�  

wymieni�  na now� . 

b. zbyt du� a dysza – przy zastosowaniu zbyt du� ej dyszy do danej farby pali si�  na przemian 

� wiat
o � ó
te i zielone. 

c. uszkodzenie pompy – przy nastawionym maksymalnym ci� nieniu pracy i nowej dyszy pali 

si�  � wiat
o sta
e � wiat
o � ó
te oznacza to konieczno��  przegl� du i naprawy pompy (zu� yte 

uszczelnienia, uszkodzenia t
oka lub zaklejone zawory pompy). 
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Wska
 nik silnika. 

Ten wska� nik pali si�  tylko w przypadku uszkodzenia silnika. Konieczna jest wizyta w serwisie 

firmowym. 

 

4.3 Ustawienia regulatora ci� nienia. (rys.5) 

1. Ustawienie minimalnego ci� nienia pracy 

2.Pole czarne – ca
kowity brak ci� nienia 

3. Pole niebieskie – ci� nienie pulsacyjne do czyszczenia agregatu 

 

 

4.4 Przy
� czenie do zasilania. 

Przy
� cze pr� dowe musi by�  wyposa� one w zgodny z przepisami system uziemienia. 

 

Sprawdzi�  czy warto��  napi� cia pr� du w sieci zasilaj� cej zgodna jest z napi� ciem podanym na 

tabliczce znamionowej urz� dzenia. 

 

4.5 Rozkonserwowanie przed pierwszym u� yciem. 

1. W��  ss� cy (rys.6 poz.1) i w��  powrotu (2) w
o� y�  do uziemionego zbiornika z 

odpowiednim � rodkiem myj� cym. 

2. Regulatorem ci� nienia (3) ustawi�  mo� liwie niskie ci� nienie pracy. 

3. Otworzy�  zawór odci�� eniowy (4), ustawi�  w poz. PRIME (cyrkulacja). 

4. W
� czy�  urz� dzenie w
� cznikiem (5) ON (EIN). 

5. Odczeka�  a�  � rodek myj� cy zacznie wyp
ywa�  z w�� a powrotu. 

6. Zamkn��  zawór odci�� eniowy, ustawi�  w poz. SPRAY (natrysk). 

7. Nacisn��  spust pistoletu. 

8. Pistolet powinien by�  skierowany na � cianki uziemionego zbiornika. Wypchn��  srodek 

myj� cy do otwartego zbiornika na odpady.  Czynno� ci p
ukania wykonywa�  przez kilka 

minut. 
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Rys.6 

 

 

4.6 Uruchomienie urz� dzenia z materia
em natryskowym. 

1. W��  ss� cy (rys.6 poz.1) i w��  powrotu (2) w
o� y�  do uziemionego zbiornika z 

materia
em malarskim do natrysku. 

2. Regulatorem ci� nienia (3) ustawi�  mo� liwie niskie ci� nienie pracy. 

3. Otworzy�  zawór odci�� eniowy (4), ustawi�  w poz. PRIME (cyrkulacja). 

4. W
� czy�  urz� dzenie w
� cznikiem (5) ON (EIN). 

5. Odczeka�  a�  farba zacznie wyp
ywa�  z w�� a powrotu. 

6. Zamkn��  zawór odci�� eniowy, ustawi�  w poz. SPRAY (natrysk). 

7. Kilka razy nacisn��  spust pistoletu, kieruj� c strumie�  natryskowy do uziemionego 

zbiornika. Czynno��  t�  powtarza�  do momentu a�  strumie�  natryskowy b� dzie 

jednolity, uspokojony bez przerw w strudze. 

8. Podwy� szy�  ci� nienie pracy, delikatnie pokr� caj� c regulatorem. Sprawdza�  strumie�  

natryskowy, ci� nienie natrysku podwy� sza�  a�  do uzyskania w
a� ciwego jako� ciowo 

strumienia. Regulator ustawia�  zawsze w mo� liwie najni� szej pozycji, o ile strumie�  

natryskowy jest w
a� ciwy. 

9. Urz� dzenie jest gotowe do pracy. Wykonywa�  proces malowania . 
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5. Technika natrysku. 

Niebezpiecze� stwo iniekcji farby. Sprawdzi�  zamocowanie dyszy, nie prowadzi�  

natrysku przy � le zamocowanej dyszy. Nie naciska�  spustu pistoletu o ile dysza nie 

jest zamocowana ca
kowicie w poz. natrysk lub jest w poz. zastopowanej. Zawsze zabezpiecza�  

pistolet ryglem po zako� czeniu natrysku, przy czynno� ciach wymiany i czyszczenia dyszy. 

 

Kluczem do prawid
owego malowania jest równomierny natrysk farby na ca
�  malowan�  

powierzchni�  . Pistolet nale� y prowadzi�  jednakowo szybko i w równym odst� pie od 

powierzchni. Optymalna odleg
o��  dyszy od powierzchni powinna wynosi�  25 do 30 cm. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Pistolet utrzymywa�  w równej odleg
o� ci od malowanej powierzchni. Oznacza to prac�  

ramieniem, bez ruchu nadgarstkiem. Ruchy pistoletu wzd
u� no-powrotne. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Pistolet utrzymywa�  prostopadle do malowanej powierzchni. W przeciwnym razie wyst� pi�  

ró� nice w grubo� ci pow
oki spowodowane inn�  odleg
o� ci�  a tym samym inna wielko� ci�  

strumienia. Jedna cz���  powierzchni b� dzie grubiej pomalowana a inna nie domalowana. 

Spust nacisn��  w momencie ruchu pistoletu, zamkn��  równie�  wtedy, gdy pistolet jeszcze si�  

porusza. Pistolet musi si�  porusza�  aby nie wyst� pi
y ró� nice w grubo� ci pow
oki. 
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Jednym ruchem powinno si�  wykona�  ok. 30 % grubo� ci oczekiwanej pow
oki. Taki sposób 

natrysku prowadzi do otrzymania równomiernej, dobrej jako� ciowo pow
oki farby. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

W przypadku wyst� pienia zgrubie�  na obrze� ach strumienia nale� y podwy� szy�  

ci� nienie pracy lub rozcie� czy�  farb� . 

 

 

6. U� ytkowanie w�� y wysokoci� nieniowych.  

Nale� y unika�  zaginania i za
amywania w�� y wysokoci� nieniowych. Najmniejszy promie�  

zgi� cia wynosi 20 cm. Na w�� e nie nale� y naje� d� a� , jak równie�  unika�  ostrych zagi��  i 

za
ama� . 

Niebezpiecze� stwo zranienia  przez nieszczelne w�� e. Ka� dorazowo uszkodzone w�� e 

nale� y wymienia�  na nowe. Nie dopuszcza si�  naprawiania w�� y  

               wysokoci� nieniowych. 

 

6.1 W��  wysokoci� nieniowy. 

Agregat jest wyposa� ony w specjalny w��  wysokoci� nieniowy przeznaczony do pomp 

t
okowych. 

Ze wzgl� du na swoje funkcje, bezpiecze� stwo i d
ugotrwa
o��  nale� y u� ywa�  tylko 

oryginalnych w�� y f-my WAGNER. 

 

7. Przerwa w pracy.  

1. Otworzy�  zawór odci�� eniowy, ustawi�  w poz. PRIME (cyrkulacja). 

2. Wy
� czy�  agregat OFF (AUS). 

3. Regulatorem ustawi�  minimalne ci� nienie pracy. 

4. Nacisn��  spust pistoletu w celu odci�� enia uk
adu z ci� nienia. 

5. Zabezpieczy�  pistolet zgodnie z jego instrukcj�  obs
ugi. 
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6. Czyszczenie dyszy standard wg p-tu 12.2. W przypadku zamontowania na pistolecie 

innego typu dysz nale� y post� powa�  zgodnie z odpowiedni�  instrukcj�  obs
ugi. 

7. W zale� no� ci od wykonania: rur�  ss� c� , w��  ss� cy i w��  powrotu pozostawi�  zanurzone 

w farbie lub w odpowiednim � rodku myj� cym. 

 

Przy stosowaniu farb szybkoschn� cych lub dwukomponentowych nale� y bezwzgl� dnie 

bardzo szybko czy� ci�  agregat odpowiednim � rodkiem myj� cym. W przypadku farb 

dwukomponentowych 2K nale� y pami� ta�  o czasie przydatno� ci do u� ycia. 

 

8. Czyszczenie urz� dzenia (wy
� czenie z pracy). 

Czysto��  jest jednym z podstawowych warunków bezpiecznej pracy. Ka� dorazowo po 

zako� czeniu malowania nale� y wyczy� ci�  urz� dzenie. W � adnym wypadku nie mo� na dopu� ci�  

do zaschni� cia i stwardnienia farby w agregacie. U� ywany do mycia � rodek (o temperaturze 

zap
onu powy� ej 21OC) musi by�  kompatybilny ze stosowanym materia
em malarskim. 

·  Zabezpiecza�  pistolet (patrz jego instrukcja obs
ugi) 

Przeczy� ci�  i zdemontowa�  dysz�  natryskow� .  

Dysze standardowe patrz p-kt 12.2. 

W przypadku zamontowania na pistolecie innego typu dysz nale� y post� powa�  zgodnie z 

odpowiedni�  instrukcj�  obs
ugi. 

 

1. Wyj��  w��  ss� cy ze zbiornika z farb� . 

2. Zamkn��  zawór odci�� eniowy, ustawi�  w poz. SPRAY (natrysk). 

3. W
� czy�  urz� dzenie w
� cznikiem (5) ON (EIN). 

4. Nacisn��  spust pistoletu i przepompowa�  resztki farby z agregatu, w�� a i pistoletu do 

uziemionego, otwartego zbiornika na odpady. 

Przy stosowaniu materia
ów rozpuszczalnikowych zbiornik na odpady musi by�  

bezwzgl� dnie dobrze uziemiony. 

 

Uwaga: nie wolno u� ywa�  zbiorników z ma
ym otworem. Patrz – przepisy 

bezpiecze� stwa. 

 

5. W��  ss� cy i w��  powrotu zanurzy�  w zbiorniku ze � rodkiem myj� cym. 

6. Regulatorem ustawi�  minimalne ci� nienie pracy. 

7. Otworzy�  zawór odci�� eniowy, ustawi�  w poz. PRIME (cyrkulacja). 

8. Przez kilka minut przepompowywa�  � rodek myj� cy. 

9. Zamkn��  zawór odci�� eniowy, ustawi�  w poz. SPRAY (natrysk). 



 
 
 

 23

10.  Nacisn��  spust pistoletu. 

11. Wypompowa�  resztki farby i � rodka myj� cego do otwartego zbiornika. 

12. Wy
� czy�  agregat OFF (AUS). 

 

8.1 Czyszczenie urz� dzenia z zewn� trz. 

Na wst� pie wyj��  wtyczk�  z gniazdka.  

 

 

Mo� liwo��  spi� cia elektrycznego przez wod�  wnikaj� c�  do urz� dzenia. 

Nigdy nie my�  urz� dzenia natryskowo, pod ci� nieniem. 

 

Z zewn� trz urz� dzenie mo� na wyciera�  szmatk�  zwil� on�  w � rodku myj� cym. 

 

8.2 Filtr uk
adu ss� cego. 

Czysty filtr uk
adu ss� cego warunkuje uzyskiwanie maksymalnych przep
ywów, 

stabilnego strumienia natryskowego i bezawaryjnej pracy urz� dzenia. 

1. Odkr� ci�  filtr z rury ss� cej.(rys.5). 

2. Filtr wyczy� ci�  lub w razie potrzeby wymieni�  na nowy. 

Do czyszczenia u� y�  p� dzla ze sztywnym w
osiem i odpowiedniego � rodka myj� cego. 

Rys.7 

 

 

 

 

 

 

 

 

8.3 Czyszczenie filtra wysokiego ci� nienia. 

Wk
ad filtra nale� y regularnie czy� ci� .  

Zabrudzony lub zatkany wk
ad filtra wysokiego ci� nienia powoduje wady strumienia 

natryskowy i mo� e by�  przyczyn�  zatykania dyszy. 

1. Regulatorem ustawi�  minimalne ci� nienie pracy. 

2. Otworzy�  zawór odci�� eniowy, ustawi�  w poz. PRIME (cyrkulacja). 

3. Wy
� czy�  agregat OFF (AUS). Wyj��  wtyczk�  z gniazdka. 

4. Przy pomocy klucza odkr� ci�  obudow�  filtra (rys.8 poz.1) 
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5. Wyj��  wk
ad filtra (2) z rozdzielacza (3) 

6. Wszystkie cz�� ci wyczy� ci�  odpowiednim � rodkiem myj� cym. W razie potrzeby wk
ad 

wymieni�  na nowy. 

7. Sprawdzi�  o-ring (4),  razie potrzeby wk
ad wymieni�  na nowy. 

8. W
o� y�  wk
ad filtra ponownie do rozdzielacza. 

9. Wkr� ci�  obudow�  filtra i dobrze, do oporu dokr� ci�  kluczem. 

 

Rys. 8 

 

 

8.4 Czyszczenie pistoletu AIRLESS. 

1. Czyszczenie pistoletu powinno odbywa�  si�  przy pomocy odpowiedniego � rodka 

myj� cego, pod niedu� ym ci� nieniem. 

2. Gruntownie wyczy� ci�  dysz� , tak aby nie pozosta
y na niej � adne resztki farby. 

3. Wyczy� ci�  gruntownie pistolet z zewn� trz. 

Filtr paluszkowy pistoletu. 

Demonta�  (rys.9) 

1. Poci� gn��  do siebie kab
� k pistoletu (1) do momentu zsuni� cia si�  z r� koje� ci (2). 

2. Wykr� ci�  r� koje��  (2) z g
owicy pistoletu. 

3. Wyj� c filtr paluszkowy (3) z korpusu pistoletu. 

Monta� . 

1. W
o� y�  do korpusu pistoletu (d
u� szym ko� cem) filtr paluszkowy (2). 

2. Dokr� ci�  r� koje��  (2). 

3. Wsun��  kab
� k ochronny (1). 
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Rys. 9 

 

9. Pomoc przy zak
óceniach. 

Zak
ócenie Mo� liwa przyczyna   Sposób post� powania 

Agregat nie 

pracuje 

Nie pod
� czone zasilanie 

pr� dowe 

Sprawdzi�  pod
� czenie zasilania 

pr� dem 

 Za nisko ustawione pokr� t
o 

regulatora ci� nienia 

Defekt wy
� cznika ON/OFF 

Przekr� ci�  pokr� t
em w prawo, 

podwy� szy�  ci� nienie 

Wymieni�  wy
� cznik 

Agregat nie zasysa 

materia
u 

Rura ss� ca jest ponad 

lustrem materia
u i zasysa 

powietrze 

Dola�  do zbiornika materia
u 

natryskowego 

 

 

Zatkany filtr uk
adu ss� cego. 

Zawór odci�� aj� cy 

ustawiony jest w pozycji 

SPRAY – natrysk 

Lu� na rura ss� ca, agregat 

zasysa powietrze 

Wyczy� ci�  lub wymieni�  filtr. 

Ustawi�  zawór w pozycji  

PRIME – cyrkulacja 

 

Wymieni�  o-ring, dokr� ci�  rur�   

 
Agregat zasysa 

farb� , ale nie 

osi� ga ci� nienia 

pracy 

Mocno zu� yta dysza 

Za du� a dysza 

 

Zbyt nisko ustawiony 

poziom ci� nienia 

Zatkany filtr 

Wymieni�  dysz�  

Zamieni�  na mniejsz� , patrz tabela 

dysz 

Ustawi�  pokr� t
em wy� szy poziom 

ci� nienia 

Wyczy� ci�  filtr lub wymieni�  
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Materia
 natryskowy p
ynie 

przez w��  przelewowy, 

mimo, � e zawór ustawiony 

jest w pozycji SPRAY-

natrysk 

Sklejone lub zu� yte 

uszczelniacze 

Zu� yta kula zaworowa 

 

Zu� yte siedlisko zaworu 

Wyczy� ci�  zawór odci�� aj� cy lub w 

razie potrzeby wymieni�  

 

 

 

Wymontowa�  uszczelniacze, 

wyczy� ci�  lub wymieni�  

Wyj��  zawór i wymieni�  kul�  

 

Wymontowa�  siedlisko zaworu i 

wymieni�  

Materia
 

natryskowy 

wyp
ywa gór�  z 

bloku farby 

Zu� yte uszczelnienia 

 

Zu� yty t
ok agregatu 

Wymontowa�  i wymieni�  

uszczelnienia 

Wymontowa�  i wymieni�  t
ok 

agregatu 

Agregat traci 

wydajno��  

Zbyt nisko ustawiony 

poziom ci� nienia pracy 

Podnie��  poziom ci� nienia 

pokr� caj� c pokr� t
em regulatora  

 

 

Podwy� szona 

pulsacja na 

pistolecie 

 

 


 le dobrany w��  

wysokoci� nieniowy 

 

 

Zbyt niskie ci� nienie pracy 

Zbyt wysokie ci� nienie pracy 

 

 

U� ywa�  tylko i wy
� cznie w�� y 

oryginalnych WAGNER, ze 

wzgl� du na niebezpiecze� stwo 

rozerwania w�� a 

Podwy� szy�  ci� nienie 

Zmniejszy�  ci� nienie 

Z
y obraz natrysku Za du� a dysza do danego 

materia
u natryskowego 

Nie skorygowane ustawienie 

poziomu ci� nienia 

Materia
 natryskowy posiada 

zbyt du��  lepko��  

Zbyt ma
a ilo��  podawanej 

farby 

Zmieni�  dysz�  na mniejsz� , patrz 

tabela dysz 

Ustawi�  ci� nienie tak, aby uzyska�  

dobry obraz natrysku 

Po konsultacji z dostawc�  materia
u 

rozcie� czy�  go 

Wyczy� ci�  lub wymieni�  filtry 
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10. Obs
uga.        

10.1 Obs
uga ogólna. 

Raz w roku powinien by�  przeprowadzony gruntowny przegl� d urz� dzenia przez autoryzowany 

serwis. 

1. Sprawdzi�  stan w�� a wysokoci� nieniowego, przewodu zasilaj� cego i wtyczki. 

2. Sprawdzi�  stan zu� ycia zaworu wlotowego, wylotowego i filtrów. 

 

10.2 W��  wysokoci� nieniowy. 

Sprawdza�  optycznie stan w�� a. Wszelkie przecieki, zgrubienia, nieszczelno� ci po
� cze�  

kwalifikuj �  w��  do wymiany. Sprawdzi�  stan gwintów z
� czek. 

 

11. Naprawa urz� dzenia. 

Wy
� czy�  agregat (OFF (AUS). 

Przy ka� dej obs
udze zawsze wyj��  wtyczk�  z gniazdka. 

  

11.1 Zawór odci�� aj� cy. 

1. Przy pomocy przebijaka 2 mm usun��  trzpie�  zabezpieczaj� cy (rys.10 poz.1) z pokr� t
a 

zaworu odci�� aj� cego. 

2. Wyj��  pokr� t
o zaworu (2) i zabierak (3). 

3. Przy pomocy klucza rozsuwalnego wykr� ci�  kompletn�  obudow�  zaworu (4). 

4. Sprawdzi�  w
a� ciw�  pozycj�  uszczelniacza (5) przed ponownym wkr� ceniem nowej 

obudowy zaworu (4) do korpusu bloku farby. Dokr� ci�  obudow�  kluczem. 

5. Wyosiowa�  zabierak (3) w gwincie korpusu bloku farby (6). Posmarowany smarem 

maszynowym zabierak nasun��  na obudow�  zaworu. 

6. Otwory w osi zaworu (7) i pokr� tle zaworu (2) musz�  sobie odpowiada� . 

7. Wsun��  trzpie�  zabezpieczaj� cy i pokr� t
o ustawi�  w poz. PRIME / SPRAY. 

Rys. 10 
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11.2 Zawór ss� cy i wylotowy. 

1. Odkr��  cztery � ruby mocuj� ce pokryw�  czo
ow� . Zdj��  pokryw�  czo
ow� . 

2. W
� czy�  agregat ON (EIN) i wy
� czy�  OFF(AUS) w taki sposób aby t
ok ustawi
 si�  w 

swoim dolnym po
o� eniu. 

 

Niebezpiecze� stwo skruszenia – nie wk
ada�  palca lub klucza mi� dzy poruszaj� ce 

si�  cz�� ci. 

 

3. Wyj��  wtyczk�  z gniazdka. 

4. Od
� czy�  klamr�  przy
� cza kolankowego w�� a ss� cego. Zdj��  w��  ss� cy. 

5. Odkr� ci�  w��  powrotu. 

6. Dla 
atwiejszej obs
ugi obróci�  agregat o 90o do ty
u. Lepszy jest dost� p do bloku farby. 

7. Zdj��  zacisk wylotu i zsun��  obudow�  wylotu (7) z obudowy zaworu wylotowego (1). 

8. Wykr� ci�  obudow�  zaworu wlotowego (rys.11 poz.1) z obudowy bloku farby. 

9. Wymontowa�  dolny uszczelniacz (2), dolny prowadnik kuli zaworowej (3), kul�  zaworu 

wlotowego (4), siedlisko zaworu (5) oraz o-ring (6). 

10. Wszystkie cz�� ci wyczy� ci�  odpowiednim � rodkiem myj� cym. Sprawdzi�  stan 

obudowy zaworu (1), siedlisko zaworu (5) i kul�  zaworow�  (4). W razie potrzeby 

wymieni�  te cz�� ci na nowe. Siedlisko zaworu mo� na zamontowa�  odwrotn�  stron�  w 

przypadku zu� ycia poprzedniej. 

 

Rys. 11 
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11. Wykr� ci�  obudow�  zaworu wylotowego (rys.12 poz.8) z t
oka (9) u� ywaj� c klucza 

rozsuwalnego. 

12. Wymontowa�  prowadnik kuli zaworowej (11), kul�  zaworu wylotowego (12) oraz 

siedlisko zaworu (13). 

13. Wszystkie cz�� ci wyczy� ci�  odpowiednim � rodkiem myj� cym. Sprawdzi�  stan 

obudowy zaworu (8), siedlisko zaworu (13) i kul�  zaworow�  (12) oraz górny prowadnik 

kuli zaworowej (11). W razie potrzeby wymieni�  te cz�� ci na nowe. Siedlisko zaworu 

wylotowego (13) mo� na zamontowa�  odwrotn�  stron�  w przypadku zu� ycia 

poprzedniej. 

14. Monta�  cz�� ci przeprowadzi�  w odwrotnej kolejno� ci. 

 

Rys. 12 
 

 
 

11.3 Uszczelniacze. 

1. Wymontowa�  obudow�  zaworu zgodnie z tokiem post� powania wg p-tu 11.2. 

2. Nie jest konieczne wymontowywanie zaworu wylotowego. 

3. Wykr� ci�  obie � ruby (rys.13 poz.1) mocuj� ce korpus cylindra. U� y�  wkr� taka do � rub 

nimbusowych 3/8” z gniazdem sze� ciok� tnym. 

4. Przesun��  obudow�  bloku farby (2) i t
ok (3) do przodu dopóki t
ok nie znajdzie si�  

poza rowkiem T (9) w przesuwniku (4). 

5. Poci� gn��  i przesun��  t
ok (3) w dó
 z obudowy bloku farby (2). 

6. Wykr� ci�  nakr� tk�  prowadz� c�  (5) z obudowy bloku farby (2). Wyj��  z obudowy 

prowadnik t
oka (6). 
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7. Wyj��  górny (7) i dolny (8) uszczelniacz  z obudowy bloku farby (2). 

Rys. 13 

 

 

8. Wyczy� ci�  obudow�  bloku farby(2) 

9. Nasmarowa�  górny (7) i dolny (8) uszczelniacz. 

10. Górny uszczelniacz (rys.14) wraz z o-ringiem (1) zamocowa�  wystaj� ca warg�  (2) w 

dó
. 

Rys. 14 

 

 

 

 

 

11. Dolny uszczelniacz (rys.15) zamontowa�  w pozycji jak pokazano narys. � ci� tym 

ko� cem w gór� . 

Rys. 15 
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12. Prowadnik t
oka (rys.13 poz.6) za
o� y�  do nakr� tki prowadz� cej (5). Nakr� tk�  

prowadz� c�  wkr� ci�  do obudowy bloku farby (2) i r� cznie dokr� ci� . 

13. Przyrz� d monta� owy (w zestawie uszczelniaczy) za
o� y�  na górn�  cze��  t
oka (3). 

14. Nasmarowa�  smarem maszynowym przyrz� d monta� owy wraz z t
okiem (3). 

15. Wprowadzi�  t
ok (3) od do
u obudowy bloku farby (2) poprzez dolny uszczelniacz (8). 

Lekko pobija�  gumowym m
otkiem do momentu a�  t
ok wyjdzie ponad obudow� . 

16. Zdj��  z t
oka  (3) przyrz� d monta� owy. 

17. Doci� gn��  nakr� tk�  prowadz� c�  (5) kluczem regulowanym . 

18. Przesun��  górn�  cz���  t
oka (3) w rowek T (9) w przesuwniku (4). 

19. Ustawi�  obudow�  bloku farby (2) nad obudow�  nap� du i nacisn��  w dó
 a�  do momentu 

po
� czenia z obudow�  nap� du. 

20. Prawid
owo ustawi�  obudow�  bloku farby (2) w obudowie nap� du. Zwróci�  przy tym 

uwag� , aby nie uszkodzi�  uszczelniacza (9) w przesuwniku. 

21. Dobrze skr� ci�  obudow�  bloku farby (2) z obudow�  nap� du. 

22. Nasmarowa�  smarem maszynowym o-ring (rys.11 poz.6) mi� dzy blokiem farby (2) a 

zaworem wlotowym. Przykr� ci�  obudow�  zaworu wlotowego do obudowy bloku farby. 

23. Wsun��  przy
� cze kolankowe w�� a ss� cego do zaworu wlotowego zabezpieczy�  klamr�  

mocuj� c� . 

24. Zamontowa�  pokryw�  czo
ow� . 

 

 

11.8 Schemat po
� cze�  ProSpray PS 3.23 
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12. Suplement.  

12.1.Wybór dysz. 

 

Dla osi� gni� cia prawid
owej i ekonomicznej pracy, du��  rol�  odgrywa w
a� ciwie dobrana 

dysza. W wielu wypadkach w
a� ciwego doboru mo� na dokona�  tylko do� wiadczalnie, 

wykonuj� c próbne natryski. 

Podstawowe regu
y: 

- strumie�  natryskowy musi by�  równomierny 

- o ile w strumieniu s�  „rysy” to: zbyt ma
e mo� e by�  ci� nienie pracy lub zbyt wysoka lepko��  

materia
u 

Rad�  jest podniesienie ci� nienie pracy lub rozcie� czenie materia
u. 

Ka� da pompa ma okre� lon�  wydajno��  przy wybranej wielko� ci dyszy. 

Zasadniczo: 

- du� a dysza to ni� sze ci� nienie pracy 

- mniejsza dysza to wy� sze ci� nienie pracy 

Do dyspozycji jest ca
y asortyment wielko� ci dysz z ró� nymi k� tami natrysku. 

 

12.2. Obs
uga i czyszczenie dysz AIRLESS z w� glików spiekanych. 

W przypadku stosowania dysz ró� nych dostawców nale� y stosowa�  si�  do ich instrukcji 

obs
ugi. 

Dysze maj�  bardzo precyzyjnie wykonane otwory. Dla przed
u� enia � ywotno� ci dysz 

niezb� dne jest ich oszcz� dne traktowanie. Nale� y zwróci�  uwag� , � e w� gliki spiekane s�  

bardzo kruche. Dlatego nie nale� y dysz rzuca�  lub traktowa�  ostrymi metalowymi narz� dziami. 

Zachowywa�  poni� sze regu
y dla utrzymania dysz w czysto� ci i gotowo� ci do u� ycia. 

1. Otworzy�  zawór odci�� aj� cy, ustawi�  w poz. PRIME (cyrkulacja). 

2. Wy
� czy�  agregat. 

3. Zdemontowa�  dysz�  z pistoletu. 

4. Zamoczy�  dysz�  w odpowiednim � rodku myj� cym dla usuni� cia resztek farby. 

5. Przedmucha�  dysz�  spr�� onym powietrzem 

6. Usun��  ewentualne resztki farby drewnianym narz� dziem. 

7. Sprawdzi�  dysz�  pod szk
em powi� kszaj� cym, w przypadku stwierdzenia uszkodze�  

w� glika wymieni�  na now� . Powtórzy�  czynno� ci p-t 4 do 6. 
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12.3 Akcesoria do pistoletu. 

 

Dysze regulowane o p
askim strumieniu. 

do 250 bar (25 MPa). 

 

Oznaczenie Otwór (mm) Szeroko��  strumienia* Zastosowanie Nr katal. 

15 

20 

 

28 

 

41 

 

49 

0,13 - 0,46 

0,18 – 0,48 

 

0,28 – 0,66 

 

0,43 – 0,88 

 

0,53 – 1,37 

5 – 35 cm 

5 – 50 cm 

 

8 – 55 cm 

 

10 – 60 cm 

 

10 – 40 cm 

Lakiery 

Lakiery, 

wype
niacze 

Lakiery, dyspersje 

Farby 

antykorozyjne 

Pow
oki wielko- 

formatowe 

0999 057 

0999 053 

 

0999 054 

 

0999 055 

 

0999 056 

·  - odleg
o��  od przedmiotu ok. 30 cm, ci� nienie robocze 100 bar (10 MPa) 

 

 

Obsada do dyszy regulowanej o p
askim strumieniu. 

Nr katal. 0097 294 

 

 

Przed
u� ka do pistoletu z ruchom�  obsad�  dyszy (bez dyszy). 

D
ugo��  100 cm – nr katal. 0096 015 

D
ugo��  200 cm – nr katal. 0096 016 

D
ugo��  300 cm – nr katal. 0096 017 
 
 

Przed
u� ka do pistoletu . 

D
ugo��  15 cm – nr katal. 0999 320 

D
ugo��  30 cm – nr katal. 0999 321 

D
ugo��  45 cm – nr katal. 0999 322 

D
ugo��  60 cm – nr katal. 0999 323 
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12.4 Tabela dysz Airless. 
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12.5 System grzewczy TempSpray. 

Podgrzewacz zamontowany na w�� u grzeje materia
 natryskowy równomiernie do �� danej 

temperatury (regulowanej od 20oC do 60oC).  

Zalety systemu: 

- sta
a temperatura natryskiwanego materia
u, niezale� na od temperatury otoczenia 

- zdecydowanie 
atwiejszy i lepszy natrysk materia
ów o wysokiej lepko� ci 

- mo� liwo��  nak
adania grubszych pow
ok 

- oszcz� dno��  rozpuszczalników dzi� ki obni� aniu lepko� ci przez wzrost temperatury 

- mo� liwo��  zastosowania przy ka� dym systemie AIRLESS 

 

Zestawy: 

Nr kat   Opis 

   TempSpray H 126 (optymalny do lakierów) 

2311659 Zestaw bazowy ¼” z w�� em wysokoci� nieniowym ¼” DN6 d
.10m, 

kwasoodpornym 

2311852 Zestaw Spraypack zawiera zestaw bazowy (2311659), pistolet AIRLESS 

AG 14 NPS ¼”, dysz�  Trade Tip 2 wielko��  419 wraz z obsad�  dyszy 

(gwint F) 

TempSpray H 226 (optymalny do dyspersji i materia
ów o wysokiej 

lepko� ci). 

2311660 Zestaw bazowy ¼” z w�� em wysokoci� nieniowym grzejnym  ¼” DN10 

d
.10m, b� bnem na w��  i pejczem ¼” DN4 d
. 1m. 

2311853  Zestaw Spraypack zawiera zestaw bazowy (2311660), pistolet AIRLESS 

AG 14 NPS ¼”, dysz�  Trade Tip 2 wielko��  419 wraz z obsad�  dyszy 

(gwint F) 

 TempSpray H 226 (optymalny do dyspersji i materia
ów o wysokiej 

lepko� ci). 

2311661 Zestaw bazowy ¼” z w�� em wysokoci� nieniowym grzejnym  ¼” DN10 

d
.30m, b� bnem na w��  i pejczem ¼” DN4 d
. 1m. 

2311854 Zestaw Spraypack zawiera zestaw bazowy (2311661), pistolet AIRLESS 

AG 14 NPS ¼”, dysz�  Trade Tip 2 wielko��  421 wraz z obsad�  dyszy 

(gwint F) 
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12.6 Zestawy czyszcz� ce. 

(Nr. kat. 2306987) 

Uniwersalne do czyszczenia, czystego transportu urz� dzenia i konserwacji. 

Zalety: 

- 
atwe i proste czyszczenie (� rodek myj� cy cyrkuluje przez pomp�  urz� dzenia, czyszcz� c 

wewn� trzne zespo
y pompy) 

- niepotrzebne czyszczenie w przerwach w pracy lub zmianie miejsca pracy, farba w pompie 

nie wyschnie lub nie zestali si�  

- polepszona konserwacja pompy 

- prosty monta�  

Mo� liwe zastosowanie w poni� szych modelach: 

Pompy membranowe:     Pompy t
okowe: 

SF 21   SF 23    PS 24  PS 3.25 

SF 27   SF 31    PS 26  PS 3.29 

SF 7000  Finish 27/370   PS 30  PS 3.31 

Nespray Deco  Nespray 31   PS 34  PS 3.34 

 

Polecamy równie�  zamówienie � rodka czyszcz� cego i konserwuj� cego Easy Clean  

 Nr kat. 0508 620 (poj. 118 ml) 
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Lista cz�� ci zamiennych PS 3.23.      35 

Akcesoria. 

 

 

 

 

Poz. Nr kat. Opis 

1 0296 388 Pistolet Airless AG 08 gwint F 

 0296 386 Pistolet Airless AG 08 gwint G 

 0502 166 Pistolet Airless AG 14 gwint F 

 0502 119 Pistolet Airless AG 14 gwint G 

2 0296 441 Pistolet Airless z przed
u� k�  120 cm gwint G 7/8” 

 0296 443 Pistolet Airless z przed
u� k�  120 cm gwint F 11/16” 

 0296 442 Pistolet Airless z przed
u� k�  200 cm gwint G 7/8” 
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 0296 444 Pistolet Airless z przed
u� k�  200 cm gwint F 11/16” 

3 0345 010 Wa
ek IR - 100 

4  9984 573 W��  wysokoci� nieniowy DN 6 mm, 7,5 m , kwasoodporny 

 9984 574 W��  wysokoci� nieniowy DN 6 mm, 15 m , do dyspersji 

 9984 575 W��  wysokoci� nieniowy DN 6 mm, 30 m , do dyspersji 

5 0034 038 Dwuz
� czka po
� czeniowa w�� y (1/4”x1/4”) 

6 0034 950 Metex-Reuse 

Siatka do wst� pnej filtracji materia
u malarskiego 

 0034 952 Sitko filtracyjne do lakierów (5 szt.) 

 0034 951 Sitko filtracyjne do dyspersji (5 szt.) 

7 0034 383 Filtr paluszkowy pistoletu 1 szt. 180 mesh, super dok
adny, 

czerwony 

 0097 022 Filtr paluszkowy pistoletu 10 szt. 180 mesh, super dok
adny, 

czerwony 

 0043 235 Filtr paluszkowy pistoletu 1 szt. 100 mesh, dok
adny, � ó
ty 

 0097 023 Filtr paluszkowy pistoletu 10 szt. 100 mesh, dok
adny, � ó
ty 

 0034 377 Filtr paluszkowy pistoletu 1 szt. 50 mesh, � redni, bia
y 

 0097 024 Filtr paluszkowy pistoletu 10 szt. 50 mesh, � redni, bia
y 

 0089 323 Filtr paluszkowy pistoletu 1 szt. 30 mesh, zgrubny, zielony 

 0097 025 Filtr paluszkowy pistoletu 10 szt. 30 mesh, zgrubny, zielony 

8 0097 108 � rodek myj� cy do lekkiego mycia i ochrony dysz TipClean 

 0508 619 Olej specjalny EasyGlide (118 ml) 

 0508 620 � rodek czyszcz� cy i ochronny EasyGlide (118 ml) 

9 0551 969 Zestaw zbiornik farby 
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Grupa g
ówna. 

 

 

 

Poz. Nr kat. Opis 

1 0290 230 Pokrywa silnika 

2 9805 403 � ruba ustalaj� ca 

3 9810 103 Nakr� tka (2) 

4 0524 353 Nakr� tka 

5 0551 757 Przekszta
tnik 

6 0290 225 Pokrywa uk
adu sterowania 
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7 0290 229 Zespó
 dolnej os
ony  

8 9802 266 � ruba (2) 

9 0508 559 � ruba (2) 

10 0290 228 Klapka 

11 0509 218 � ruba (2) 

12 0558 460 Korek za� lepiaj� cy 

13 - Pasek 

14 9805 317 � ruba (2) 

15 0290 212 R� czka, tylna 

16 0290 213 R� czka, przednia 

17 - Zespó
 nap� du 

18 0522 210 P
ytka drukowana 

19 9852 344 Bezpiecznik, 8A 

20 0509 218 � ruba (4) 

21 0290 278 Pokrywa czo
owa, zespó
 olejenia 

22 9804 916 � ruba  

23 0558 305A Zespó
 sterowania, kpl. (poz.32-38) 

24 0509 218 � ruba (4) 

25 9805 348 � ruba (4) 

26 0509 636 Korek za� lepiaj� cy (2) 

27 0558 298A Blok farby 

28  0290 205 Zespó
 popychacza 

29 0508 553 � ruba (2) 

30 0508 559 � ruba  

31 0551 705 Uk
ad ss� cy 

32 0290 227 Pokrywa zespo
u sterowania 

33 0507 749 Nakr� tka z uszczelniaczem 

34 0290 202 � ruba ustalaj� ca 

35 0290 218 Pokr� t
o regulatora ci� nienia 

36 9850 936 Wy
� cznik 

37 0508 579 Potencjometr 

38 0522 007 Zespó
 wy� wietlacza LED 

39 0508 239 Manometr 

40 0509 218 � ruba (4) 

41 0522 424 Filtr EMI, 20A 
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42 9800 340 � ruba mocuj� ca (2) 

43 0558 452 Pokrywa  

 0551 758 Bezpiecznik przepi� ciowy 

 0522 052 Przewód (nie pokazany) 

 0522 053 Przewód (nie pokazany) 

 

Zespó
 nap� du. 

 

 

Poz. Nr kat. Opis 

1 0524 637A Zespó
 obudowy 

2 0509 121 Ko
o z� bate, 2 poziom 

3 0558 300A Silnik 

4 0508 559 � ruba (4) 

5 0290 226  � cianka rozdzielaj� ca 

6 0509 218 � ruba (2) 

7 0558 533 Zespól sterowania elektronicznego 

8 9802 266 � ruba 

9 0522 036 Kondensator 

10 0551 714 Opaska 

11 9822 106 Podk
adka 

12 0522 040 Przewód 
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13 0551 714 Przelotka (2) 

14 0558 449 Mocowanie 

15 0551 980 Nakr� tka zabezpieczaj� ca 

16 0509 218 � ruba (3) 

17 0558 476 Wi� zka przewodów 

 

Zespól bloku farby. 
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Poz. Nr kat. Opis 

1 0509 594 Nakr� tka prowadz� ca 

2 0509 584 Prowadnik t
oka 

3 - Uszczelniacz górny 

4 0551 756 Zespó
 przekszta
tnika 

5 0507 517 � ruba blokuj� ca  

6 0290 209  Obudowa bloku farby 

7 0509 873 Dwuz
� czka 

8 -  Uszczelniacz dolny 

9 0552 489 Tuleja 

10 0290 277 T
ok 

11 0551 262 Prowadnik górnej kuli zaworowej 

12 0551 263 Pier� cie�  uszczelniaj� cy 

13 50164 Kula zaworu wylotowego 

14 0551 620 Siedlisko zaworu wylotowego 

15 13481 Obudowa zaworu wylotowego 

16 0509 591 Prowadnik dolnej kuli zaworowej 

17 0509 583 Kula zaworu wlotowego 

18 0551 534 Siedlisko zaworu wlotowego 

19 0509 582 O-ring, teflon 

20 0509 581 Uszczelniacz dolny 

21 0290 216 Obudowa zaworu wlotowego 

22 9871 160 O-ring 

23 0508 748 Wk
ad filtra 

24 0508 603 Podk
adka 
� cz� ca 

25 0508 601 Obudowa filtra 

26 0508 602 Spr�� yna talerzykowa 

27 0508 749 Spr�� yna 
� cz� ca 

28 0508 604 O-ring 

29 0507 745 Pier� cie�  uszczelniaj� cy 

30 0507 690 Zespó
 zaworu kr�� enia 

31 0507 931 Podstawa wy
� cznika 

32 0508 744 Wy
� cznik zaworu 

33 5006 543 Sztyft mocuj� cy 

34 9885 612  Z
� czka w�� a powrotu 
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 0509 151 Zespó
 t
oka (poz. 10-15) 

 0290 201 Zestaw naprawczy (poz. 2-3, 8, 11-14, 16-20) 

 0507 254 Zawór odci�� aj� cy z pokr� t
em (poz. 29-33) 

 

Podstawa. 

 

 

 

 

 

Poz. Nr kat. Opis 

1 9805 367 � ruba (3) 

2 0290 215 Zbiorniczek do czyszczenia 

3 0290 211 Kab
� k prawy 

4 0294 635 Korek za� lepiaj� cy 

5 0290 214 Stopa 

6 0508 660 � ruba (2) 

7 0294 635 Korek za� lepiaj� cy 

8 0290 219 Przewód zasilaj� cy  

9 0290 214 Stopa 

10 0290 210  Kab
� k lewy 

 0290 203  Kab
� k lewy (poz.6-10) 

 0290 204 Kab
� k prawy (poz.1-5) 
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Uk
ad ss� cy. 

 

 

Poz. Nr kat. Opis 

1 0551 706 W��  ss� cy 

2 9850 638 Opaska spinaj� ca 

3 0551 707 W��  powrotu 

4 0279 459 Klamra 

 0551 705  Uk
ad ss� cy (poz.1-4) 

 

 

 

WSKAZÓWKI UTYLIZACJI. 

Zgodnie z europejskimi przepisami 2002/96/EG dotycz� cymi utylizacji urz� dze�  

elektrycznych oraz pa� stwowymi uregulowaniami w tym zakresie tego typu agregat 

musi podlega�  recyklingowi i nie mo� e by�  traktowany jak odpad. 

Dlatego w przypadku konieczno� ci utylizacji starego urz� dzenia nale� y je dostarczy�  

bezpo� rednio do f-my WAGNER lub jej przedstawicielstwa. 

Prosimy zwróci�  si�  w takim przypadku bezpo� rednio do f-my WAGNER lub jej 

przedstawicielstwa handlowego. 
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DEKLARACJA ZGODNO � CI CE. 

 

Niniejszym deklarujemy, � e ni� ej wymienione urz� dzenie: 

ProSpray PS 3.23 

odpowiada nast� puj� cym odno� nym uregulowaniom: 

2004/108/EC, 2006/42/EC, 2006/95/EC 

Normy zwi� zane, szczególnie: 

EN-1953, EN 55014, EN 60335-1, EN 6100-3, EN 62233 

Zastosowano narodowe specyfikacje techniczne a w szczególno� ci: 

AT, BE, CH, CZ, DE, DK, ES, FI, FR, GB, HU, IT, NL, NO, PL, PT, SE, SI, SK. 

 

Data 26.02.2010 

J.WAGNER GmbH 

Otto-Lilienthal-Strasse 18 

88677 Markdorf - Niemcy 

 Podpis nieczytelny 
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