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OSTRZEZENIE
Uwaga: urzadzenia typu AIRLESS sprezajq material natryskowy do bardzo wysokich

ciSnien. Niebezpieczenstwo zranienia poprzez iniekcje.

Niebezpieczenstwo

Nie wktada¢ palcow, reki lub innej czgsci ciata w obreb strumienia natryskowego. Nie
kierowac strumienia natryskowego na siebie, inne osoby lub zwierzgta, gdyz moze to
spowodowac znaczne obrazenia.
Nie uzywac pistoletu bez ochronnika zabezpieczajgcego przed przypadkowym wtozeniem reki
w poblize otworu dyszy pistoletu!
W przypadku uszkodzenia skory strumieniem materiatu natryskowego lub rozpuszczalnika
natychmiast odwiez¢ osobe poszkodowang do lekarza celem udzielenia jej fachowej pomocy
medycznej. Poinformowac lekarza o rodzaju stosowanego materialu natryskowego lub
rozpuszczalnika.
Przed kazdym uruchomieniem nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

1. Sprzet niesprawny nie moze by¢ uzywany.
Zabezpieczy¢ pistolet dzwignig przed przypadkowym nacisnigciem jezyka spustowego.
Podtaczy¢ skuteczne uziemienie.

Sprawdzi¢ dopuszczalne cis$nienie pracy dla wezy, pistoletu i innego osprzgtu.

wok » N

Sprawdzi¢ wszystkie potaczenia na szczelnosc.
Scisle przestrzega¢ wskazowek dotyczacych regularnego czyszczenia i konserwacji

urzadzenia.

Przed rozpoczeciem pracy i przed kazda przerwa w pracy przestrzegac ponizszych zasad:
1. Odciagzy¢ z ci$nienia waz i pistolet.
2. Zabezpieczy¢ pistolet, przesuwajac dzwigni¢ w pozycje uniemozliwiajaca nacisnigcie
jezyka spustowego pistoletu.

3. Wylaczy¢ agregat.

PRZESTRZEGAJ PRZEPISOW BEZPIECZENSTWA!
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1. Zasady bezpiecznego uzytkowania agregatow w systemie natrysku

AIRLESS

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera informacje, do ktérych musi si¢ stosowac uzytkownik
urzadzenia. Szczegodlnie nalezy stosowac si¢ do wskazowek zawartych w akapitach

oznaczonych specjalnymi symbolami.

Ten symbol oznacza potencjalne niebezpieczenstwo mogace doprowadzi¢ do $mierci
A lub cigzkich urazoéw ciata. Obok tego symbolu znajduja si¢ szczegdlnie wazne

wskazowki bezpieczenstwa.

Ten symbol oznacza potencjalne niebezpieczenstwo dla uzytkownika lub urzadzenia.
Aehiing Pod tym symbolem znajdujg si¢ wazne wskazoéwki pozwalajace unikngd

niebezpieczenstwa dla obstugi i urzadzenia.

Symbol niebezpieczenstwa oznaczajacy specyficzne niebezpieczenstwo mogace

wystapi¢ przy wykonywaniu zadania. Przestrzega¢ bezwarunkowo wskazéwek

bezpieczenstwa.

Wskazowki zawierajace wazne informacje, ktérych bezwzglednie nalezy przestrzegac.

Niebezpieczenstwo; obrazenia spowodowane przez strumien natryskowy. Ciecze
& bedace pod ci$nieniem wytwarzanym przez ten agregat moga przy nieostroznym
obchodzeniu si¢ spowodowac iniekcje do ciata 1 w konsekwencji doprowadzi¢ do obrazen

mogacych si¢ skonczy¢ amputacja czesci ciata.

0 Obrazenia poprzez iniekcj¢ cieczy do ciata obstlugujacego przy nieostroznym
obchodzeniu si¢ z agregatem. W konsekwencji doprowadzi¢ moga do amputacji czesci
ciata. Koniecznie zasiggna¢ porady lekarza.

Maksymalne ci$nienie pracy agregatu na dyszy pistoletu osigga warto$¢ 214 baréw (21,4 MPa)

Wskazowki bezpieczenstwa:

e Nie kierowa¢ strumienia natryskowego w kierunku oséb.

e Nie wktadac reki lub innej czg$ci ciala w strumien natryskowy. Nie tamowac

nieszczelno$ci weza palcami.



Titan 450e

Alrless Spray Technology

e Nie zakrywac¢ dyszy natryskowej palcem lub rgka. Rekawice ochronne nie sg

zabezpieczeniem przed iniekcjg materialu natryskowego.

e Przed kazdymi pracami obstugowymi przy urzadzeniu, wymianie dysz,
0 bar czyszczeniu zawsze zaryglowac pistolet, wytgczy¢ pompe i odcigzy¢ uktad z
ci$nienia. Po wylaczeniu silnika agregat dalej jest pod ci$nieniem. Odcigzy¢ uktad z

ci$nienia przy pomocy zaworu odcigzajacego.

e Zawsze przed prowadzeniem prac malarskich zatozy¢ do pistoletu dyszg.

Stosowac ostone dyszy natryskowej w ktorg wyposazona jest obsada dyszy.

e Nie uzywac pistoletu bez sprawnego spustu lub rygla zabezpieczajacego.
e Dysze wyjmowac z obsady tylko po odcigzeniu uktadu z ci$nienia roboczego.
A& e Nieszczelno$ci wezy moga pojawic si¢ przy ich zatamywaniu, zaginaniu ,
przecigeiu lub innym niewtasciwym uzyciu. Przez te nieszczelno$ci moze dojs¢ do
iniekcji farby do ciata obstugujacego. Sprawdza¢ weze przed ich uzyciem.
o Wszystkie stosowane akcesoria 1 inny osprz¢t musi odpowiada¢ maksymalnemu
ci$nieniu pracy urzadzenia. W szczegolnosci sg to dysze, pistolety, weze materiatowe

oraz przedtuzki dysz.

Wskazowki dla lekarza: Obrazenia spowodowane przez iniekcje farby sg szczegdlnie

traumatyczne. Nalezy mozliwie jak najszybciej na nie zareagowac. Brak reakcji w
0 pierwszym rzedzie prowadzi do zatrucia toksycznymi sktadnikami materiatu.
Toksycznos¢ farb i lakierow odgrywa pierwszorzedna role w przypadku ich iniekcji i dostaniu
si¢ do krwioobiegu. Sensowna jest konsultacja z chirurgiem ortopeda lub chirurgiem

plastycznym.

Niebezpieczenstwo: zagrozenie wybuchem lub pozarem. Materialy malarskie zawieraja
& rozpuszczalniki, ktére moga ulec zaptonowi lub eksplozji. Takie zdarzenia moga

prowadzi¢ do obrazen ciala lub uszkodzenia urzadzenia.

Wskazowki bezpieczenstwa:
e Dziegki dobrej wentylacji miejsca pracy nie dochodzi do gromadzenia si¢

niebezpiecznych oparéw i gazow.
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e W obszarze pracy urzadzenia nie uzywac otwartego ognia, urzadzen
elektrycznych bez zabezpieczen Ex. Unika¢ mozliwosci zaiskrzenia przez

zalaczanie sprzetu do gniazdka. Stosowaé zabezpieczenia ochronne.

Agregat my¢ pod niskim ci$nieniem, przy wyjetej dyszy z pistoletu wykorzystujac
osobny zbiornik na odpady. Zbiornik na odpady dobrze uziemi¢ w celu uniknigcia
przeskoku iskry. Pistolet oprze¢ pewnie o brzeg zbiornika i my¢ tryskajac na jego
Scianki.

Tworzywa sztuczne tatwo ulegaja natadowaniu elektrostatycznemu. Nie stosowa¢ folii
do zabezpieczania miejsca pracy. Przy pracy z tatwopalnymi materiatami nie stosowac
tworzyw sztucznych do wyktadania i zabezpieczania posadzek, $cian czy detali.

e Nie pali¢ w miejscu pracy.

W obrebie miejsca pracy powinny znajdowac si¢ sprawne gasnice.

e Agregat powinien znajdowac si¢ w odleglosci ok. 6 m (20 krokéw) od $ciany
natryskowej, w dobrze wentylowanym pomieszczeniu. W przypadku
konieczno$ci stosowac weze przedtuzajace. Latwopalne opary sa duzo cigzsze

od powietrza. Zatem szczegdlnie dobrze powinny by¢ wentylowane przestrzenie na d
podioga. Pompa zawiera cz¢sci mogace wywotac tuk swietlny, ktory z kolei moze by¢

zrodtem zaptonu opardw.

@ PE e Nalezy bezwzglednie uziemi¢ wszystkie elementy w obrebie miejsca pracy,

™

szczegoOlnie malowane detale 1 agregat w celu unikniecia przeskoku iskry.
Uzywac tylko przewodzacych lub uziemionych przewodow materiatowych. Pistolet jest
uziemiany przez przytacze weza.
Gniazdka przylaczeniowe zasilania elektrycznego powinny by¢ wyposazone w system
zabezpieczajacy.
Kategorycznie uziemi¢ agregat natryskowy. Stosowac zielono-z6ity przewdd o
odpowiednim przekroju wykorzystujac przytacza uziemienia zaktadowego. W skrajnym
wypadku mozna wykorzysta¢ metalowe cze$ci majace kontakt z ziemia.

e Przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa od dostawcow farb i lakierow.

Zapoznac si¢ z kartami technicznymi stosowanych materiatow 1 ich kartami
bezpieczenstwa.
Nie uzywa¢ materialow o temperaturze zaptonu ponizej 21 °C. Punkt zaptonu to
temperatura ponizej, ktorej wytwarza si¢ bardzo duzo lotnych substancji mogacych by¢

przyczyng zaptonu lub wybuchu.
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e Mycie urzadzenia powinno odbywac si¢ przy mozliwie nisko ustawionym ci$nieniu

pracy.

& Niebezpieczenstwo: Zagrozenie wybuchem w przypadku uzycia nieckompatybilnych
materialéw. Uzycie nickompatybilnych materiatow moze doprowadzi¢ do wypadku
uszkodzenia ciata lub zniszczenia urzadzenia.
Wskazowki bezpieczenstwa:
e Nie uzywac materialow zawierajacych chlor lub chlorowcopochodne.
e Nie uzywac jako rozpuszczalnikow wodorozcienczalnych zwigzkow wegla takich jak
chlorek metylenu lub 1,1,1-trojchloroetylen. Takie substancje reagujg z aluminium
tworzac zwiazki wybuchowe. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci zwigzanych z

uzywanym materialem zasiggna¢ opinii jego dostawcy lub producenta.

A Niebezpieczenstwo: Ogolnie - mozna doprowadzi¢ do wypadku uszkodzenia ciata lub
zniszczenia urzadzenia.

e Przed przystapieniem do pracy przestudiowac zwigzane ze sprawg instrukcje obstugi i
wskazdwki bezpieczenstwa.

e Przestrzega¢ krajowych i lokalnych przepiséw ochrony przeciwpozarowej i BHP.

e Przy naciskaniu spustu pistoletu kierowaé go w bezpieczne miejsce. Sita strumienia
farby jest szczegolnie duza przy usuni¢tej dyszy i duzym cisnieniu pracy agregatu. Przy
myciu urzgdzenia z usuni¢tg z pistoletu dysza nalezy ustawi¢ mozliwie niskie ci$nienie
pracy.

e Uzywac tylko oryginalnych czes$ci zamiennych i akcesoriow. Uzywanie czesci nie
odpowiadajacych wymogom technicznym powoduje odpowiedzialno$¢ uzytkownika za
ewentualne wypadki i uszkodzenia. Tak samo dotyczy to przypadkow nie
przestrzegania zalecen zawartych w instrukcji obstugi.

e Przed kazdym uzyciem skontrolowaé weze farby czy nie maja uszkodzen
& powodujacych przecieki. Sprawdzac potaczenia. W przypadku stwierdzenia
uszkodzen wymienia¢ weze lub inne czg¢sci na nowe. Nie naprawiaé wezy farby.
Wymiany cz¢$ci dokonywac na oryginalne lub technicznie im odpowiadajace.
& e Zwraca¢ uwagg na takie prowadzenie przewodow zasilajacych, wezy farby i
powietrza aby zminimalizowa¢ niebezpieczenstwo poslizgnigcia, potknigcia
lub innego wypadku.
¢ Dla uniknigcia poslizgnigcia si¢ nalezy natychmiast czys$ci¢ wszelkie $lady farby,

rozlania i miejsca nig zabrudzone.



Titan 450e

Alrless Spray Technology

‘g e Zawsze przestrzega¢ zalecen dostawcy bezpiecznego obchodzenia si¢ z

materiatami malarskimi, farbami i rozpuszczalnikami.

e Tego urzadzenia nie nalezy uzywac¢ w zaktadach w ktorych wystepuje

&® zagrozenie wybuchowe.

i e Przed przystapienie do pracy z urzadzeniem nalezy najpierw wlozy¢ wtyczke do
o gniazdka (dotyczy tylko urzadzen zasilanych pradem elektrycznym).
e Uzywac tylko wtyczek i gniazdek z zabezpieczeniem dla uniknigcia przypadkowego
wylaczenia lub zalaczenia urzadzenia.
@ o Uzywac srodkow ochrony stuchu. Urzadzenie wytwarza hatas o natezeniu 85
<7 dB(A).
e Nie wlacza¢ urzadzenia bez potrzeby. W poblizu urzadzenia nie powinny przebywaé
dzieci i osoby postronne nie majace zwigzku z malowaniem.

e Nie przenosi¢ lub pnie przesuwaé pracujacego urzadzenia.

e Nie prowadzi¢ natrysku na zewnatrz przy wietrznej pogodzie.

,&. Niebezpieczenstwo: Niebezpieczne opary — Farby, lakiery i rozpuszczalniki 1 inne
materiaty przy kontakcie z ciatem czlowieka mogg doprowadzi¢ do zagrozenia

zdrowia. Z kolei opary majace zwykle przykre zapachy, moga doprowadzi¢ do omdlen i zatrug.

Wskazowki bezpieczenstwa:
1 e Przy pracy z materiatami lotnymi (niebezpieczne opary) nalezy uzywac
} masek ochronnych lub innych zabezpieczen gérnych drég oddechowych.

Stosowac si¢ do zalecen dostawcow srodkow ochrony drog oddechowych.

e Uzywac okularéw ochronnych.

0 e Uzywac odziezy ochronnej zgodnej z zaleceniami dostawcow materiatow

malarskich.
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1.1 Wskazowki do uziemienia.

Urzadzenia elektryczne muszg by¢ uziemione. Przy spigciu elektrycznym
@ FE uziemienie redukuje niebezpieczenstwo zwigzane z wyladowaniem elektrycznym
przy przeplywie pradu o duzym natgzeniu. Urzadzenie jest wyposazone w przewdd zasilajacy z
wtyczka. Osobno znajduje si¢ przewod uziemiajacy, a urzadzenie ma zacisk do jego

przytaczenia. Wtyczka moze wspotpracowac tylko z odpowiednio chronionym gniazdkiem

zasilajacym.

A Niebezpieczenstwo: Przy niewlasciwym przytaczeniu do gniazdka zasilajacego
istnieje ryzyko wyladowania elektrycznego. Przy wymianie lub naprawach przewodu,
wtyczki nigdy nie przylaczy¢ zielono-zéttego przewodu uziemiajacego do zacisku fazowego,
pradowego.

Zyta w kolorze zielono-zottym jest przewodem uziemiajacym. Musi byé potaczona z zaciskiem
ochronnym w gniazdku.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci zwigzanych z uziemieniem, podtaczeniem
elektrycznym urzadzenia - skonsultowac si¢ z osobg posiadajacg uprawnienia elektryczne lub
przeszkolong w tym zakresie. O ile gniazdko zasilajace nie jest dopasowane do wtyczki

urzadzenia nalezy wykona¢ przylacze z pomoca wykwalifikowanego personelu.

2. Przeglad zastosowania.

2.1 Obszary zastosowania.

Obszary zastosowan urzadzenia:

gruntowanie i malowanie nawierzchniowe duzych powierzchni, impregnacja, prace izolacyjne,
lakierowanie podtog, prace fasadowe — renowacja 1 ocieplenia, roboty antykorozyjne, powtoki
dachowe, uszczelnianie dachow, prace renowacyjne.

Przyktady malowanych obiektow:

hale przemystowe 1 magazynowe, budynki gospodarcze, chtodnie, dachy i oczyszczalnie
sciekow.

Ogolnie do wszelkich budowlanych prac ochronnych o ile dostgpny jest na budowie prad
elektryczny.

2.2 Stosowane materialy natryskowe.

Materialy do natrysku agregatem TITAN 450e.
Nalezy zwraca¢ uwagg na jako$¢ natrysku AIRLESS przy stosowaniu réznych

ochronnych materiatow malarskich.

10
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Wodorozcienczalne 1 rozpuszczalnikowe lakiery i farby, materialy dwukomponentowe 2K,
dyspersje i farby lateksowe.
W przypadku checi stosowania innych materiatow prosimy o kontakt z naszym
przedstawicielem lub serwisem.
Filtracja.

. Filtracja materiatu malarskiego odbywa przez filtr uktadu ssacego i filtr paluszkowy w

pistolecie. Przed uzyciem farbe lub lakier nalezy dobrze wymieszac.

Uwaga:
Przy mieszaniu mieszadtami mechanicznymi zwroci¢ uwage, aby nie wprowadzi¢ do farby
pecherzykoéw powietrza. Pecherzyki powietrza przeszkadzaja w natrysku i mogg prowadzi¢ do

przerw w pracy lub wad powtoki lakiernicze;.

Lepkosé.
Przy pomocy tego urzadzenia mozliwe jest natryskiwanie materiatéw malarskich o lepkosciach
do 20 000mPas. O ile nie mozna zassa¢ wysokolepkiego materialu nalezy go rozcienczy¢

zgodnie z zaleceniami dostawcy.

Materialy dwukomponentowe 2K.
Przy tych materiatach bardzo wazny jest czas przydatnosci do uzycia mieszanki dwoch

sktadnikow. Przed uptywem tego czasu agregat musi by¢ starannie przeptukany i wymyty.

Materialy malarskie z ostrymi wypelniaczami.
Tego typu materiaty majg niszczacy wptywa na zawory, weze farby, pistolet i dysze. Dlatego

tez zywotno$¢ poszczeg6lnych czesci majacych z nimi kontakt ulega znacznemu skrdceniu.

3. Opis urzadzenia

3.1. Opis systemu AIRLESS

Podstawowg zaleta metody AIRLESS jest mozliwo$¢ naktadania grubych powtok farby na duze
powierzchnie przy uzyciu materiatow o wysokiej lepkosci.

Pompa membranowa zasysa materiat natryskowy i podaje go pod ci$nieniem do dyszy
zamontowanej w pistolecie. Przy ci$nieniu max. 214 baréw (21,4 MPa) nast¢puje dzigki dyszy
rozpylenie materiatu 1 mozliwo$¢ jego natrysku na malowany detal. Tak wysokie ci$nienie
pozwala na bardzo duze rozdrobnienie czastek farby.

W tym systemie rozpylanie odbywa si¢ bez udzialu powietrza, stad z angielskiego nazwa

AIRLESS (wolny od powietrza).

11
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Korzysci jakie przynosi ta metoda to dobre rozpylenie, znaczne zmniejszenie rozproszenia
materialu w czasie natrysku i bardzo dobra jako$¢ powtok: duza gladkos¢
1 brak efektu pecherzenia. Kolejne zalety to duza szybko$¢ pracy oraz prosta i wygodna

obstuga.

3.2. Funkcje urzadzenia

Dla lepszego zrozumienia funkcji urzadzenia krétki opis budowy techniczne;.

TITAN 450¢ jest agregatem natryskowym wysokoci$nieniowym napedzanym silnikiem
elektrycznym. Naped przenoszony jest na watek napgdowy przy pomocy kot i paska zgbatego.
Watek napedowy porusza ttok pompy farby.

Przy posuwisto-zwrotnych ruchach ttoka otwierajg lub zamykaja si¢ zawory: ssacy i wylotowy
umozliwiajac pompowanie farby. Material natryskowy uzyskuje w we¢zu wysokocisnieniowym
odpowiednio duze ci$nienie i jest wytryskiwany przez dysze pistoletu na malowany obiekt.

Regulator cis$nienia reguluje ilo$¢ farby oraz ci$nienie natrysku na dyszy pistoletu.

3.3 Opis do rys. pogladowego Titan seria 450e
1. Pistolet natryskowy

2. Waz wysokocisnieniowy

3. Waz przelewowy

4. Uklad ssacy

5. Podstawa

6. Zbiorniczki do czyszczenia

7. Kabel przylaczeniowy

8. Zawor odcigzajacy — PRIME cyrkulacja

SPRAY natrysk

9. Regulator ci$nienia

10. Wiacznik (ON-wiaczone , OFF-wytaczone)

11. Wylacznik przecigzeniowy - bezpiecznik

12. Manometr

13. Otwor wlewowy oleju smarujgcego (olej przedtuza zywotno$¢ uszczelniaczy)

12
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3.4 Rys. pogladowy Titan seria 450e

R
FASYg
55>

3.5 Dane techniczne Titan seria 450e.

Napigcie zasilania

Max. pobdr pradu
Przewdd przytaczeniowy
Moc

Max. ci$nienie pracy
Przeptyw (120 bar, 12 MPa, woda)
Max. wielko$¢ dyszy
Max. temp. farby

Max. lepkos¢

Masa

Waz wysokoci$nieniowy
Wymiary

Max. gltosnos¢

220-240 V AC, 50/60 Hz
5,5A @ 230VAC
3x1,5 mm’ — 6 m

900 W

214 bar (21,4 MPa)

1,62 1/min.

0,021” - 0,53 mm

43°C

20 000 Mpas

15,2 kg

6,35 mm, 15 m— 18 NPSM
480 x 360 x 405 mm

80 DB(A)*

* - miejsce pomiaru — 1 m od urzadzenia, 1,6 m nad posadzka, ci$nienie pracy urzadzenia

120 bar (12 MPa), posadzka nie pochtaniajaca dzwieku.

13
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3.6 Transport samochodowy.
Transport samochodowy jest mozliwy pod warunkiem dobrego zabezpieczenia urzadzenia

przed przesuwaniem lub przewrdceniem.

4. Uruchomienie.
4.1 Waz wysokocisnieniowy, pistolet i olej smarujacy.
1. Zamontowa¢ manometr (1) na otworze wylotowym z urzadzenia.(rys. 2 poz. 2).
2. Dokreci¢ do manometru waz wysokocisnieniowy (3) (4).
3. Na koncu weza zamontowac pistolet z dysza o wybranej wielkosci (5).
4

. Wszystkie potaczenia dobrze dokreci¢ w celu uniknigcia przeciekow.

Rys.2

5. Wila¢ olej smarujacy (rys.3). Nie wlewac zbyt duzo oleju, aby nie przedostat si¢ do

farby.

Olej przedtuza zywotno$¢ uszczelniaczy w urzadzeniu.
Achtung

14
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Rys.3

4.2 Przylaczenie do zasilania.

Przytacze pradowe musi by¢ wyposazone w zgodny z przepisami system uziemienia.

Achtung

Sprawdzi¢ czy warto$¢ napigcia pradu w sieci zasilajacej zgodna jest z napieciem podanym na

tabliczce znamionowej urzadzenia.

4.3 Rozkonserwowanie przed pierwszym uzyciem.

1.

e A T o

Waz ssacy (rys.4 poz.2) i waz powrotu (1) wlozy¢ do uziemionego zbiornika z
odpowiednim $rodkiem myjacym.

Regulatorem ci$nienia (3) ustawi¢ mozliwie niskie ci$nienie pracy.

Otworzy¢ zawor odcigzeniowy (4), ustawi¢ w poz. PRIME (cyrkulacja).
Wiaczy¢ urzadzenie wiacznikiem (5) ON (EIN).

Odczeka¢ az $rodek myjacy zacznie wypltywac z weza powrotu.

Zamkna¢ zawor odcigzeniowy, ustawi¢ w poz. SPRAY (natrysk).

Nacisng¢ spust pistoletu.

Pistolet powinien by¢ skierowany na §cianki uziemionego zbiornika. Czynnosci

ptukania wykonywac¢ przez kilka minut.

15
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Rys. 4

4.4 Uruchomienie urzadzenia z materialem natryskowym.
1. Waz ssacy (rys.4 poz.2) i waz powrotu (1) wlozy¢ do uziemionego zbiornika z
materiatem malarskim do natrysku.
Regulatorem ci$nienia (3) ustawi¢ mozliwie niskie ci$nienie pracy.
Otworzy¢ zawor odcigzeniowy (4), ustawi¢ w poz. PRIME (cyrkulacja).
Wiaczy¢ urzadzenie wiacznikiem (5) ON (EIN).
Odczeka¢ az farba zacznie wyptywac z weza powrotu.

Zamkna¢ zawor odcigzeniowy, ustawi¢ w poz. SPRAY (natrysk).

NS A WD

Kilka razy nacisna¢ spust pistoletu, kierujac strumien natryskowy do uziemionego
zbiornika. Czynnos$¢ t¢ powtarza¢ do momentu az strumien natryskowy bedzie
jednolity, uspokojony bez przerw w strudze.

8. Podwyzszy¢ ci$nienie pracy, delikatnie pokrecajgc regulatorem. Sprawdzac strumien
natryskowy, ci$nienie natrysku podwyzsza¢ az do uzyskania wlasciwego jakosciowo
strumienia. Regulator ustawia¢ zawsze w mozliwie najnizszej pozycji, o ile strumien
natryskowy jest wlasciwy.

9. Urzadzenie jest gotowe do pracy. Wykonywa¢ proces malowania .

16
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5. Technika natrysku.

Niebezpieczenstwo iniekcji farby. Sprawdzi¢ zamocowanie dyszy, nie prowadzié
& natrysku przy zle zamocowanej dyszy. Nie naciska¢ spustu pistoletu o ile dysza nie
jest zamocowana catkowicie w poz. natrysk lub jest w poz. zastopowanej. Zawsze zabezpieczac

pistolet ryglem po zakonczeniu natrysku, przy czynno$ciach wymiany i czyszczenia dyszy.

Kluczem do prawidlowego malowania jest rownomierny natrysk farby na catag malowana
powierzchnie . Pistolet nalezy prowadzi¢ jednakowo szybko i w rownym odstgpie od

powierzchni. Optymalna odlegto$¢ dyszy od powierzchni powinna wynosi¢ 25 do 30 cm.

f

25-30cm

Pistolet utrzymywac¢ w rownej odlegtosci od malowanej powierzchni. Oznacza to prace

ramieniem, bez ruchu nadgarstkiem. Ruchy pistoletu wzdtuzno-powrotne.

@

Pistolet utrzymywac prostopadle do malowanej powierzchni. W przeciwnym razie wystapia

roznice w grubosci powtoki spowodowane inng odlegtoscia a tym samym inna wielko$cia
strumienia. Jedna czgs$¢ powierzchni bedzie grubiej pomalowana a inna nie domalowana.
Spust nacisnag¢ w momencie ruchu pistoletu, zamkna¢ rowniez wtedy, gdy pistolet jeszcze si¢

porusza. Pistolet musi si¢ porusza¢ aby nie wystapity rdznice w grubosci powloki.

17
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Jednym ruchem powinno si¢ wykona¢ ok. 30 % grubosci oczekiwanej powtoki. Taki sposob

natrysku prowadzi do otrzymania réwnomiernej, dobrej jakoSciowo powloki farby.

i f

25-30cm 25-30cm

W przypadku wystapienia zgrubien na obrzezach strumienia nalezy podwyzszy¢

ci$nienie pracy lub rozcienczy¢ farbe.

6. Uzytkowanie wezy wysokociSnieniowych.
Nalezy unika¢ zaginania i zatamywania wezy wysokoci$nieniowych. Najmniejszy promien
zgiecia wynosi 20 cm. Na weze nie nalezy najezdzaé, jak rowniez unikaé ostrych zagig¢ i
zataman.

Niebezpieczenstwo zranienia przez nieszczelne weze. Kazdorazowo uszkodzone weze
A nalezy wymienia¢ na nowe. Nie dopuszcza si¢ naprawiania wezy

wysokoci$nieniowych.

6.1 Waz wysokocisnieniowy.
Agregat jest wyposazony w specjalny waz wysokoci$nieniowy przeznaczony do pomp
tlokowych.

Ze wzgledu na swoje funkcje, bezpieczenstwo i1 dlugotrwatos$¢ nalezy uzywac tylko
oryginalnych wezy f-my TITAN.

7. Przerwa w pracy.

Otworzy¢ zawor odcigzeniowy, ustawi¢ w poz. PRIME (cyrkulacja).
Wyltaczy¢ agregat OFF (AUS).

Regulatorem ustawi¢ minimalne ci$nienie pracy.

Nacisng¢ spust pistoletu w celu odcigzenia uktadu z ci$nienia.

A e

Zabezpieczy¢ pistolet zgodnie z jego instrukcjg obstugi.

18
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6. Czyszczenie dyszy standard wg p-tu 13.2. W przypadku zamontowania na pistolecie
innego typu dysz nalezy postgpowac zgodnie z odpowiednig instrukcjg obstugi.
7. W zaleznosci od wykonania: rur¢ ssacg, waz ssacy i waz powrotu pozostawic¢ zanurzone

w farbie lub w odpowiednim $rodku myjacym.

Przy stosowaniu farb szybkoschnacych lub dwukomponentowych nalezy bezwzglednie
Achtung bardzo szybko czysci¢ agregat odpowiednim srodkiem myjacym. W przypadku farb

dwukomponentowych 2K nalezy pamigta¢ o czasie przydatnosci do uzycia.

8. Czyszczenie urzadzenia (wylaczenie z pracy).
Czystosc¢ jest jednym z podstawowych warunkow bezpiecznej pracy. Kazdorazowo po
zakonczeniu malowania nalezy wyczysci¢ urzadzenie. W zadnym wypadku nie mozna dopusci¢
do zaschnigcia 1 stwardnienia farby w agregacie. Uzywany do mycia $rodek (o temperaturze
zaptonu powyzej 21°C) musi by kompatybilny ze stosowanym materialem malarskim.

e Zabezpieczad pistolet (patrz jego instrukcja obstugi)
Przeczysci¢ i zdemontowac dysze¢ natryskowa.
Dysze standardowe patrz p-kt 13.2.
W przypadku zamontowania na pistolecie innego typu dysz nalezy postgpowac zgodnie z

odpowiednig instrukcja obstugi.

1. Wyja¢ waz ssacy ze zbiornika z farba.
Zamkna¢ zawor odcigzeniowy, ustawi¢ w poz. SPRAY (natrysk).

Wiaczy¢ urzadzenie wiacznikiem (5) ON (EIN).

Ll

Nacisna¢ spust pistoletu i przepompowac resztki farby z agregatu, weza i pistoletu do
uziemionego, otwartego zbiornika na odpady.

Przy stosowaniu materialéw rozpuszczalnikowych zbiornik na odpady musi by¢
A bezwzglednie dobrze uziemiony.

Achtung
A Uwaga: nie wolno uzywac¢ zbiornikéw z malym otworem. Patrz — przepisy

bezpieczenstwa.

Waz ssacy 1 waz powrotu zanurzy¢ w zbiorniku ze $srodkiem myjacym.
Regulatorem ustawi¢ minimalne ci$nienie pracy.
Otworzy¢ zawor odcigzeniowy, ustawi¢ w poz. PRIME (cyrkulacja).

Przez kilka minut przepompowywac srodek myjacy.

o 0 N W

Zamkna¢ zawor odcigzeniowy, ustawi¢ w poz. SPRAY (natrysk).
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10. Nacisng¢ spust pistoletu.
11. Wypompowac resztki farby 1 srodka myjacego do otwartego zbiornika.
12. Wytaczy¢ agregat OFF (AUS).

8.1 Czyszczenie urzadzenia z zewngtrz.
é Na wstepie wyjac¢ wtyczke z gniazdka.

Mozliwo$é spiecia elektrycznego przez wode wnikajaca do urzadzenia.
Aehiing Nigdy nie my¢ urzadzenia natryskowo, pod cisnieniem.

Z zewnatrz urzadzenie mozna wyciera¢ szmatka zwilzong w srodku myjacym.

8.2 Filtr ukladu ssacego.
. Czysty filtr uktadu ssacego warunkuje uzyskiwanie maksymalnych przeptywow,
stabilnego strumienia natryskowego i bezawaryjnej pracy urzadzenia.
1. Odkrecié filtr z rury ssacej.(rys.5).
2. Filtr wyczysci¢ lub w razie potrzeby wymieni¢ na nowy.

Do czyszczenia uzy¢ pedzla ze sztywnym wilosiem 1 odpowiedniego $rodka myjacego.

Rys. 5

8.3 Czyszczenie filtra wysokiego ciSnienia.
Wkiad filtra nalezy regularnie czyscic.
Zabrudzony lub zatkany wktad filtra wysokiego ci$nienia powoduje wady strumienia
natryskowy 1 moze by¢ przyczyna zatykania dyszy.
1. Regulatorem ustawi¢ minimalne ci$nienie pracy.
2. Otworzy¢ zawor odcigzeniowy, ustawi¢ w poz. PRIME (cyrkulacja).
3. Wylaczy¢ agregat OFF (AUS).
4. Przy pomocy klucza odkreci¢ obudowe filtra (rys.6 poz.1)
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Wyjaé wkiad filtra (2) z rozdzielacza (3)

Wszystkie czgsci wyczysci¢ odpowiednim $rodkiem myjacym. W razie potrzeby wktad
wymieni¢ na nowy.

Sprawdzi¢ o-ring (4), razie potrzeby wktad wymieni¢ na nowy.

Witozy¢ wktad filtra ponownie do rozdzielacza.

Wkreci¢ obudowe filtra i dobrze, do oporu dokreci¢ kluczem.

8.4 Czyszczenie pistoletu AIRLESS.

1.

2.
3.

Czyszczenie pistoletu powinno odbywac si¢ przy pomocy odpowiedniego srodka
myjacego, pod nieduzym ci$nieniem.
Gruntownie wyczys$ci¢ dyszg, tak aby nie pozostaty na niej zadne resztki farby.

Wyeczysci¢ gruntownie pistolet z zewnatrz.

Filtr paluszkowy pistoletu.

Demontaz (rys.7)

1.
2.
3.

Pociaggna¢ do siebie kabtak pistoletu (1) do momentu zsunigcia si¢ z rgkojesci (5).
Wykrecié rekojesé (5) z gtowicy pistoletu (2).

Wykrecié filtr paluszkowy (4) (zgodnie z ruchem wskazéwek zegara) z korpusu
pistoletu (2).

Wkreci¢ do korpusu pistoletu nowy lub wyczyszczony filtr (w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara).

Zwroci¢ uwage na czystos¢ pozostatych czesci 1 prawidlowa pozycje uszczelniacza (3).
Dobrze dokrgci¢ do glowicy (2) obudowe filtra — rgkojesc (5).

Ponownie zatrzasna¢ kablak ochronny (1) pistoletu w rekojesci (5).
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Rys. 7

9. Pomoc przy zakloceniach.

Zaktocenie Mozliwa przyczyna Sposodb postepowania
Agregat nie Nie podiaczone zasilanie Sprawdzi¢ podiaczenie zasilania
pracuje pradowe pradem

Za nisko ustawione pokretto

regulatora ci$nienia

Defekt wytacznika ON/OFF
Agregat nie zasysa Rura ssgca jest ponad
materiatu lustrem materiatu 1 zasysa

powietrze

Zatkany filtr uktadu ssacego.

Zawor odcigzajacy
ustawiony jest w pozycji
SPRAY — natrysk

LuzZna rura ssaca, agregat

zasysa powietrze

Agregat zasysa Mocno zuzyta dysza
farbe, ale nie Za duza dysza

osigga ci$nienia

22

Przekreci¢ pokrettem w prawo,
podwyzszyc¢ cisnienie
Wymieni¢ wylacznik

Dola¢ do zbiornika materiatu

natryskowego

Wyczysci¢ lub wymienic filtr.
Ustawi¢ zawor w pozycji

PRIME - cyrkulacja

Wymieni¢ o-ring, dokrecié¢ rurg

Wymieni¢ dysze
Zamieni¢ na mniejszg, patrz tabela

dysz
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Ustawi¢ pokretlem wyzszy poziom
Wyczyscié filtr lub wymienié

Wyczysci¢ zawor odcigzajacy lub w

razie potrzeby wymieni¢

Wymontowac¢ uszczelniacze,
wyczysci¢ lub wymienic

Wyjac zawor 1 wymieni¢ kule
Wymontowac siedlisko zaworu 1
Wymontowac 1 wymienic
Wymontowac¢ i wymienic ttok
Podnies¢ poziom ci$nienia

pokrecajac pokrettem regulatora

Uzywac tylko 1 wylacznie wezy
oryginalnych WAGNER, ze

wzgledu na niebezpieczenstwo

Titan 450e

pracy Zbyt nisko ustawiony

poziom ci§nienia ci$nienia

Zatkany filtr

Material natryskowy ptynie

przez waz przelewowy,

mimo, ze zawoOr ustawiony

jest w pozycji SPRAY-

natrysk

Sklejone lub zuzyte

uszczelniacze

Zuzyta kula zaworowa

Zuzyte siedlisko zaworu

wymienic
Materiat Zuzyte uszczelnienia
natryskowy uszczelnienia
wyptywa géraz  Zuzyty tlok agregatu
bloku farby agregatu
Agregat traci Zbyt nisko ustawiony
wydajnos¢ poziom ci$nienia pracy
Podwyzszona Zle dobrany waz
pulsacja na wysokoci$nieniowy
pistolecie
rozerwania weza

Zbyt niskie ci$nienie pracy  Podwyzszy¢ ci$nienie

Zbyt wysokie cisnienie pracy Zmniejszy¢ cisnienie
Zty obraz natrysku Za duza dysza do danego

materialu natryskowego

Nie skorygowane ustawienie

poziomu ci$nienia

Zmieni¢ dysz¢ na mniejszg, patrz
tabela dysz
Ustawi¢ ci$nienie tak, aby uzyskaé

dobry obraz natrysku

Material natryskowy posiada Po konsultacji z dostawcg materiatu
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zbyt duzg lepkosé rozcienczy¢ go

Zbyt mala ilo$¢ podawane;  Wyczysci¢ lub wymienic filtry

farby

10. Obsluga.
10.1 Obstuga ogoélna.

Raz w roku powinien by¢ przeprowadzony gruntowny przeglad urzadzenia przez autoryzowany
Serwis.
1. Sprawdzi¢ stan weza wysokocisnieniowego, przewodu zasilajacego 1 wtyczki.

2. Sprawdzi¢ stan zuzycia zaworu wlotowego, wylotowego 1 filtrow.

10.2 Waz wysokociSnieniowy.
Sprawdza¢ optycznie stan weza. Wszelkie przecieki, zgrubienia, nieszczelnosci potaczen

kwalifikujag waz do wymiany. Sprawdzi¢ stan gwintow ztaczek.

11. Naprawa urzadzenia.

Wytaczy¢ agregat (OFF (AUS).
A Przy kazdej obstudze zawsze wyjac¢ wtyczke z gniazdka.
11.1 Zawor odcigzajacy.
1. Przy pomocy przebijaka 2 mm usung¢ trzpien zabezpieczajacy (rys.8 poz.l) z pokretta
zaworu odcigzajacego.
2. Wyja¢ pokretlo zaworu (2) i zabierak (3).
3. Przy pomocy klucza rozsuwalnego wykreci¢ kompletng obudowe zaworu (4).
4. Sprawdzi¢ wlasciwa pozycje uszczelniacza (5) przed ponownym wkreceniem nowej
obudowy zaworu (4) do korpusu bloku farby. Dokreci¢ obudowe kluczem.
5. Wyosiowa¢ zabierak (3) w gwincie korpusu bloku farby (6). Posmarowany smarem
maszynowym zabierak nasung¢ na obudowe zaworu.
6. Otwory w osi zaworu (7) 1 pokretle zaworu (2) musza sobie odpowiadac.

7. Wsunac¢ trzpien zabezpieczajacy 1 pokretlo ustawi¢ w poz. PRIME / SPRAY.
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S

11.2 Zawor ssacy i wylotowy.

1.
2.

Odkrec cztery sruby mocujace pokrywe czotowa. Zdja¢ pokrywe czolowa.
Wilaczy¢ agregat ON (EIN) i wylaczy¢ OFF(AUS) w taki sposob aby tlok ustawit si¢ w

swoim dolnym potozeniu.

c Niebezpieczenstwo skruszenia — nie wktada¢ palca lub klucza miedzy poruszajace

AU

si¢ czesci.

Wyja¢ wtyczke z gniazdka.

Odtaczy¢ klamrg przytacza kolankowego weza ssacego. Zdjac¢ waz ssacy.

Odkreci¢ waz powrotu.

Dla tatwiejszej obstugi obréci¢ agregat o 90° do tytu. Lepszy jest wtedy dostep do bloku
farby.

Wykreci¢ obudowe zaworu wlotowego (rys.9 poz.1) z obudowy bloku farby.
Wymontowaé dolny uszczelniacz (2), dolny prowadnik kuli zaworowe;j (3), kule zaworu
wlotowego (4), siedlisko zaworu (5) oraz o-ring (6).

Wszystkie czesci wyczysci¢ odpowiednim $rodkiem myjacym. Sprawdzi¢ stan
obudowy zaworu (1), siedlisko zaworu (5) i1 kule zaworowa (4). W razie potrzeby
wymieni¢ te cze$ci na nowe. Siedlisko zaworu mozna zamontowa¢ odwrotng strong w

przypadku zuzycia poprzednie;.
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Rys. 9

five

10. Wykreci¢ obudowe zaworu wylotowego (rys.10 poz.7) z tloka uzywajac klucza
rozsuwalnego.

11. Wymontowa¢ prowadnik kuli zaworowej (10), kule zaworu wylotowego (11) oraz
siedlisko zaworu (12).

12. Wszystkie czesci wyczysci¢ odpowiednim $rodkiem myjagcym. Sprawdzi¢ stan
obudowy zaworu (7), siedlisko zaworu (12) i kule zaworowg (11) oraz gorny prowadnik
kuli zaworowej (10). W razie potrzeby wymieni¢ te czesci na nowe. Siedlisko zaworu
wylotowego (12) mozna zamontowa¢ odwrotng strong w przypadku zuzycia
poprzednie;.

13. Montaz czg$ci przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci.

Rys. 10

11.3 Uszczelniacze.
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1. Wymontowa¢ obudowe zaworu zgodnie z tokiem postepowania wg p-tu 11.2.

2. Nie jest konieczne wymontowywanie zaworu wylotowego.

3. Wykreci¢ obie $ruby (rys.11 poz.1) mocujace korpus cylindra. Uzy¢ wkretaka do $rub
imbusowych z gniazdem sze$ciokgtnym.

4. Przesung¢ obudowg bloku farby (2) i tlok (3) do przodu dopodki tlok nie znajdzie si¢
poza rowkiem T (10) w przesuwniku (5).

5. Pociagnac¢ i przesunac¢ ttok (3) w dot z obudowy bloku farby (2).

6. Wykreci¢ nakretke prowadzaca (6) z obudowy bloku farby (2). Wyja¢ z obudowy
prowadnik ttoka (7).

7. Wyjac¢ gérny (80 i dolny (9) uszczelniacz z obudowy bloku farby (2).

Rys. 11 9

& 00 N O

8. Wyczysci¢ obudowe bloku farby(2)

9. Nasmarowac gorny (8) 1 dolny (9) uszczelniacz.

10. Goérny uszczelniacz (rys.12) wraz z o-ringiem (1) zamocowa¢ wystajaca warga (2) w
dot.

Rys. 12

1%
2/

11. Dolny uszczelniacz (rys.13) wraz z o-ringiem (1) zamocowa¢ wystajaca warga (2)
w gore.

2
Rys. 13 T
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Prowadnik ttoka (rys.14 poz.7) zatozy¢ do nakretki prowadzacej (6). Nakretke
prowadzaca wkreci¢ do obudowy bloku farby (2) i recznie dokrecic.

Przyrzad montazowy (w dostawie zestawu uszczelniaczy) zalozy¢ na gorna czes¢ tloka
(3).

Nasmarowaé¢ smarem maszynowym przyrzad montazowy wraz z ttokiem (3).
Wprowadzi¢ tlok (3) od dotu obudowy bloku farby (2) poprzez dolny uszczelniacz (9).
Lekko pobija¢ gumowym mlotkiem do momentu az tlok wyjdzie ponad obudowg.

Zdja¢ z ttoka (3) przyrzad montazowy.

Dociagna¢ nakretke prowadzaca (6) kluczem regulowanym .

Przesuna¢ gorng czesc¢ ttoka (3) w rowek T (10) w przesuwniku (4).

Ustawi¢ obudowe bloku farby (2) nad obudowag napegdu i nacisngé¢ w dot az do momentu
potaczenia z obudowa napedu.

Prawidtowo ustawi¢ obudowe bloku farby (2) w obudowie napedu. Zwroci¢ przy tym
uwage, aby nie uszkodzi¢ uszczelniacza (10) w przesuwniku.

Dobrze skreci¢ obudowe bloku farby (2) z obudowa napedu.

Nasmarowa¢ smarem maszynowym o-ring (rys.9 poz.6) miedzy blokiem farby (2) a
zaworem wlotowym. Przykreci¢ obudowe zaworu wlotowego do obudowy bloku farby.
Wsunaé przylacze kolankowe weza ssacego do zaworu wlotowego (rys.9 poz.l),
zabezpieczy¢ klamrg mocujaca.

Zamontowac pokrywe czotowa.

11.4 Wymiana zespotu silnika.

1.

(]

12.
13.

14.

Otworzy¢ zawor odcigzajacy, ustawi¢c w poz. PRIME (cyrkulacja). Wylaczy¢
urzadzenie AUS i odtgczy¢ od zasilania pradowego.

Odkreci¢ sruby mocujace (rys.14 poz.1) Zdja¢ pokrywe silnika (2).

Odkreci¢ cztery §ruby mocujace radiator chtodzenia (3). Zdja¢ korpus radiatora (4)

z obudowy napedu (5).

Odfaczy¢ pie¢ przewoddw z przekaznika (5) znajdujacego si¢ na zewnetrznej stronie
korpusu radiatora.

Odkreci¢ trzy $§ruby mocujace przekaznik (7) do radiatora. Zdja¢ przekaznik (6).
Zamontowac¢ nowy przekaznik do radiatora. Dokrgcic¢ trzema $rubami mocujgcymi.
Przytaczy¢ pie¢ przewodow do nowego przekaznika (patrz schemat ideowy 11.8)
Zamontowac¢ radiator do (4) do obudowy napedu (5). Dokreci¢ czterema Srubami (3).
Odlaczy¢ czarny i czerwony przewod, wystajace z obudowy napedu. Odlaczy¢ je od
kondensatora (8). Zdja¢ je z silnika (9).

. Zluzowac¢ 1 odkrecic¢ cztery §ruby 910) mocowania silnika.
. Wyja¢ silnik z obudowy napedu.

O ile silnik nie chce wyj$¢ z obudowy:
- zdja¢ przednig pokrywe
- lekko uderza¢ gumowym mtotkiem w przednig cze$¢ watu korbowego
do momentu dopoki nie wysunie si¢ z obudowy
Sprawdzi¢ po wymontowaniu silnik i przektadnie.
Zamontowac¢ nowy silnik w obudowie napedu.

Pokreca¢ wentylatorem silnika recznie do momentu zazgbienia watka silnika z
przektadnia.

Dokreci¢ silnik (9) czterema $rubami mocujgcymi (10).
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15. Wcisna¢ nowy kondensator do zacisku (8) w nowym silniku.
16. Podlaczy¢ ponownie odtgczone przewody (patrz schemat ideowy 11.8)
17. Nasuna¢ na silnik pokrywe silnika (2), dokreci¢ czterema Srubami (1).

Rys. 14

11.5 Szczotki silnika

Odkreci¢ sruby mocujace (rys. 15 poz.1). Zdjac¢ pokrywe silnika (2).
Odkreci¢ dwie sruby (3) na potowkach ostony (4). Zdja¢ ostone.

Przy pomocy matego wkretaka zsunaé obie ostony (5).

Zdja¢ z odpowiednich szczotek przewody: czerwony (6) i czarny (7).
Zatozy¢ nowe szczotki silnika i nasuna¢ ostony (5).

Zamocowa¢ do odpowiednich szczotek przewody: czerwony (6) i czarny (7).
Dokreci¢ obie polowki ostony (4).

Nasuna¢ ostong silnika (2) 1 dokreci¢ srubami (7).

XN R =

Rys. 15

11.6 Wymiana przekladni.
1. Otworzy¢ zawor odcigzajacy, ustawi¢ w poz. PRIME (cyrkulacja). Wytaczy¢
urzadzenie AUS 1 odtaczy¢ od zasilania pradowego.
2. Poluzowac¢ i odkreci¢ cztery $ruby (rys. 16 poz. 1) mocujace pokrywe silnika. Zdjaé
pokrywe silnika (2).
Odfaczy¢ dwa przewody wychodzace z obudowy przektadni, czerwony i czarny.
Poluzowac i odkreci¢ cztery sruby mocowania silnika (3).
Wysung¢ silnik (4) z obudowy przektadni (5).

O ile silnik nie chce wyjs$¢ z obudowy:
:

kW
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- zdja¢ przednig pokrywe
- lekko uderza¢ gumowym miotkiem w przednig cz¢s¢ watu korbowego
do momentu dopoki nie wysunie si¢ z obudowy

Sprawdzi¢ koncéwke watu silnika z zebatka. W przypadku jej zuzycia wymianie
podlega caty silnik.
Zdjac 1 sprawdzi¢ drugie koto zgbate (7). W przypadku uszkodzen lub zuzycia
wymieni¢ na nowe.
Zdjac 1 sprawdzi¢ watek korbowy (8) przektadni i w razie potrzeby wymieni¢ na nowy.
Zmontowaé pompe z powrotem w odwrotnej kolejnosci. Przy montazu zwroci¢ uwage
na prawidtowg pozycje podktadki (9).

Napehic¢ przektadni¢ olejem w ilosci 150 ml. GR 132 (P/N 0293396).

Rys. 16

11.7 Wymiana przetwornika.

1.

2.

3.

9]

7.

8.
9.
10.

Otworzy¢ zawor odciazajacy, ustawi¢ w poz. PRIME (cyrkulacja). Wylaczy¢
urzadzenie AUS 1 odtaczy¢ od zasilania pradowego.

Poluzowac¢ i odkreci¢ cztery $ruby (rys. 17 poz. 1) mocujace przednig pokrywe. Zdjaé
przednig pokrywe (2).

Ttok musi znajdowac si¢ w swoim dolnym potozeniu. Agregat nalezy wylaczy¢ w takim
potozeniu ttoka.

Poprzez lekkie pochylenie agregatu uzyskuje si¢ lepszy dostep do osprzetu silnika.
Uzy¢ klucza imbusowego 3/8” (9,525 mm). Poluzowac i1 odkreci¢ dwie $ruby (5)
mocujace blok farby.

Pociggna¢ w dot blok farby (6) ok. 1,3 mm w stosunku do obudowy pompy, tak aby byt
dostep do przetwornika.

Pociagna¢ korpus pompy i tlok do przodu, az ttok znajdzie si¢ poza rowkiem T (4)
przesuwnika (3).

Odkreci¢ wkretakiem przetwornik (8) z bloku farby.

Zamontowac¢ nowy przetwornik do bloku farby (6). Dobrze dokreci¢ wkretakiem.
Zmontowac¢ pompg¢ z powrotem w odwrotnej do demontazu kolejnosci. (p-ty 2-7).

Zwroci¢ uwage, czy pozycja przetwornika w bloku farby jest prawidtowa. Przy
nieprawidlowym potozeniu zniszczeniu ulegnie uszczelniacz przetwornika.
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Rys. 17
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11.8 Schemat polaczen Titan 450e.
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12. Akcesoria Titan 450e.

Dysze Airless mogg by¢ wybierane w zaleznosci od wielkos$ci otworu jak 1 szerokos$ci
strumienia natryskowego. Wielko$¢ otworu decyduje o ilo$ci podawanego materialu a
szeroko$¢ strumienia o powierzchni pokrycia farbg. Do materialéw o stosunkowo mate;j
lepkosci powinno si¢ uzywaé dysz o malych rozmiarach. Materiaty bardziej lepkie wymagaja
dysz wigkszych. Ponizsza tabela daje obraz doboru dysz.

. Nie naleZ.y stosowac dysz o wigkszych rozmiarach niz zalecane do danego typu
XL | urzadzenia.

Wg ponizszej tabeli mozna dokona¢ doboru dysz do poszczegdlnych materiatow.

Wielkos$¢ dyszy Material malarski Rodzaj filtra
0,11-0,13 Lakiery i farby 100 mesh
0,15-0,19 Oleje i1 farby lateksowe 60 mesh
0,21 -0,25 Farby lateksowe grubopowtokowe i 30 mesh

fillery wypehiajace

Zalecane szerokosci miedzy 8” a 12” (20 —30 cm). Stosowanie si¢ do powyzszych zalecen
zapewni kontrole nad natryskiem i nie zatykanie dyszy.

Plyn do czyszczenia agregatu.
Czysci 1 zabezpiecza agregat prze rdzg, korozja i przedwczesnym zuzyciem.
Temperatura zamarzania —25°C.

Nr kat. Nazwa

314-483 Opakowanie 112 g
314-482 Opakowanie 1 dm’

Olej smarujacy.

Specjalna formuta oleju smarujacego dla uniknigcia pozostawania resztek farby na
tloku. Olej pozostaje na ttoku w ruchu do gory, w czasie ruchu tloka w dot jest
usuwany z tloka przez gérne uszczelniacze. Cykliczne ruchy ttoka w gore 1 w dot
powoduja jego smarowanie i przez to przedtuzenie zywotnosci.

Nr kat. Nazwa
314-481 Opakowanie 112 g
314-480 Opakowanie 240 ml

Pozostale:
Nr kat. Nazwa
490-12 ZYaczka do wezy 0,6 x 0,6 cm (1/4” x 1/4”)

730-397 Manometr
314-171 Olej smarujacy 395 g
314-172 Olej smarujacy 2,7 kg
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13. Suplement.
13.1.Wybor dysz.

Dla osiaggnigcia prawidlowej i ekonomicznej pracy, duza rolg odgrywa wiasciwie dobrana
dysza. W wielu wypadkach wtasciwego doboru mozna dokonac tylko doswiadczalnie,
wykonujac probne natryski.

Podstawowe reguly:

- strumien natryskowy musi by¢ rOwnomierny

- o ile w strumieniu sg ,,rysy” to: zbyt mate moze by¢ cisnienie pracy lub zbyt wysoka lepkos¢
materiatu

Rada jest podniesienie cisnienie pracy lub rozcienczenie materiatu.

Kazda pompa ma okre§long wydajno$¢ przy wybranej wielkosci dyszy.

Zasadniczo:

- duza dysza to nizsze ci$nienie pracy

- mniejsza dysza to wyzsze ci$nienie pracy

Do dyspozycji jest caly asortyment wielkosci dysz z r6znymi katami natrysku.

13.2. Obsluga i czyszczenie dysz AIRLESS z weglikow spiekanych.

W przypadku stosowania dysz réznych dostawcow nalezy stosowac si¢ do ich instrukcji
obstugi.

Dysze maja bardzo precyzyjnie wykonane otwory. Dla przedtuzenia zywotnosci dysz
niezbedne jest ich oszczedne traktowanie. Nalezy zwroci¢ uwage, ze wegliki spiekane sg
bardzo kruche. Dlatego nie nalezy dysz rzuca¢ lub traktowac¢ ostrymi metalowymi narzedziami.

Zachowywac¢ ponizsze reguty dla utrzymania dysz w czystosci i gotowosci do uzycia.
1. Otworzy¢ zawor odcigzajacy, ustawi¢ w poz. PRIME (cyrkulacja).
Wylaczy¢ agregat.
Zdemontowac dyszg z pistoletu.
Zamoczy¢ dysz¢ w odpowiednim srodku myjgcym dla usunigcia resztek farby.
Przedmucha¢ dysze sprezonym powietrzem
Usung¢ ewentualne resztki farby drewnianym narzedziem.
Sprawdzi¢ dysze pod szklem powigkszajacym, w przypadku stwierdzenia uszkodzen
weglika wymieni¢ na nowa.

ARG
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Lista czeSci zamiennych Titan 450e.

Grupa gléwna.
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Poz. Nr kat. Nazwa czesci

1 0558 302 Pokrywa silnika

2 9805 287 Sruba (4)

3 0508 776 Przewod przylaczeniowy

4 765-063 Kostka przytaczeniowa

5 9822 113 Podktadka

6 9805 259 Sruba glowna

7 700-139 Sruba (4)

8 0523 527A Pokrywa korpusu chtodzenia

9 704-281 Korek

10 0509 550 Sruba (4)

11 03662 Izolator mikrowytacznika

12 0522 362 Mikrowytacznik

13 9800 604 Sruba (2)

14 0509 219 Sruba

15 700-771 Regulator cisnienia

16 0551 522 Glowica regulatora

17 9822 522 Tuleja podtrzymujaca

18 02712 Sprezyna

19 806-032 Ttoczek sterujacy

20 - Blok przektadni

21 700-139 Sruba (4)

22 0558 301 Pokrywa czotowa

23 0558 263A Blok farby

24 700-252 Podstawa pokretta zaworu

25 700-759 Sztyft blokujacy

26 0507 662 Pokretto zaworu

27 730-197 Pokrywa

28 9885 612 Przytacze weza powrotu

29 704-117 Sruba (2)

30 0508 239 Manometr

31 9551 705 Uktad ssacy
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Blok farby.
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Poz. Nr kat. Nazwa czeSci
1 730-508 Nakretka prowadzaca
2 700-587 Prowadnik ttoka
3 - Uszczelniacze dolne
4 806-091 Podktadka dystansowa
5 9551 112 Grupa przetwornika
6 806-106 Obudowa bloku farby
7 227-006 Dwuztaczka
8 800-925 Grupa zaworu krazenia
9 700-537 Pierscien uszczelniajacy
10 - Uszczelniacze gorne (2)
11 704-551A Ttok
12 806-309 Gorny prowadnik kuli zaworu
13 0516 303 Kula zaworu wylotowego
14 704-558 Siedlisko zaworu wylotowego
15 13481 Obudowa zaworu wylotowego
16 704-535 Tuleja
17 700-821 Dolny uszczelniacz
18 704-703 Dolny prowadnik kuli zaworowe;j
19 762-145 Kula zaworu wlotowego
20 762-137 Siedlisko zaworu wlotowego
21 762-058 O-ring, teflon
22 704-054 Obudowa zaworu wlotowego
23 0516 775 Obudowa filtra
24 0515252 Wktad filtra
25 560-038 O-ring
26 227-028 Sruba zamykajaca
704-552A Grupa ttoka (zawiera czesci 11-15)
0551 533 Zestaw naprawczy (zawiera czesci 2-4,10,12, 13,17,19 1 21)
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Poz. Nr kat. Nazwa czeSci
1 0558 316 Obudowa przektadni
2 704-174 Podktadka dystansowa
3 704-173A Watek korbowy
4 704-176 Kolko zgbate przektadni, drugi stopien
5 0558 314A Blok silnika
6 9820 213 Podktadka (4)
7 9800 341 Sruba (4)
8 0508 208 Przesuwnik
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Poz. Nr kat. Nazwa czeSci
1 0551 967 Kondensator
2 806-304 Pokrywa wentylatora (2)
3 704-322 Sruba (2)
4 806-308 Wentylator
5 9804 916 Sruba
6 770-099 Opaska
7 0551 174A Silnik
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Podstawa
= 0 @
Poz. Nr kat. Nazwa czesci

1 700-761 Uchwyt do zwijania przewodu zasilajacego
2 806-071 Jarzmo lewe
3 9885 546 Korek (2)
4 700-069 Sruba
5 226-001 Nakretka
6 806-061 Jarzmo prawe
7 806-216 Klips
8 0551 434 Sruba
9 700-1041 Zbiorniczek czyszczacy
10 9805 230 Sruba
11 9805 546 Korek (2)

0551 526 Jarzmo lewe kpl (czesci 1-4)

0551 524 Jarzmo prawe kpl (czesci 5-11)
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Uklad ssacy
@
Poz. Nr kat. Nazwa czesci
1 0551 706 Waz ssacy
2 9850 638 Opaska
3 0551 707 Waz powrotu
4 0279 459 Klamra
0551 705 Uktad ssacy kpl (czesci 1-4)
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WSKAZOWKI UTYLIZACJI.

Zgodnie z europejskimi przepisami 2002/96/EG dotyczacymi utylizacji urzadzen
elektrycznych oraz panstwowymi uregulowaniami w tym zakresie tego typu agregat
musi podlegac recyklingowi 1 nie moze by¢ traktowany jak odpad.

Dlatego w przypadku koniecznosci utylizacji starego urzadzenia nalezy je dostarczyc
bezposrednio do f-my WAGNER lub jej przedstawicielstwa.

Prosimy zwr6ci¢ si¢ w takim przypadku bezposrednio do f-my WAGNER lub je;j

przedstawicielstwa handlowego.

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE.

Niniejszym deklarujemy, ze nizej wymienione urzadzenie:

Titan 450e

odpowiada nastepujacym odnos$nym uregulowaniom:

73/23 EWG, 89/336 EWG, 92/31 EWG, 93/68 EWG, 98/37 EWG.
Normy zwigzane, szczegolnie:

EN 292-1/2, EN-1953, EN 55014, EN 60335-1, EN 6100-3.

Data 19.11.2009

Podpisy nieczytelne: dyrektor — szef dz. rozwoju
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